TERMO DE REFERENCIA

Este Termo de Referéncia (TR) constitui peca integrante e insepardvel do respectivo procedimento licitatdria
que tem por objeto 8 AQUISICAO DE MOBILIARIO ESCOLAR , para fornecimento de forma
parcelada, por um periodo de 12 (doze) meses, para compor e amalizar os mobiliirios da Secretaria
Municipal de Educagso — SEMED, awavés de licitagdo, adotando-se como procedimento o Sistema de
Registro de Pregos — SRP, tipo menor prego por item.

1) ESPECIFICACAQ DO OBJETO

Item | Objeto Uimid Duantidade
Demanda Atual
(L Conjunto 04 lugares em resina termoplastica UN 500

Compasto de mesa e 4 cadeiras = Tamanho infantil.
Mesa com tampo redondo confeccionado em resina ABS,
medindo 800mm de digmetro, para wso coletivo & ndo
individual. Tampa em resina termoplastica ABS injetado,
hordas medindo 30mm de largura. Allura tampo/chio
S00mm. Base da mesa em wbo medindo 20mm % 20mm
posicionado sob o tampo, fabricada pelo processo de
conformacio mecdnica por dobramento, € uma barra de
sustentacio honzontal confeccionada em twho 20mm x
20mm, 4 colunas com tubo de 1.1/72% polegadas para os
pes, com ponieiras em  polipropileno injetado. Toda a
estrutura metdlica € fzbricada em who de ago industrial
tralados por conjuntos de banhos quimicos para protegio e
longevidade da esprwtura e soldado  atraveés doo sistema
MIG. Car da Estrutura: Branca.

Cadeira 4 pés permitindo o empilhamento, com assento e
encosto interligados, em resina plastica virgem, fabricados
palo processo de injecio termopldstico. Assenlo com
medidas minimas 400mm x 460mm, fixado por parafusos.
..ﬂnltura assento an chio aproximadamente 460mm. Encosto
Hmrn medidas minimas 400mm x 360mm, com alca para
facilitar o carregamento da cadeira, fixados por melos de
| parafusos. Tobo de ago industrial medindo 16mm x 30mm,
| Interlipando a base do assento ap encosto, colocado por
dentro da base dn encosto, ndo ficando o tbo exposto.
Base do assente reforcads com um tubo de aco industrial
medindo 58", Ponceiras para a protegac dos  pés,
confeccionadas em polipropilenc pa cor preta medindo
Hmm x 20mm. Toda a estrutura é tratada por conjuntos de
banhos quimicos para protecdo ¢ longevidade, interligados
por solda MIG e pimada por tinta epdxi eletrostitica. A
estrutura da cadeira € confeccionada por twhos ago
industrial medindo 20mm x 20mm, em formao de "U"
para empilhamento.

02 Conjunto Trapéeio em Besing Plistica de Alto Impacio Un 1.000
- Conjunto composto de mesa e cadeira para uso
coletiva.

Mesa em formato trapézio, para uso coletivo e ndo
individual, possibilitande a Iormacio de grupos de estudo
com 6 mesas; 06 cadeirds @ uma mesa central. Mesa em




formato rapézio, formalds por uma mesa e uma cadeira,

lampo da mesa confeccionada em resina termoplastica

ABS medindo 660mm x 240mm x 440mm com 3Mmm

de profundidade dotado de nervuras transversais e

longitudinais para reforge @ macho na pare inferlor

Estrutura do tampo do mesa formado por 03 tubos em ago

industrial retangulares medindo 30mm x 20mm e um wbo

oblongo medindo 30mm x 16mm. Uma barra em mhbo

oblongo medinde 30mm x 16mm flxada na pane frontal

entre uma das colunas laterzis. Estrumra reforcada com

pes e 02 colunas laterais injetado em material plistico

evitando comosdo e desgaste,

Cadeira Cadeira 4 pés permitindo o empilhamento, com
assento ¢ encosto  interligados, em  resina  plistica
virgem, fabricados pelo processo de injecdo termoplastico,
Aszento com medidas minimas 400mm x 460mm, fixado
por parafusos. Altura assento ao chio aproximadamenie
460mm. Encoste com medidas minimas 400mm x 360mm,
com alca para facilitar o carregamento da cadeira, fixados
por meios de parafusos. Tubo de ago industrial medindo
lamm x 0mm, interligando a base do assento ao encosto,
colocado por dentro da base do encosto, ndo ficando o tubo
expostn. Base do assento reforgada com um tubo de ago
industrial medindo 58", Ponteiras para a protecao dos pes,
confeccionadas em polipropileno na cor preta medindo
20mm » Z0mm. Toda a estrutura € tratada por conjuntos de
banhos quimicos pars protecdn o longevidade, interfigadns
{por solda MIC e pintadz por tinta epoxi eletrostitica. A
estromura da cadeira @ confeccionada por tubos ago
inctusirial medindo 20mm x 20mm, em formaw de “U*
para empilhamento.

Conjunte Trapézio em Resina Plistica de Alto
Impacto, Conjunto composto de 06 mesas, O6cadeiras e
1 mesa central = Tamanho infantil

Mesa em formato irapezio, para uso coletivo e ndo
Individual, possibilitanido a formagdo de grupas de estudno
com & mesas; 06 cadeires e uma mesa cenral, Mesa em
formato trapézio, formado por uma mesa e uma cadeira,
tampo da mesa confeccionado em resing termoplastica
ABS medindos 660mm = 290mm % 440mm com 390mm
de profundidade dotado de nervoras transversais e
longitudinais para reforco @ magdo na parte inferior
Estrutura do tampo dz mesa formado por 03 twbos em ago
inclusmrial retangulares medindo 30mm x 20mm e um tubo
oblongo medindo 30mm x 16mm. Uma bara em mbo
oblongo medindo 30mm x 16mm fixada na parte frontal
enlre uma das colunes laterais. Estrotura refarcada com
pés e 02 colunas laterais injetado em material plastico
evitando corrosdn e desgaste.

Cadeira Cadelra 4 pés permitindo o empilhamento, com
|assento & encosio interligados, em resina plistica virgem,
' fabricados pelo processo de injeg@o termoplastico. Assento
com medidas minimas 400mm x 460mm, fixado por
parafusos. Altura assente ac chdo aproximadamente
ddmm. Encosto com medidas mirimas 400mm x 360mm,
com alca para facilitar o carregamento da cadeira, fixados

UN

760




por meios de parafusos. Tubo de ago industrial medindo
16mm x 30mm, interligando a base do assento ao encosto,
eolacads par dentr da hase do encosto, ndo ficando o tubo
exposto. Base do assento reforgada com um tubo de ago
industrial medindo 54", Ponteiras para a protegio dos pés,
confeccionadas em polipropileno na cor preta medindo
20mm x 20mm. Toda a estrutura € tratada por conjuntos de
banhos quimicos para protegio e longevidade, interligados
por solda MIG e pintsda por tinta epoxi eletrostatica, A
estrupara  da cadeira € confeccionada por twbos ago
incustrial medindo 20mm x 20mm, em formato de U™
para empilhamento.

Mesa central sextavacda, tampo injetado em polipropileno
e fixado a estrumra através de 03 parafusos invisiveis,
(tada lado medindo 235mm (medida interna), Tampa
Iinjezada. em resing plastica ma cor Bege, com sete
cavidades permitindo 4 divisdo dos materiais, sendo 06
cavidades cada wm com porta copos ao lado, com 4mm de
espessura,  Estrutura composta por 03 twhos de ago
induserial 7/8, formandn dos pés. Toda a estrutura metalica
@ flabricada em tubo de ago industrial tratados por
conjuntos de banhos guimicos para  protecio e
lengevidade da estrutura, interligados por solda MIG e
pintados através do sisiema epdxi pd.

(4

CONJUNTO ALUNC EMPILHAVEL. - TAMANHO
4 JUVENIL

Mobiligrio  escolar  composto por  dois  elementos
independentes — (1) mesa a (1) cadeira.

Mesa com tampo em formate retangular em ABS
(acrilonitrila butadieno estireno), virgem, isento de cargas
minerais, injetacio. Tampo medindo no minimo 600mm de
largura, 453mm de pmofundidade, borda em contato com o
|nsudrio 23mm, borda fronal e lateral 43mm. Porta-lapis
{em toda parte fromal do ampo interligado ao porta copo,
medindo no minimo 28mm  de largura, 475mm  de
comprimento & 12mm de profundidade. Porta copo
medinda no minimo 76mm de difmetro, Aloura tampo ao
chio G-4+lamrm.,

Estrutura da mesa confeccionada em tubos ago industrial
medindo 20mim % 20mm, formands a baze do ampo e do
porta livros. Pes em formato de “U" permitindo o
empilhamento da mesa. Barra de ligacdo dos pés em tubo
de age industrial medindo 20mm x 20mm. Barra do tampo
em tudo de ago industmial medinde 16mm x 30mm.
Ponteiras, para a protecdo dos pés, confeccionadas em
polipropilenc  na  cor  preta, medindo 20mm  x
20mm.Estrunura tratada por conjuntos de banhos quimicos
para protecio e longevidade da estrutura interligados por
solda MIG e pintada por tinta epdxi eletrostatica.

Cadeira 4 pés permitinde o empilhamento, com assento e
encosto interligados, em resina plastica virgem, fabricados
pelo processo de injecio termoplastico. Assento com
medidas minimas 370mm & 400mm, fixado por parafusos,
Altura assento ao chio aproximadamente 3B0mm.
Encosto com medidas minimas 400mm x 360mm, com
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alga para facilitar o carregamento da cadeira, fixados por
meios de parafusos. Tubo de ago indusiral medindo
16mm x 30mm, interligando a base da assento ao encosto,
colocada por dentro da base do encoste, ndo ficando o
tube exposto. Reforeo do assento em dols whos de ago
industrial medindo 5/8%. Ponteiras, para a proteciio dos
pés, confeccionadas em  polipropileno na cor prea
medinde 20mm x 20mm. Toda a estrutura & tratada por
conjuntos  de  banhos  quimicos para  proegin e
longevidade, interligados por solda MIG e pintada por
tinta epixi  elerrostitica. A estrutura da  cadeira &
confeccionada por nthos aco industrial medindo 20mm x
20mm, em formarto de “U" para empilhamento,

a_proposta Certificade do_produte

Apresentar junto
especificado de acordo com a Norma NBR 14006/2008,
decendo 4 Portari do INM

CONJUNTO ALUNG EMPILHAVEL, - TAMANHO
B ADULTO

Mobilidrio escolar composto  por  dois  elementos
Independentes — (1) mesa e (1) cadeira,

Mesa com tampo em formato retangolar em ABS
{zcrilonitrila butadieno estireno), virgem, isento de cargas
minerais, injetado. Tampa medindo no minimo 600mm de
largura, 453mm de profundidade, borda em contaio com o
usudric 23mm, borda frontal e lateral 43mm. Porta-Lipis
em toda parte fromal do ampo interligado ao porta copo,
medinde no minimo 28mm de largura, 475mm  de
comprimento & 12mm de profundidade. Poma copo
medindo no minimo 76mm de diimetro. Altra tampo a0
chin 760mm. Esrrumira da mesa confeccionada em tubos
a0 industrial medindo 20mm x 20mm, formando a base
\do tampo e do porta livios, Pés em formato de “U”
permitindo o empilhamento da mesa. Barra de ligacio dos
pes em tubo de aco industdal medindo 20mm x 20mm.
Bama do tampo em tudo de ago Industrial medindo [6mm
% 30mm. Ponteiras, para a proecio dos  pés,
confeccionadas em polipropileno na cor preta, medindo
dhmm x 20enn. Estrutura tratada por conjuntos de banhos
quimicos para proecio e longevidade da  estrutura
intedigados por solda MIG e pintada por tinta eposi
eletrostatica.

Cadeira 4 pés permitindo o empilhamento, com assento e
encosto interligados, em resina plastica virgem, fabricados
pelo processo de injegdo termoplistico. Assento com
imedidas minimas 400mm x 460mm, fixado por parafusos.
Alwora  assento a0 chio aproximadamente  460mm,
|Encosto com medidas minimas 400mm x 360mm, com
alga para facilitar o carregamento da cadeira, fixados por
meios de parafusos. Tubo de aco industrial medindo
lomm % 30mm, interligando a base do assento ao encosto,
colocado por dentro da hase do encosto, ndo ficando o
twho exposm. Reforge do assento em dois twhos de ago
industrial medindo 52" Pontelras, para a protecdo dos
pés, confeccionadas em polipropileno na cor preta
medindo 20mm x 20mm. Toda a estrunra é tratada por
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conjuntos  de  banhos  Quimicos pare  protecio e
lomgevidade, imedigados por solda MIG e pintada por
tinta epoxi eletrostatica. A estrutura da  cadeira @
confeccionada por tubos aco industrial medindo 20mm x
20mm, em formato de “L* para empilhamento.

Apreseniar junio a proposta Certilicado do produte
especificado de acordo com a Norma NBR 140062008,
obedecendo 3 Poriaria 105/2012 do INMETRO.
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Conjunto professor

Mesa com ampo medindo 1200mm de comprimento por
B00mm de largurs injetado em resina ABS, com uma das
extremidades reta de B00mm de largura e a outra
extremidade oval com raio de 400mm. Allura tampo/chio
760mm, marca do fabricante injetada em alto-relevo.
Painel  frontal confeccionado  em  compensado

multilaminada 15 mm, revestidos em formica na cor

branca com acabaments em PVC, fixado a estrutura
através de paratusos. Base do tampo da mesa formada por
01 tubo quadrado medindo 25mm x 25mm posicionadao soh
o @mpe, fabdcada pelo processo  de  conformacio
mecinica por dobramento, cobrindo todo o perimetro da
mesa resiultando em um dnico ponto de solda unindo as
extremidades do mesmo twbo, 02 barras de sustentagdo em
tubo 50mm x30mm e uma bama confeccionada em tubo
guadrado 25mm x 25mm e toda a extensdo da mesa. 02
colunas vericais laterais unindo o tampo aos pés em wbos
ohlongo medindo 77mm X 40min com espessura minima
de 1,2mm. Baze dos pas em tubo oblongo medindo 20mm
% ABmm opm espessur de 1L3mm em forma de arco. Uma
barra de sustentacio em tubo oblongo medindo 20mm x
48Bmm  fixadas epire a5 colunas, Sapatas calandradas
antiderrapantes envolvendo as extremidades dos tubos que
compdem os pés, desempenhando a fungdo de protecio da
pintura, aumentande & durabilidade, acompanham o
formato dos pés em arco, medindo aproximadamente
162mm x 53mm, fabricadas em polipropileno virgem,
podendn ser injetadas na mesma cor do tampo e presa &

estrutura por meios de parafusos, Toda a estrutura metalica
¢ fabricada em iubo de ago indusirdal tratados por

conjuntos de banhos quimicos para protegio e longevidade
da estrutura e soldado atraves do sistema MIG.,

Cadeira 4 pés permitinde o empilhamento, com assento e
encosto interligados, em resina plastica virgem, fabricados
pelo prscesso de injecio termoplastico. Assento com
medidas minimas 4(lmm x 460mm, fixado por parafusos.
Altura  assento ao  chao  aproximadamente  460mm.
Encosto com medidas minimas 400mm x 360mm, com
alga para facilitar o cammegamento da cadeira, fixados por
melos de parafusos, Tubo de aco industrial medindo
Lemm x 30mm, interlizando a base do assento ao encosto,
colocado por dentro da hase do encosto, ndo ficando o
tubo exposto. Reforgo do assento em dois tubos de ago
industrial medindo 5/8". Ponteiras, para a protegio dos
pés, confeccionadas em  polipropileno na cor preta
medindo 20mm x 20mm. Toda & estrutura ¢ tratada por
conjuntos de  banhos  quimicos  para  prolecio e
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longevidade, interligados por solda MIG e pintada por
tinta epdxd eletroswdtica. A estrutura da cadeira 6
confeccionada por whes aco ndustrial medindo 20mm x
20mm, em formato de “U™ para empilhamento.

|07

Conjunto_refeitorio _com_tampo _injetado adulio 06
lugares,

Mesa confeccionada em resina ABS, com tampo oval
medinda 2000mm de comprimento por 800mm de largura.
Tampo fixado a estrutura por meios de parafusos, com
marca do fabricante injetada em alo-relevo no tampo.
Alra tampedchdo 760mm. Base do tampo da mesa em
mbo quadrado medinda 25mm x 25mm posicionado sob o
tampao, fabricada pelo processo de conformacio mecinica
por dobramento, cobrindo todo o perimerro da mesa, 02
barras de sustentacio em tubo 50mm x30mm e 01 barras
em tube quadrado 25mm x 25mm em toda a extensdio da
mesa. 02 colunas verticals laterais unindo o lampo aos pés
em tubos oblongo medindo 77mm x 40mm com espessura
minima de 1,2mm. Base dos pés em wbo oblonge medindo
20mm x 48mm com espessura de 1.5mm em forma de
ar¢o. Uma barra de sustentagio eém tubo oblonge medindo
0mm x 48mm fixadas entre a5 colunas, Sapatas
calandradas antiderrapantes envolvendo as exwemidades
dos tubes que compdem os pés, desempenhando a funcdo
de protegio da pintura, aumentando & durabilidade,
acompanham o formato dos pés em arco, medindo
aproximadamente  162mm  x  53mm, fabricadss em
polipropileno virgem, podendo ser injetadas na mesma cor
do tampo e presa & estrutura por meios de parafusos. Toda
@ estrutura metalica é fabricada em wbo de aco industrial
tratados por eonjuntas de banhas quimicos para protecdo e
longevidade da estrumura e soldado atraves do sistema
MIG. Cor da Estrutura: Branca.

Cadeira 4 pés permitindo o empilhamento, com assento e

encosto interligados, em resina plastica virgem, fabricados

pelo processo de Injecdio termoplastico. Assento com

medidas minimas 400mm x 460mm, fxado por parafusos,

Alwra assentn a0 chio aproximadamente 460mm.

Encosto com medidas minimas 400mm % 360mm, com

alga para facilitar o carregamento da cadeira, fixados por

meios de parafusos. Tubp de ago industrial medindo

Vemm % 30mm, interligands a base do assento ao encosto,

colacado por dentro da hase do encosto, ndo ficando o

tubo expeosto, Reforgo do assento em dois mbos de ago

industrial medindo 58", Ponteiras, para a protecido dos

pes, confeccionadas e polipropileno na cor preta

medindo 20mm x 20mm. Toda a estrutura é watada por

conjuntos  de  banhos  quimicos para  protegio e

longevidade, interdigados por solda MIG e pintada por

tinta epdxi eletostdtica. A estimutura da cadelra &

confeccionada por tubos ago Industdal medinds 20mm x

20mm, em fonmato de “U™ para empilhamento.
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Conjun itiri infantil 10
lugares.

Mesa confeccionada em resina ABS, com tampo oval

Lt
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medindo 3200mm de comprimento por 800mm de largura,




Tampo fixado a estrutura por meios de parafusos, com
marca do fabricante injetada em alto-relevo no tampo,
Altura tampodchio 5890mm. Base do tampo da mesa em
tubo quadrado medindo 25mm x 25mm posicionado sob o
tampa, fabricada pelo processo de conformagdo mecénica
por dobramento, cobrindo todo o perdmetro da mesa, 02
barras de sustentagio em tubo 50mm x30mm e 01 barras
em tuho quadrado 25mum % 25mm em toda a extensdo da
mesa. 02 colunas verticais laterais unindo o @mpo 208 pés
em fubos oblongo medindo 77mm x 40mm com espessura
minima de 1,2mm, Base dos pes em tubo oblongo medindo
Z0mm ¥ 48mm com espessura de 1,5mm em forma de
arco. LUima barta de sustentagdo em tubo oblongo medindo
20mm x 48Bmm fixadas enwre as colunas. Sapatas
calandradas antiderrapantes envolvendo as extremidades
dos wbos gque compiem os pés, desempenhando a fungdo
de protecdo da piniura, aumentandp a durabilidade,
acompanham o formato dos pés em arco, medindo
apreximadamente 162mm x  53mm, fabricadas em
palipropilenc virgem, podendo ser Injetadas na mesma cor
do tampo e presa i estrutura por meios de parafusos. Toda
a estrutura meialica @ fabricada em tubo de aco industrial
tratados por conjuntos de banhos quimicos para protecio e
longevidade da estruturz e soldado atraves do sistema
MIG. Cor da Esnutura: Branca,

Cadeira 4 pés permitinds o empilhamento, com assento e
encosio interligados, em resina plastica virgem, fabricados
palo processo de injecio termoplistico. Assentn com
medidas minimas 400mm x 460mm, fixado por parafusos.
Altura assenio a0 chao aproximadamente 460mm. Encosto
com medidas minimas £00mm x 360mm, com alga para
[acilitar o carregamento da cadeira, fixados por meios de
perafusos, Tubo de aco industrial medindo 16mm x 30mm,
interligando & base do assento ao encosto, colocado por
dentro da base do encosto, ndoe ficando o tubo exposto.
Base do assento relorcada com um twbo de ago industrial
medindo 58", Ponteiras para a protecdo dos  pés,
confeccionadas em polipropilens na cor preta medindo
2imm x 20mm. Toda a estrutura é tratada por conjuntos de
banhos quimbcos para protecio ¢ longevidade, interligados
por solda MIG e piniada por tinta epdxl eletostatica. A
estrutura da cadeira € confeccionada por twbos ago
industrial medinds 20mm % 20mm, em formato de “T"
para empilhamenr,

3]

MESA PARA CADEIRANTE COM REGULAGEM
DE ALTURA.

Mesa com regulagem de altera com tampo em compensado
multilaminado de 30 mm, revestida em formica (diversas
cores), com bordas em PVC, medindo 900 mm % 640 min,
com cavidade "meia — lua”, medindo aproximadamente
A0 mm % 550 mim. Estruturs em (wbo de aco industrial
retangular com base do @ampoe em wbo 20 x 30 x 1,2 mm,
com duas bamas de susientagdo em mbo 20 x 20 x 1,2 mm.
Coluna Superior em tubo oblongo 29 x 58 x 1,5 soldados a
base do ampo, com 4 regulagens de altura & cada 30mm.,
Colunas Inferiores em twho oblonge 40 x 77 x 1,2 soldados
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aos pés em tobo oblongo 20 x 48 x 1.2 em forma de arco
com rain miximo de B00mm. Sapatas calandradas
antiderrapantes envolvendo as extremidades,
desempenbando & funcle de protecde da  pintura
prevenindo contra ferugem, acompanham o formato dos
pes em arco, injetadas em polipropileno virgem, presa a
estrutura  por paralusos. Ponteiras [ntema e exterma para
permitlr o deslizamento das colunas, & mecanismo de
regulagem de altura aravés de 02 boties confeccionados
em resina plastica, Toda 4 estrutura metdlica é fabricada em
tubo de ago industrial tratados por conjuntos de banhos
quimicos para protecén e longevidade da  estruturs,
,ginr.erllg;{dus por solda MIG e pintados através do sistema
epoxi pd.
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Mesa redonda com 04 cadeiras = Tamanho adulto.

Meza com tampo redondo confeccionado em resing ABS,
medindo 800mm de difmetro, para uso coletivo ¢ ndo
individual. Tampo em resina termoplastica ABS injetadn,
bordas medindo 30mm de largura, Almira tampodchio
THOmm. Baze da mesa em tmwho medindo 20mm % 20mm
posicionado sob o tampo, fabricada pelo processo de
conformacio mecinica por dobramento, e uma barra de
sustentacdo horizontal confeccionada em tmbo 20mm x
20mm, 4 colunas com tubo de 1.12" polegadas para os
pis, com ponteirzs em polipropileno injetado. Toda a
estrufura metdlica € fabricada em who de aco industrial
tratados por conjuntns de banhos quimicos para protecio e
longevidade da estrotura ¢ soldado através do sistema
MIG, Cor da Estrotura: Branca.

Cadeira 4 pés permitiodo o empilhamento, com assenio ¢
encosto interligados, em resina plistica virgem, fabricados
pelo processo de injecio termopldstico. Assento com
medidas minimas 400mm x 460mm, fixado por parafusos.
Alwra  assento a0 chio aproximadamente 4G60mm.
Encosto com medidas minimas 400mm x 360mm, com
alga para facilitar o caregamento da cadeira, fixados por
meios de parafosos. Tubo de ago indosmial medindo
Ibmm % 3imnt, interligando 4 base do assento do encosto,
colocadd por dentre da bage do encosto, ndo Roando o
ubo exposto. Heforco do assento em dois tubos de aco
industrial medinde 58", Ponieiras, para a protecdo dos
pes, confeccionadas em  polipropilenn na cor  preta
medindo 20mm x 20mm. Toda a estrutura é tratada por
conjuntos  de  banhos  quimicos  para  protecdo e
longevidade, interligados por solda MIG e pintada por
tima epdxi elewostatica. A estutura da  cadeira @
confeccionada por whes ago industrial medindo 20mm x
20mim, em formate de U para empilhamento,
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LOUSA ESCOLAR EM ACO CERAMICO
MEDIDAS 3000 DE LARGURA POR 1.20M DE

{ALTURA

Estrutura Mecinica;

Lousa para escrita utilizando pincel para quadro branco,
moldura robusta em aluminio estrutural anodizado natural
fosco e cantos em o aluminio boleades visando evitar
acidentes com canws vivos da lousa. Construida em
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material leve, reciclivel, pesando entre 8§ e 14 kg. Sendo a
sua superficie fronial formada por: A Superficie de
trabalho & revestida por aco cerdmico, na cor branca de
baixa reflexdn e alta  durabilidade, superficie
antivandalismo e antibacteriana, que possibilita a limpeza
com dleoal 70° ou solug@o a base de hipoclorito{dgua
sanitdria) ou  detergente e dgua, sepuindo  as
recomendagies sanitdrias vigentes com intuito de evitar
propagacao de fungos, virus e bactérias, sua superficie
oom espessura gproximada de lmm de alia resisténcia
superficial, resistente também a manchas, ao calar, a
umidade, sofisticado e durabilidade. A superficie traseira
lotmeda por chapa de ago com revestimento antioxidante,
Sendo a superficie frontal disponivel na cor branca e na
face posterior na cor natural do material anticorrosivo.
Ambas as superficies frontal como posterior  sdo
produzidas no processo de revestimento em mlo, o gue
garante maior qualidade, durabilidade e homogeneidade no
sell revestimenmo O seu interior formado por EPS
(Poliestirenn  Expandido), material super leve, 3 prova
d'agua. [ quadre acompanha suporte para fixagio em
paredes, com regulagem lateral, fabricado em aco carbono
e revestimento anticorrosive. A fixagio do soporte no
quadro é felto por parafusos com cabeca Philips, com
rosca métrica para facilitar a montagem. Seu porta pincel
deve possuir acabamento tpo ampa em pldstico injetado
em ambos os lados a fim de evitar acidentes durante o uso,
A embalagem acompanha protetores  especiais  para
amoftizar 0 impacia numa  eventual gqueda  do
equipamentn, bem como minimizar o efeito das vibragtes
cauysadas durante o transporte a  longas dist3ncias.
Acessorios de Lousa 01 Porta Pincel em aluminio
adonisado natural fosee 01 Kit de suporte para parede
Dimensdes minimas 3,00m de largura por 1,20m de altura
Peso maximo sem embalagem 20 Kg Caracteristicas
Adicionais: Temperatura ambiente de funcionamenta; -5°C
(4 40°C Funciopamenio  em  umidade  relativa ndo
condensada de 5% a 95%.

PISOSE PLASTICOS,

Piso em resina plastica, plaras 30x30, acoplados,
Confeccionadas em polipropileno com EVA, com aditivas
especiais contra agdes de raios UV e condigdes climaticas,
placas quadradas de 300 0mm x 300,0mm com espessura
de Emm € almra total  15mm, encaixdveis através de
encaixes macho-fémea, anti-derrapantes, auto drenante,
com ranhuras de 3,5mm, possul resisténcia de até 300kg
par m’,

it

L&s00m*

Estante em Ace com 3 prateleiras 16 lts (Guarda Tudo).
Composto por 3 prateleiras, sendo as praieleiras em perfil
de ago refilado 144" pa cor branca, com inclinagio de 17
aproximadamente. Estrutura em tubo redondo 78" na cor
branca, com rodizios para facilitar o seu deslocamento nas
salas, medindo 71 cm de comprimento x 50 cm de largura
x 100 cm de altura. Composta por 9 caixas tipo gaveta,
injetada em polipropilens, coloridas. As caixas sdo

UM
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arredondadas nas bordes para evitar ponias corantes,




empithdvels. Capacidade das caixas: 16 litros. Dimensdes
tlas calxas: 520 mm de comprimento x 170 mm de largura
% 170 mim de altura.

14

CONJUNTO MERENDA COM 04 LUGARES COM
CADEIRA SUPERVISOR.

Mesa com fampo confeccionado em compensado
multilaminado de 30 min com bordas em PVC em todo seu
perfmetro, fixada a estrotura através parafusos. Medindo
1230 x 960 mm, com 04 cavidades com aproximadamente
290 x 230 rmmt.

Assentos embutidos em resing termaoplastica injetada com
area Gtil de 290 x 230 mm, com 4 mm de espessura,

| possuinde coluna entre pernas da crianga com minimo de
{30mm, encosto com altura de aproximadamente 260mm,

altura entre o assento e o @mpo de aproximadamente 160
mim, espago minimo para as perna de aproximadamente
120mm de aliwra 100mm de largura, Um  cinie de
seguranca em nylon em cada assento. O assento deverd
pogsuir acabamento arredondade pare nio machucar as
pernas das criancas. Lado posterior da mesa em forma de
arca com 1000 mm de drea, permitindo o fécll acesso do
tsudrio em todos os pontos da mesa, Altura tampofchao
760 mm. Estrutura de susientacdo do tampo formada por
tubos oblongo 20x48 mm, moldado conforme a curvatura
do ampo, mhes 50 por 30 mm nas extremidades da pane
interna do tampo, 4 colunas, sendo 2 em cada lateral, em
tubns de aco industrial retangular 80 por 40 mm fazendo a
interligagio da estruura do tampo aos pes, 1 barra de
sustentagao entre as colunas laterais em tubo retangular
medindo 50 x 30mm. Pés duplos em formato de SKI
confeccionados em who 50 por 25 mm. Sapatas dianteiras
medindo 50 x 50mm ¢ traseira medindo 30 x 150mm,
antiderrapantes e também com a fungdo de protecdo da
pintura. Toda & estrumra metalica é fabricada em wbo de
aqo indestrial tratades por conjuntas de banhos gquimicos
para protecio & longevidade da estrmtura interligados por
solda MIG e pintados arravés do sistema epoxi pd. Cor da
Estrutura: Branca.

Cadeira giratoria paa supervisor COm assenio @ encosio
2Irl resinag pli—st'u:a virgem, fabricados pelo processo de
injecio termoplastico, Assento com medidas minimas
A0mm % 450mm e medidas maximas 405mm x 465mm
sem orificios, fHxado por parafusos, Encosto com medidas
minimas #03mm % 364mm, sem orificios & com puxadaor
para Facilitar o carregamento da cadeira, fixado por
parafuso, base do assento e interligacdo ao encosto em
twho IGmm x 30mm com 1,5 de espessura, base do
assenio confeccionads por duas barras medindolGmm x
Imm com 1,5 de espessura, sustentados por mecanismao
de alta resisténeia fixo com regulagem de altura a pis.
Estrutura metélica fabricada em tubo de ago industrial
tratados por conjuntos de banhos guimicos para protecio ¢
longevidade da esuutura, interligados por solda MIG e
pintados atraves do sistemas epdxi pd. Altura do Assento
a0 chio: Mixima de 527mm e minima de 395mm
aproximadamente. O mobiliario ndo devera trazer nenhum
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nsco para as bebas.

2) JUSTIFICATIVA

Com a demanda crescenie de alunos, a aquisicdo de mobiliarios escolares em geral torna-se
imprescindivel para atender 45 necessidades das Unidades Internas desta Secretaria Municipal de Educagdo,
conforme  quantitatives contido: neste Termo, objetivando a reducio de custos de aquisicio e
armazenamento, bem como permitindo om melhor controfe dos produtos. A aquisicio de mobilia busca
garantir e disponibilizar o pleno acesso ao conhecimento nos niveis: Infanil; Fundamental T e Fundamental
I} para alunos, professores, servidores, pesquisadores e demais usudries da comunidade em geral, wendo
como abjetivo imprescindivel uma boa qualificacdo profissional e intelectual.

3) ESTRATEGIA DE CONTRATACAD

Trata-se de conmatacio de empresa especializada na venda de MOBILIARIOS ESCOLAR relacicnados
a0 objeto deste termo de referéncia, atavés de registro de preco em Ata, tipo Menor Prego por Item,
objetivands a reducio de custos de aguisicio ¢ armazenamenta, bem como permitinds wm melhor controle
dos produtos.

O objets a ser contratado enguadra-se na cateparia de bens e servicos comuns, de qoe tratam & Lel n®
[0.520/02 & o Decrewo n® 5450005, por possuir padries de desempenho e caracteristicas gerais e especificas,
nsualmente encontradas no mercado. A opgdo pela adocio do Sistema de Registro de Pregos [(SRP) deve-se
a0 fato de este sistema ser um forte aliado aos principios da eficiéncia e da economicidade, por ser um
procedimento que resulta em vantagens a Administragdo, reduzindo a quantidade de licitagdes, por registrar
precos ¢ disponibilizd-los por um ano, em Ata, para guando surgir & necessidade, executar o objeto
registrado, sem enfraves burocraticos, etc. Assim, enguadra-se no Decreto n® 78%2/13, artigo 3% mnciso IV,

YArt, 2* 0 Sistema de Registro de Pregos poderd ser adorado nas seguintes
hipdieses!
IV — guonda, pela noturezo do objeto, ndo for possivel definir previomente o
quantitative @ ser demandado pela Administracdo; ™
A utilizacdo do SR justifica-se, portanto, devido a necessidade da Administracio de realizar varias
aguisiges do objeto licitado (entrega parcelada dos produtos).

A economicidade gerada em escala, pelo agregamento de demandas, considera que o presente certame
serd realizado no Sistema de Registro de Precos, coja vantagem também € a ndc-obrigatoriedade das
Aquisighes,

4) DAS CONDIGOES E PRAZO DE ENTREGA

4.1 A Contratada deverd fornecer os bens de acordo com a solicitagdn da Contratante, consubstancladas em
oficios, gue deverdo conter data e local de entrega, quantidade pretendida, carimbo e assinatura do
responsavel, no prazo méxime de 20 (winta) dias, contados do recebimento da Nota de Empenha.

4.2 0s hens deverda ter prazo de garantia minimo de 5 (cinco) anos, na modalidade On-Site, isto &, prestada
no local de entrega dos equipam enios.

4.3 Todas as despesas com [(kanspoItes comerdo por conta da contratada.

4.4 A Contratada deverd comunicar a Diretoria Geral de Gestio Administrativa, por escrito, a ocoméncia de
gualguer anormalidade, em cardrer de urgéncia, qualquer dificoldade de entrega, 180 logo esta seja verificada,
& prestar os esclarecimentos que julgar necessdrios.



5.5 A SEMED poderd e recusar a receber o objeto contratado, caso esteja em desacordo com a propdsta
apresentada pela empresa conratada, fato este que serd devidamente caracterizado € comunicado & empresa,
sern gue @ esta caiba direlto a indenizagdo.

4.6 0 prazo de vigéncia da ata sera de 12 (doze) meses, a contar da data de assinatura, com eficacia apos a
publicacio do sew extrato no DOM (Avizo de registro de Pregos).

5) DO RECEBIMENTO DO OBJETO

6.1 O objeto serd recebido nos temos do ad. 73, inciso I e seus pardgrafos, da Lel n" 8.666/93, pelo

servidar responsavel no ato da entrega.

a) Provisoriamente, no alo da enirega, para efeito de posterior verificagio da conformidade dos mesmos com
as especificagdes requeridas nesie documenta;

b} Definitivamente, apds 2 verificagdo da qualidade e quantidade do material ¢ consequente aceltagdo, no
prazo de até 5 (cinco) dia Grels, 56 entdo serd atestada a nota fiscal.

6. DA HABILITACAO E DA PROPOSTA

6.1 Apresentar junto & proposta escrita;
6.1.1 Certificada confarme soliciiads em cada frem 04 e 05 Conforme NBR 14006/2018 emitido QCP;

6.1.2 Apresentar certificado de Garantia de 05 (cinco) anos, emitido pelo fabricante do produto.

6.2 Sera salicitada 3 licitante detentora do melhor lanee que apresente no prazo de 15 (quinze) dias Uteis,
amostras dos produtos ofertados. Para efeito de avaliagio das amostras apresentadas, os (écnicos
designados para esse (im considerardo os seguintes fatores:

6.2.1 Conformidade com as especificagies e caracteristicas téenicas;

6.2.2 Qualidade;
- s materiais empregados deveran ser de alta qualidade, e com acabamento impecavel, sem falhas;
» Oz moveis umiversitatos deverdo ser construidos de modo a terem resisi®ncia e estabilidade, e
proparcionando seguranga ao eulpamento & a0 WS,

6.2,3 Durzhilidade;

6.2 A cabamento;

6.2.5 Estética;

£.2.6 Ergonomis;

6.2.7 Funciomalidade;

6.2.8 Conectividade:

6.2.9 Compatibilidade com o mobilidrio académico existente.

6..3 Us fatores acima relacionados serdo analisados em conjunto, levando-se sempre em consideracio o fim
i que 52 destina o maovel e, principalmente, o seguinte;

6.3.1 Quanto & gualidade — wdo o processo produtivo pelo qual passa o movel, tais como, matéria
prima utilizada, componentes, banhos preparatdrios em metais, colagem, pinturas, controle de
gualidade etc.;

6.3.2 Quanto a durabilidade — a resisténcia do mavel, seja em relacio @ maténa prima utilizada, ou
em relacdo ao processo produtivo emipregado;

6.3.4 Quanto ao acahamentn — o esmero na fabricacio do mdvel, tals coma, jungo das pecas,
igualdade das medidas, lixamento, pintra etc.;



6.3.5 Quanto 4 esiética — design, robustez, detalhes, cores e acabamentos, harmonia das linhas, .
rapida obsolescéncia, fadiga visual ewc.;

6.3.6 Quanto a funcionalidade — existéncia de empecilhos & movimentagio dos usudrios na execucao
das tarefas diarias, bem comao das pegas componentes;

6.3.7 Quanto & conectividade - existéneia de empecilhos na alteragdo da disposicao das pegas
componentes em virnxde da alteracdo das necessidades de uso e layout:

6.3.8 Quanto a compatibilidade — os itens a serem fornecidos devem apresentar os mesmos padroes
esteticos, ergondmicos ¢ de durabilkdade do mobilidrio académico j4 exisente nesta Universidade
Federal do Para.

6.4 A execugdao e montagem do moebilidrio deverdo seguir, chrigatoriamente, as especificagbes técnicas, os
quantiiarivos constantes em cada Autorizacao de Fomecimento.

7. DAS OBRIGACOES
7.1 Da Contratada

a) Fomecer o material ohjeto deste certame no prazo fixado neste edital, apds aprovacio pela Adminisracio
do Contratante, que a sl reserva o direito de rejeita-lo, caso ndo satisfaga aos padries especificados;

k) Entregar o material, dentro do prazo previsto na proposta, dentro is especificacbes contidas neste Edital e
sews Anexos, em perfeitas condicdes pars primeiro uso, conforme Autorizacio de Fomecimento, sem gue
lss0 impligque em acréscimo no preco da proposta, devendo o mesmo ser conferido pelo setor competente,
ffue atestard a regularidade da entrega;

) De produmes deveny ser 100% novos em (odos 08 SEUS COMPONENLES;

d] O transporte do material deverd ser feito conforme as exigéncias para os produtos, devidamente
protegidos;

e} Constatada qualquer irregularidade, substituir o material no praze maximo de 05 (cinco) dias;

11 Manter, durante o perfode de fomecimento, todas as condigties de habilitacio e qualificacio exigidas neste
edital;

) Sujedtar-ge & ampla e irrestrita fiscalizacdo por parte da Administragio, prestando todos os esclarecimentos
sl citadlos;

hy Substitiir o produte que, apds a entrega, aceite ou utilizacio, durante o prazo de validade, venha a
apresentar defeitos de fabricagdo ou quaisquer outros que, reincidentes em mimero igual ou superior & duas
vezes, venham a dificultar ou impossibilitar a sua utilizagdo, desde que, para a sua ccorréncia, nio tenha
contribuido = por acdo ou cmissdo —a SEMED ¢ todas as suas unidades escolares;

i} Nao transferir a terceirns, total on parcialmente, o objeto desta licitagde, nem subcontratar qualguer dos
servicos a gue estd obrigada sem prévio assentimemto por escrito da Secretaria Municipal de Educacdo de
Maceid - SEMED.

7.2, Da Contratante

a) Propercionar todas as facilidades Indispensdvels ao bom cumprimento das obrigagfes contratuais,
inclusive permitir o livee acesso dos técnicos da empresa fornecedora as dependéncias da SEMED e suas
LIE. relacionadas & execucio do contrato, respeitadas as normas gque disciplinam a seguranga do patriménin,
das pessoas ¢ das informacies;

h) Efetuar os pagamentos devidos, nas condigdes estabelecidas;

¢} Exigir o cumprimenio de indos os compromissos assumidos pela empresa fornecedora, de acordo com os
lermos die sua proposta;

d} Emitir Nota de Empenho ou qualguer outro documento equivalente, com todas as informagfes
necessarias, por intermédio do representante da administragio designado e comunicar & empresa por meio de
telefone ou e-mail da emissao da mesma;



vencedora;

f) Assegurar-se de gue os precos contratados estio compativeis com agueles praticados no mercado pelas
demais prestadoras dos servigos objeto desta licitacdo, de forma a garantir que continuem a ser os mais
vaniajosns;

g1 Comrslar @ documentar as ocorréncias havidas; e,

) Motficar a empresa fomecedora, sobre imperfeictes, falhas ou irregularidades constatadas no produto,
para que sejam adotadas as medidas cabiveis,

8. DO PAGAMENTO
B.1, O pagamento serd efetrado pela Contratante, de acorde com o quantitativo efetivamente adquirido,
atraves de deposito bancario am conta corrente fomecida pela contratada, em até 30 (trinta) dias, contados da

dpresentagdo de requerimento, noa fiscal, recibo e cemidiies necessarias, devidamente analisadas e atestadas
pelo servidor designado pela Contratante.

H.2, Havendo ermo na Fawra/Mota FiscalRecibo, ou outra circunstdncia que desaprove a liguidagdo, o
pagamento serd sustado, aw que sejam tomadas as medidas saneadoras necessarias.

8.2, Os pagamentes podem ser realizados com recursos proprios @fou com recursos de conyeénios,

B.4. O Contratante retera, ng fonte, sobre os pagamentos efetvados os tributos e contribuigies na forma da
L.

9. DA COMPENSACAD FINANCEIRA

9.1. Nos casos de eventuals atrasos de pagamento, desde que a contratada ndo tenha concorride de alguma
forma para tanto. fica convencionado que a taxa de compensacio financeira devida pela SEMED, entre a
data de pagamento prevista ¢ o efetivo adimplemento da parcela, serd aquela resultante da aplicagio da
seguinte formula:

EM=lxNxVP

Onde:

EM = Encargos moratirios;

M = Mumero de dias entre a data prevista para o pagamento e a do efetive pagamento;

Y = Valor da parcela & ser paga;

1 = Indice de atualizagio financeira = 0,00016428, assim apurado:

1=TX/100 1 = (61007 1 = 0,00016438 365 365

TX = Percentual da taxa anual = 6%

10. DA JUSTIFICATIVA PARA AMPLA CONCORRENCIA DO OBJETO

Sabre a exclusividade para ME/EPP, se observa gue a Lei Complementar 123/2006 amplia a participagao
das ME/EPP nas licitagdes, mas ndo eleva a caréncia econfimica das mesmas acima ao Interesse Piiblico,
Dessa forma, & importante seguir os principios pertinentes ao futuro certame como o da competitividade, da
economicidade e da eficiéncia, buscando-se a “proposta mals vantajosa para a administragdo” conforme é
vislumbrado no artgo 3% da Lel o 8.666/93.



LContudo, o art. 5" do Decreto n. B.538/2015 ndo desampara as ME/EPP, concedendo o critério de
ficto, oportunizando equilibrio na disputa com as demais empresas: “Nas licitactes, serd assegurada,
crivérie de desempate, preferéncia de contratacho para as microempresas e empresas de pequeno pore”.

Os artigos 47 ¢ 48 da Lei Complementar n°, 1232006 beneficia um tratamento diferenciado para as
micTuem presas e empresas de pequeno parte nas contratagdes piblicas. £ possivel verificar fque o ohjetivo
dessa concessdo possul uma fungdo social, J4 que busca a promocio do desenvolvimento econdmico e soclal,
ampliagao da eficiéncla das politicas publicas e o incentivo 3 inovagio tecnoldgica.

Contade, considerando o inciso Il do artigo 49 da referida Lel, quando o watamento diferenciado e
simplificado para as microempresas e empresas de pequeno porte ndo for vantajoso para a administracio
piblica ou representar prejuizo a0 conjunto ou complexo do ohjeto a ser contratado, além das questdes de
garantia e suporte 1ecnico a ser realizado no local (on-site), durante a viglneia de parantia de no minimo 5
anos, inviabiliza-se o exclusividade reswitiva somente para as MEEPPs e Justlfica-se a ampliacio da
competitividade para o objeto.

A maior vantagem apresenta-se quando a Administracko assumir o dever de adquirir o ohjeto menos
nneross @ o particular se obrigar a realizar a melhor e mais completa prestagice do proposto. Cenfigura-se,
portanto, uma relagde costo-beneficie, A mator vantagem corresponde a sitvacio de menor custo e maior
beneficio para a Administragan

11) DA GESTAQ DO CONTRATO

Para Grestio @ Fiscalizacio do contrato resultado deste Termo de Referéncia, designa-se o servidor Gabriel
de Aratije Santiage, matricula 955331-2, loiade nesta Secretaria,

O contrato decorrente deste Termo de Referéncia podera sofrer acréscimos ou supressies na forma
autorizada no art. 65 da Lei Federal n" §,666/93

Maceid, 14 de junho de 2021.

AUGUSTO HENRIQUE ROCHA SIMOES
DIRETOR DE GESTAQ ADMINISTRATIVA DA SEMED
MAT. F54804-9



