- E D C B A
ESPECIF.| PECA ITEM DESCRICAO QUANT. UNITARIO TOTAL
PERFIL / DIMENSOES COMP.| PESO | COMP.| PESO
(ACO) (mm) (mm) (Kg) (m) (Kg)
ASTM - A36| VT1=VT4=VT6 | 1 [ 127 x50x 4.8 3 7350 57,3 22,1 172
A-570 (x3) 2 [ 127 x 50 x 4.8 3 4115 32,1 12,3 96
1 3 5 3 [ 127 x 50 x 3.0 3 150 0,8 0,5 2
4 [ 127 x 50 x 3.0 3 930 4,8 2,8 14
5 [ 127 x 50 x 4.8 3 1863 14,5 5,6 44
VT = VT4 = VI — <1 50 — 1500 — 6 [ 127 x 50 x 3.0 3 7363 | 37,9 22,1 114
7 [ 127 x 50 x 4.8 3 2000 15,6 6,0 47
(x3) 930) /11300
1akhs £ 150 8 [ 127 x 50 x 4.8 3 235 1,8 0,7 5
7.5 10 oE5 oE5 10 7.5 - 9 [£127 x50 x 4.8 3 990 7,7 3,0 23
Det.2 10 2L32x4.8 15  1480-1480| - 14,7 65
03,3 03,4 03,3 170 85 85 170 03,3 03,4 03,3 Det.2 5 o 11 2L 32 x 3.2 5 610-1142 - 53 16
- / 15 ' ’
\ ] ]
T1-1[127 x50 x 4.8 T2 -1 127 x50 x 3.0 T1-[127 x50 x 4.8 < 1 f\ 16 ] Is 12 2L 5Tx64 6 12951790 9,3 88
5 ot 3 SN E 5 T .l _ 13 2L38x6.4 3 1835 13 55 39
£ a3 - 11 s 14 2L32x4.8 9  1950-2320 - 19,2 104
{/ | ’ ( - 2 D @) ;t ] 15 2L25x3.2 18 230-730 - 8,6 21
| 14 14 RN - -
7 7 7 7 B p 16 2L32x4.8 18 |720-1320 18,4 99
. [T PC1-15/30 - PC2 - 15/30 PC3 - 15/30 - PC4 1 15/30 \ - 7\% @
a . i - t - ® v ~- 7 Det. VI2=.=VT7 | 1 [100x50x4.8 4 7825 | 532 | 31,3 | 213
< Det.2 89,4 , 89,4 ,894 ,89,4 ,894 |, 89,4 100 100 5 (x4) 2 | [100x40x3.0 4 750 34 3,0 14
) i 3 [ 100 x 40 x 3.0 4 150 0,7 0,6 3
- ( \ 1/8.8 1/8.8 1/8.8 200 150 D /.0 4 | [100x40x3.0 4 7800 | 35,1 31,2 140
g "] o 5 [ 100 x 50 x 4.8 4 750 5,1 3,0 20
/ \ / \ 6 [ 100 x 50 x 4.8 4 150 1,0 0,6 4
2@ o - na 7 | 2032x32 12 | 577-280 - 5,1 15
= A 0 & A & 8 | 2L25x32 4 890 ] 3,6 9
— Det.3 \’o/ \7 ?,/ \7 /Qet-3 9 2L25x3.2 4 585 - 2,3 6
| 10 2L32x3.2 12 1560-1915 - 20,9 63
/ AN / 7 N\ p— J— j— — ,
-t 7\ 7/ VIZ = VIo = VIo = VI/ 11 2L38x6.4 4 1405 9,8 5,6 39
~HSes 1530 PC6 - 15/30 - 15/30 <1 PC8 1 15/30 (x4) (7/50—150) /7800 12 | 2L25x32 12 | 280130 - 2,5 6
8 8 —~_ Telha aluminio - Trap. 8 8 Esc - 1/50 13 2L 25x3.2 16 730-715 - 11,6 28
o o esp =0,5mm/i=10% ©
o 8 uo) uo) 8 Det.2
g 8' \ / SI Det.2 SI \ / 8' 12 p — \ ]
< = =1 = =~ 2- ®/ |5 =
1 [ \ 1 1 iy 13\ %)
(Q\] / Lo N / N
- =l — ] ~ — { Y —
N > (1)62’ > > > J Det.4 éD
) ) o
- o &, ot L, Det. 1 Det1
— — = Ve | ( g =
7 L L l 77 /3 141,3 191,53 191,53 141,3 b/,
T~ — 4
e PC12 - 15/30
. PC9 - 15/30 PC10 - 15/30 PC11 - 15/30 - a0
T1-1127 x50 x 4.8 T2-1127 x50 x 3.0 T1-1127 x50 x 4.8 Ll Ll
o=
— (@D
] oy
PESO TOTAL SEM PERDAS 1559
T3 -1 150 x 50 x 4.25 T3 -1 150 x 50 x 4.25
L) Det.1
S
4 1
( I~
* 7 P13 - 1573 1l PC14-15/3 Tl PC15-15/30
L - 0\ - 0\ -
™ ™
o k — o — NOTAS GERAIS
L)
1 - MEDIDAS E NIVEIS EM MILIMETROS. SALVO INDICACAO CONTRARIA;
@ 2 - SOLDAS: CONFORME AWS D1.1 - VER ABAIXO;
Ip 3 - ELETRODOS: E-6013 / 7018, COMPATIVEIS COM O MATERIAL BASE:
) inio - ~ , ~ -
— T = ||| Telhaaluminio - Trap. — T 4 - CORDOES MINIMOS, SOLDAS DE CHANFROS E SOLDAS NAO ESPECIFICADAS DEVERAO SER .
N esp = 0,5mm /i = 10% N ESPESSURA DA PECA BASE ESPESSURA MINIMA DE SOLDA DE
A N ~— - N EXECUTADAS DE ACORDO COM A NORMA AISC, SUJEITAS AOS CONTROLES PERTINENTES, ANGULO E PENETRACAO PARCIAL
e ?%° - &o o3 &0 FRETE NAO COTADO e = 3 mm. ATE 1/4" INCLUSIVE 1/8" (3mm)
g2 3 e 3 5 - A INSPECAO DEVERA CERTIFICAR A QUALIDADE DAS SOLDAS, EMPENAMENTOS, BITOLAS ATE 1/4" ATE 1/2" 3/16" (5mm)
DOS PERFIS E QUALIDADE DE TODA A MATERIA PRIMA; ATE 1/2" ATE 3/4" 174" (6mm)
N — — 6 - TODAS AS DIMENSOES CONSTANTES DESTE DESENHO SAO INDICATIVAS DE PROJETO, OBS: NAO NECESSITA SER MAIOR QUE A MENOR ESPESSURA DA PECA BASE
= SERAO DE RESPONSABILIDADE DO FABRICANTE TODAS AS MEDIDAS DOS DESENHOS DE
DETALHAMENTO E FABRICACAO. ,
Ip) I — I — ¢ ) - ESPESSURA MAXIMA DE SOLDA:
- (4b 5 - —_ - —_ - 7 - AESTRUTURA FOI CONCEBIDA PARA TER SUAS LIGACOES SOLDADAS NA OFICINA.
L ’ m e — \E O FABRICANTE DEVERA ESTUDAR AS SEQUENCIAS DE FABRICACAO, TRANSPORTE E e
— i ) ) ESPESSURA MAXIMA DE SOLDA DE PROPRIETARIO:
4. 063 — T EC.4 £C.A — i EC4 MONTAGEM DE MODO A SE OBTER, NO CAMPO, SOMENTE O MINIMO NECESSARIO DE SOLDA. ESPESSURA DA PECA BASE ANGULO E PENETRAGAO PARCIAL
B S/ ECA = i 77 — — 77 8 - A FABRICACAO E A MONTAGEM DEVERAO ESTAR DE ACORDO COM AS NORMAS: ATE 14 1/a
coo gé A ABNT, AISC, AWS, ASMT. > 1"/4 ESPESSURA DA PECA - 1'/16
- ACO MR-250 (ASTM A 36) - fy = 250 MPa (PLACAS DE BASE E CANTONEIRAS / ESCADA):;
00| - ACO A-570 - fy = 230 MPa (PILARES EM CHAPA DOBRADA); - COMPRIMENTO DE SOLDA
- \ / \ / - ACO A-572 - fy = 345 MPa (VIGAS); - O COMPRIMENTO EFETIVO DE QUALQUER SOLDA DE ANGULO NAO DEVE SER
™ o o o MENOR QUE 4 VEZES A ESPESSURA DA SOLDA E NEM MENOR QUE 30MM. .
S Det.2 S Det.2 S 10 - CONFIRMAR TODAS AS MEDIDAS NA MONTAGEM: FABRICACAO E MONTAGEM:
™ i .
=l \ / o \ / © 11 - TRATAMENTO SUPERFICIAL: LEGENDA DE SOLDA EXEMPLOS:
: = ) : = /\ ~- * 01 DEMAO DE PRIMER (GALVANIZACAO A FRIO) ATRAVES DE PROCESSO ELETROSTATICO; - /@ - 3N
o * A - .
- I ~ | Teiha alumio - Trap. & |11 ~ | 3 01 DEMAO DE ESWALTE SINTETICO;  soumoronnser A0 ¥ sginge voocreorono
iy : esp=05mm/i=10% ' ||| —— . * RETOQUES NA OBRA: LIXAR A SUPERFICIE COM ESCOVA DE ACO, APLICAR 02 |
O o S S S DEMAOS DE PRIMER (GALVANIZAGAO A FRIO) E 01 DEMAO DE ESMALTE SINTETICO. / 3l / i / i
- L(‘_) / \ ,_(‘_3 / \ Lﬁ EM AMBOS OS LADOS ﬁgL&AD E)ASA?ISAELTiE 2 TOPOS ggLL%\D gg TOPO DE AMBOS
' ! ! 50-100 N\ |
B B B pA > /. 7 I |
: / \ : / \ : , CHANFRO SIMPLES EM SOLDA INTERMITENTE SOLDA DE TOPO COM
. , " 2 - SOLDA ELETRICA UMA DAS PECAS COMPRIMENTO DE 50mm A CHANFRO EM UMA DAS
— %Q < © 100mm PECAS
0)
CD l_ 6’ @C l_ 6 80 l_ , ~ L, « 45°
2 > @V \5 > Q,C/ \5 > - AS SUPERFICIES A SEREM SOLDADAS DEVERAO ESTAR LIMPAS E LIVRES DE ESCORIAS, 5
2 - - Det.1 FERRUGEM, OLEO, GRAXA, UMIDADE, RESTOS DE TINTA E OUTRAS IMPUREZAS; ,/SOLDA e oALPO / SOLDADE TaPO COM
— i L 0 f - DEVERA SER UTILIZADA, NA EXECUCAO DAS COSTURAS DE SOLDAS, A SEQUENCIA CHANFRO EM "Y"
7 ’ L7 APROPRIADA A FIM DE MINIMIZAR AS DEFORMACOES DAS PECAS CONECTADAS E AS 1 14 MAR 12 | LIBERADO PARA CONSTRUCAO
") PC19 - 15/30 PC20 - 15/30 7 pc21- 15130 TENSOES RESIDUAIS; ) , ) 0 29NOV 10 | EMISSAO INICIAL PARA APROVACAO
M T3 - 150 x 50 x 4.25 T3 -[ 150 x 50 x 4.25 - SEI?AO REJEITADAS‘ SOLDAS COM BOLHAS, INCLUSAO DE ESCORIAS, DIMINUICAO DA REV. DATA DESCRICAO APROV.
SECAO ADJACENTE A COSTURA, COSTURAS IRREGULARES E SUPERABUNDANTES; CLIENTE
- NAS SOLDAS DE TOPO A ESPESSURA DA SOLDA NAO DEVE SER MENOR QUE A DA PEGA IRAN CARDOSO PONTES PREFEITURA MUNICIPAL DE MACEIO
2162,5 2162,5 2162,5 2162,5 21625 2162,5 21625 2162,5 BASE E NEM EXCEDER A 3mm; ) RV TOMAS ESPINDOLA 326. $.501/5 - ARG, | OBRA:
e e - NAS SOLDAS DE AC}QS ESPECIAIS, DE BAIXA LIGA E ALTA RESISTENCIA, OS ELETRODOS 57051-000 Mf\QEIO/AL TELlEFAXb(82)33260058 CONST. PRACA DA JUVENTUDE - ADMINIST. E CONVIVENCIA
DEVEM SER COMPATIVEIS COM A QUALIDADE DO MATERIAL BASE; L icpontes@uol.com.br _—
- TODA COSTURA DE SOLDA DEFEITUOSA, INCOMPLETA E/OU MAL EXECUTADA DEVERA ESCALAS: INDICADAS - ALCOMPLEXO RESIDENCIAL BENEDITO BENTES. MAGEIS / AL
SER REMOVIDA E REEXECUTADA; ’
D ‘ S p O S ‘ A O G E R A L o E S TR U TU R A - ESPESSURA MINIMA DE SOLDA DE ANGULO E PENETRACAO PARCIAL (1.17.2): EVENTO NOME DATA TITULO: )
N = 3120/3320 PROJETO | Iran C. Pontes | 27 Nov 10 ESTRUTURA METALICA EM ACO
Esc.: 1/50 DESENHO | Lucas Emanoel| 27 nNov 10 DISPOSIQAO GERAL - ESTRUTURA
CONFERIDO| Iran C. Pontes | 12 MAR 12 N =3120/3320
DESENHO N° \ REV. SUBST. DES. N. \ REV.
PRANCHA 02/03 1
- E D C B A



AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
2

AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
2

AutoCAD SHX Text
3

AutoCAD SHX Text
4

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
DISPOSIÇÃO GERAL - ESTRUTURA

AutoCAD SHX Text
N = 3120/3320                                          sc.: 1/50                       

AutoCAD SHX Text
VT1 = VT4 = VT6 - (150 - 1500 - 930)/11300

AutoCAD SHX Text
(x3)                                                                        sc.: 1/50                       

AutoCAD SHX Text
VT2 = VT3 = VT5 = VT7 - (750-150)/7800

AutoCAD SHX Text
(x4)                                                                   sc.: 1/50                       


	Folhas e vistas
	Modelo


