NOTAS GERAIS

DOS PERFIS E QUALIDADE DE TODA A MATERIA PRIMA;

11 - TRATAMENTO SUPERFICIAL:

- SERAO REJEITADAS SOLDAS COM BOLHAS, INCLUSAO DE ESCORIAS, DIMINUIGAO DA
SECAO ADJACENTE A COSTURA, COSTURAS IRREGULARES E SUPERABUNDANTES;
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1 - MEDIDAS E NIVEIS EM MILIMETROS. SALVO INDICACAO CONTRARIA; . . 2 - SOLDA ELETRlCA
2 - SOLDAS: CONFORME AWS D1.1 - VER NA SEQUENCIA; 8- 2;‘5?;@@1&5 ': Z'SETAGEM DEVERAO ESTAR DE ACORDO COM AS NORMAS: ESPESSURA MINIMA DE SOLDA DE ANGULO E PENETRAGAO PARCIAL (147.2) 1 14 MAR 12 | LIBERADO PARA CONSTRUCAO
3 - ELETRODOS: E-6013 /7018, COMPATIVEIS COM O MATERIAL BASE; ) 9. MATERIAIS: ' - AS SUPERFICIES A SEREM SOLDADAS DEVERAO ESTAR LIMPAS E LIVRES DE ESCORIAS, ’ e - COMPRIMENTO DE SOLDA ) ) 0 20ABR 11 | EMISSAO INICIAL PARA APROVAGAO
4 - CORDOES MINIMOS, SOLDAS DE CHANFROS E SOLDAS NAO ESPECIFICADAS DEVERAO SER “ACO MR-250 (ASTM A 36) - fy = 250 MPa (PLACAS DE BASE E CANTONEIRAS / ESCADA) FERRUGEM, OLEO, GRAXA, UMIDADE, RESTOS DE TINTA E OUTRAS IMPUREZAS; ESPESSURA DA PEGA BASE ESPESSURA MINIMA DE SOLDA DE - O COMPRIMENTO EFETIVO DE QUALQUER SOLDA DE ANGULO NAO DEVE SER REV. DATA DESCRIGAO APROV.
EXECUTADAS DE ACORDO COM A NORMA AISC, SUJEITAS AOS CONTROLES PERTINENTES, ’ - DEVERA SER UTILIZADA, NA EXECUCAO DAS COSTURAS DE SOLDAS, A SEQUENCIA ANGULO E PENETRAGAO PARCIAL MENOR QUE 4 VEZES A ESPESSURA DA SOLDA E NEM MENOR QUE 30MM. CLIENTE
- - AGO A-570 - fy = 230 MPa (PILARES EM CHAPA DOBRADA); ’ > * ATE 174" INCLUSIVE 18" (3mm) IRAN CARDOSO PONTES .
FRETE NAO COTADO e = 3 mm. APROPRIADA A FIM DE MINIMIZAR AS DEFORMAGOES DAS PEGAS CONECTADAS E AS - LEGENDA DE SOLDA EXEMPLOS: ENG® CIVIL 1338 D/ AL B 011051195 PREFEITURA MUNICIPAL DE MACEIO
5 - A INSPEGAO DEVERA GERTIFIGAR A QUALIDADE DAS SOLDAS, EMPENAMENTOS, BITOLAS - ACO A-572 - fy = 345 MPa (VIGAS); TENSOES RESIDUAIS: ATE 1/4" ATE 1/2" 3/16" (5mm) AV.TOMAS ESPINDOLA,326. $.201/2 - FAROL OBRA: -
’ ’ 10 - CONFIRMAR TODAS AS MEDIDAS NA MONTAGEM,; ATE 1/2" ATE 3/4" 1/4" (6mm) « 57051-000 MACEIO/AL TELEFAX (82)33260058 CONSTRUCAO PRACA DA JUVENTUDE

)/SOLDA DE CAMPO

ESCALAS:

LOCAL:

6 - TODAS AS DIMENSOES CONSTANTES DESTE DESENHO SAO INDICATIVAS DE PROJETO, i - , , ] A :
g + 01 DEMAO DE PRIMER (GALVANIZAGAO A FRIO) ATRAVES DE PROCESSO ELETROSTATICO: NAS SOLDAS DE TOPO A ESPESSURA DA SOLDA NAO DEVE SER MENOR QUE A DA PEGA - ESPESSURA MAXIMA DE SOLDA. N INDICADAS COMPLEXO RESIDENCIAL BENEDITO BENTES, MACEI® / AL
SERAO DE RESPONSABILIDADE DO FABRICANTE TODAS AS MEDIDAS DOS DESENHOS DE 01 DEMAOG DE ESMALTE SINTETICO. BASE E NEM EXCEDER A 3mm; ) ' / 3V /—Hi ﬁ /— EVENTO  NOME DATA | TULO:
DETALHAMENTO E FABRICAGAO. . - r - NAS SOLDAS DE ACQS ESPECIAIS, DE BAIXA LIGA E ALTA RESISTENCIA, OS ELETRODOS ESPESSURA DA PECA BASE ESPESSURA MAXIMA DE SOLDA DE EM AMBOS OS LADOS ﬁgLL[L%gAgiléAé_T[A)EZTOPOS ggl_&gglé TOPO DE AMBOS ga;m% ;’aﬁaco,\ﬂ oo [ iran C. Ponitos ESTRUTU RA M ETALICA EM A O
. RETOQUES NA OBRA: LIXAR A SUPERFICIE COM ESCOVA DE ACO, APLICAR 02 DEVEM SER COMPATIVEIS COM A QUALIDADE DO MATERIAL BASE: c ANGULO E PENETRAGAO PARCIAL 25 ABR 11 ]
7- A ESTRUTURA FOI CONCEBIDA PARA TER SUAS LIGACOES SOLDADAS NA OFICINA. DEMAOS DE PRIMER (GALVANIZAGAO A FRIO) E 01 DEMAO DE ESMALTE SINTETICO. - TODA COSTURA DE SOLDA DEFEITUOSA, INCOMPLETA E/OU MAL EXECUTADA DEVERA ATE 174 14 - — /—% DESENHO | Lucas Emancel| 26 ABR 11 DISPOSICAO GERAL - ESTRUTURA
O FABRICANTE DEVERA ESTUDAR AS SEQUENCIAS DE FABRICAGAO, TRANSPORTE E SER REMOVIDA E REEXECUTADA,; T ESPESSURA DA PEGA - 1716 ¥ cranero sPiEs e SOLDA INTERMITENTE CoLOn BE T0m0 ot CONFERIDO| Iran C. Pontes | 12 waR 12 COBERTA / CORTES / DETALHES
MONTAGEM DE MODO A SE OBTER, NO CAMPO, SOMENTE O MINIMO NECESSARIO DE SOLDA. - ESPESSURA MINIMA DE SOLDA DE ANGULO E PENETRAGCAO PARCIAL (1.17.2): ¢ oo ENTO DE Somm A CHANFRO EM UMA DAS DESENHON® | REV. SUBST.DES. . | REV.
PECAS PRANCHA 01/03 1
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