ATA DE REGISTRO DE PRECO N2 0176/2020

‘A AGENCIA MUNICIPAL DE REGULACAD DE SERVICOS DELEGADOS — ARSER, CNPJ n®,
26.981.455/0001-29, situada a Rua Engenheiro Roberto Gongalves Menezes, (antiga Rua da Praia)
n.2 71, Centro, Maceid/AL — 57.020-680, neste ato representada pelo Diretor Presidente, Rodrigo
Borges Fontan, doravante denominada ORGAO GERENCIADOR, institui a presente ARP - Ata de
Registro de Precos, decorfente da licitacio na modalidade de Pregdo Eletrbnico, sob o
namerg 25/2020 — CPL/ARSER, do tipo MENOR PRECO POR ITEM/GRUPOQ, cujo objeto é ofs)
FORNECIMENTO DE MOBILIARIOS, processada nos termos do Processo Administrativo n%.
6700.081963/20189, a qual se constitui em documento vinculativo e obrigacional as partes, a luz da
permissdo inserta no art, 15, inc. I}, e §§ 12 a 42, da Lei ne. 8.666/93, regulamentados pelos
Decretos Municipais n2s,7.496/2013 e 8.415/2017, segundo as cléusulas e condigcles seguintes:

1. A presente ARP estabelece as cliusulas e condicBes gerais para o registro de precos
referente o{a) FORNECIMENTO  DE MOBILIARIOS, cujas  especificacbes técnicas,
marca(s)/modelo(s), preco(s), quantitativo(s) e fornecedor{es) foram previamente definidos
por meio do procediments licitatdrio supracitado, conforme abaixo descrito resumidamente:

Fornecedor Beneficiario: LAYOUT MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA
CNPJ; 02.604.236/0001-62
Enderego: _ Rua Anténio Zanini, n2 387, Bairro S3o José, Caxias do Sul/RS,
: CEP: 95041-070. . ' ' :
Telefones: - | (54)3224-6808 :
Representante Legal: o MARCOS RICARDO COSTi
Identidade e CPF: | RG: 9030385513
: CPF: 451.636.000-44
E-mail: Heitacao@layout.ind.br

GRUPO 01 - COTA PRINCIPAL (AMPLA PARTICIPACAQ —~ 90% DO QUANTITATIVO)

Marca/ Valor Valor Total
ttem Descrigdo do Produte Unid Quant Modelo/ Unitdrio  + RS
: : Fabricante RS - _ '
Mesa diretor LE/LD _ Layout/ RS 800,00 | RS 81.600,00
‘medindo, ETL
02 2100.1800.740mm Und. 102
DESCRICAQ EM ANEXO _ : o
Mesa diretor LE/LD Ltayout/ RS 720,00 | RS 72.000,00
medindo, E£TL
03 1800.1800.740mm Und. - 100
DESCRICAO EM ANEXO _
TOTAL DO GRUPQ RS 153.600,00

ITEM 04 - COTA PRINCIPAL (AMPLA PARTICEPACAO —90% DO QUANTITATIVO)

A Marca/ Valor ~ | valor Total
tem Déscricdo do Produto | Unid Quant Modelo/ | Unitério RS
i _ ' Fabricante RS
esa de reunifo ¢f pp, RS RS _
04 . ainel duplo e cx de tom, _ Layout/ 2.000,00 132.0(_)0,00
2700.1200.740mm Unid 66 - f’ RO. : :
/ | | 5 ,

Rua Eng. Roberto Gongalves Menezes (antiga rua da Prai - Centro - Macei¢/AL - CEP: 57020-680

1 AR S Assinado de forma
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DESCRICAO EM ANEXO

|

i Murano

ITEM 12 - COTA RESERVADA {PARTICIPACAO EXCLUSIVA — 10% DO QUANTITATIVO)

Marca/ Va|‘ot ' Vaior Total
item Descricdo do Praduto Unid Quant Modelo/ Unitario RS
Fabricante RS
Mesa de reunido ¢/ pp, Layout/ RS RS 14.000,00
12 painel dupio e ex de tom. MRO. 2.000,00
2700.1200.740mm Murano
DESCRICAC EM ANEXQ | Unid 7
GRUPO 02 - COTA PRINCIPAL {AMPLA PARTICIPACAQ — 90% DO QUANTITATIVO)
Marca/ Valor Valor Total
Item Descrigio do Produto Unid Quant Modelo/ Unitario R$
Fabricante RS
Armério Credenza diretor Layout/ RS RS
haixo medindo: AB4P 1.200,00 152.400,00
05 1800.450.932mm. Und. 127
DESCRICAO EM ANEXO
Armadrio 02 portas altas de Layout/ RS RS
abrir ¢/perfil de aluminic e AA28 1.000,00 127.000,00
06 TS aprox. Und. 127
900.450.1700mm
DESCRICAO EM ANEXO
TOTAL DO GRUPO RS 279.400,00
GRUPO 04 - COTA RESERVADA {PARTICIPACAO EXCLUSIVA — 10% DO QUANTITATIVC)
Marca/ Valor Valor Total
Item Pescrigio do Produto Unid Quant Modelo/ Unitario RS
Fabricante R$
Armario Credenza diretor Layout/ RS RS 16.800,00
baixo medindo: AB4P 1.200,00
13 1800,450.932mm. Und. 14
DESCRICAO EM ANEXO
Armario 02 portas altas de Layout/ RS RS 14.000,00
abrir ¢fperfil de aluminio e AA28 1.000,00
14 TS aprox. Und. 14
900.450.2700mm
DESCRICAO EM ANEXO
TOTAL DO GRUPO RS 30.800,00
ITEM 07 - COTA PRINCIPAL (AMPLA PARTICIPACAQ - 90% DO QUANTITATIVO)
Marca/ Valor Valor Total
Item Descrigdo do Produto Unid Quant Modelo/ Unitario RS
Fabricante RS
07 Cadeira em poliprapileno Layout/ RS 230,00 228 280.00
DESCRIGAQ EM ANEXO AR
A Unid 1036 LON.3000
ITEM 15 - COTA RES \ ADA (PARTIC!PACKO EXCLY lVA - 10% DO QUANTITATIVO)
p : 3 MARCOS kssmada de forma digital
RICARDO par MARCOS RICARDC

Rua Eng. Roberto G \}Q}galves Menezes fantiga r& da Praia), 71- Centro - Maceid/AL - CEP: 57020-680

COSTL:45163600044
COSTEAS1636000 Sages: 2010,55_2014
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Marca/ | Valor Total
item Descrigdo do Produte Unid Quant Modelo/ Unitério RS
Fabricante o '
o RS 230,00 RS 26.450,00
15| GESCRICAG EM ANEXD. oyout
N
Unid 118 LON.3000
ITEM 08 - COTA PRINCIPAL (AMPLA PARTICiPACAO ~90% DO QUANTITATIVO)
Marca/ Valor Total
Item Descrigdo do Produte Unid Quant Modelo/ Unitério RS
Fabricante .
Mesa de reunido Layout/ RS 800,00 | RS
retangular com caixa de MRR 119.700,00
08 tomada med: Und. 133 '
2000.1000.740mm
DEsccho EM ANEXO
ITEM 16 - COTA RESERVADA {PARTICIPACAO EXCLUSIVA — 10% DO QUANTITAT!VO} .
- Marca/ Valor Total
ltem Descricio do Produto Unid Quant Modelo/ Unitdrio RS
' Fabricante
Mesa de reunido Layout/ RS 900,00 RS 12.600,00
retangular com caixa de MRR '
16 tomada med: - - Und. 14
2000.1000.740mm -
DEscalcﬂo EM ANEXO
ITEM 17 - COTA PRINCIPAL (AMPLA PARTiCIPA(,‘AO = 96% DO QUANTITATIVO)
) Marca/ Valor - Total
item Descn;ao do Produto Unid Quant Modelo/ Unitdrio | RS
_ Fabricante '
. - Apoio de pés com : Layout/ RS 230,00 | RS
17 regulagens _ Uind. 3125 AP.100 : 718.750,00
DESCRICAO EM ANEXO ) ;
ITEM 18 - COTA RESERVADA (PART!CIPACAO EXCLUSIVA — 4% DO QUANTITATIVO) S
) Marca/ _ Valor Total
item Descrigdo do Produto - Unid Quant Modelo/f Unitario RS
: Fabricante
ApOiO de pés com Rs 230,00 Rs 29900,00
Layout/ :
18 regulagens Und. 130 AP.100
" DESCRICAOQ EM ANEXO - ' '

|

1.1 O valor total desta Ata é de RS 1.755. 480 00 {Um milh3o, setecentos e cmquenta e cinco mli
quatrocentos e oitenta reais. '

1.1 Ao pa.r_ticipar do procedir’ne.nto licitatério, o fornecedor obriga-se ao cumprimento de todos os
encargos estabelecidos na presente ARP, nos exatos termos do resultado final obtido no
procedimento licitatdrio, quanto ao prego, a quantidade € as especifi(_:agﬁes do objeto

Rua Eng. Roberto Gangalves Menezes {antiga rua da Praia), 71- Cen

Maceid/Al - CEP: 57020-68C

MARCOS  Assinado de forma digital

RICARDO . por MARCOS RICARDO
COSTH 0044

COSTLAS 1636000 sasansasims
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registrado, integrando e complementado a presente ARP os seguintes documentos, os devem

ser totalmente observados e cumpridos:

a) Termo de referéncia contendo as especificagBes técnicas completas e todas as condicdes
gerais de execugdo do objeto;

b} Proposta(s) comercial(is) do{s) particular{es) cujo(s) prego(s) conta{m) registrado(s);

¢) Edital n? 25/2020-CPL/ARSER.

2. Conforme consta no ANEXO B, também fica formalizado, conjuntamente com a presente ARP,
o CADASTRO DE RESERVA de {ATE DOIS) fornecedor{es) interessado(s) em eventuaimente
assumir a titularidade do registro de pregos, havendo CANCELAMENTO de registro e segundo
a ordem de classificagdo final no certame, POR ITEM/GRUPQO DO OBIETO.

2.1 Aformacio de CADASTRO DE RESERVA vincula ofs) particular{es) aos termos da proposta do
titular em relacdo ao preco, obrigando-se a assumir a titularidade do registro em caso de
cancelamento do registro do titular, observada a ordem de classificagdo.

2.2 A alteracio da titularidade do registro dependera da comprovagdo das condi¢es de
participacio do particular registrado no cadastro reserva, da qualidade do objeto indicado na
sua proposta e do cumprimento das condicBes de habilitacdo, nos termos fixados no Edital n?
25/2020-CPL/ARSER.

2.3 Havendo alteragio da titularidade do registro com base no CADASTRO DE RESERVA, deverd a
ARP ser republicada para fins de eficacia

2.4 Os quantitativos registrados e enderegos de entrega do 6rgdo gerenciador e dos Orgdos
participantes estio dispostos no anexo A deste documento.

3. A lista de material n® 1245/2018 - ARSER resultou na participagdo conjuntada do(s) érgdo{s) e
entidade(s) abaixo relacionado(s}, o{s) qual{is} integra{m} a presente ARP com titulares:

AGENCIA MUNICIPAL  DE REGULAGAO DE  SERVICOS

ORGAO GERENCIADOR DELEGADOS - ARSER

PARTICIPANTE VIDE PARTICIPANTES E ENDERECOS NGO ANEXO A.

4. A presente ARP vigorara por um perfodo de 12 meses, contados a partir da data sua
publicacdo no Diaric Oficial do Municipio de Maceié - DOM, salvo as hipdteses de
cancelamento contidas nos arts. 20 e 21 do Decreto n? 7.496/2013,

5. As contratagdes decorrentes da presente ARP poderdo ser realizadas diretamente pelo érgéo
gerenciador e/ou por cada um dos participantes (SE FOR O CASO), observados os quantitativos
respectivamente previstos para cada procedimento de licitagdo, e as demais exigéncias e
formalidades previstas na legislagdo e na jurisprudéncia do TCU.

5.1 A Ata de Registro de Precos somente poderd ser usada pelos dérgdos e entidades da
Administracdo Publica Municipal de Maceit, desde que autorizados pela Agéncia Municipal
de Regulacdo de Servicos Delegados ~ ARSER, Orgdo Gerenciador.

5.2 Nas Atas de Registro de Preco, as quantidades previstas para 0s itens com prec¢os registrados
poderfio ser remanejadas pelo Orgdo gerenciador entre os drgdos participantes e ndo
participantes do procedimento licitatdrio para registro de pregos.

5.3 O remanejamento de gue trata o item 5.1 somente podera ser feito de orgdo participante
para 6rgdo participante e de érgio participante para 6rgdo ndo participante.

5.4 No caso de remanejamento de orgdo participante para érgdo ndo participante, devem ser
observados os limites previstos nos § 32 do art. 22 do Decreto Municipal n? 7.496/2013.

5.5 Para efeito do disposto no subifely 5.1, caberd ao Orgdo Gerenciador autorizar o
remanejamento solicitado, com a raducdo do quantitativo inicialmente informadeo pelo 6rgdo

\ Rua Eng. Roberte Gongalves Menezes 5‘ s rua da Praia), 71- Centro - Maceld/AL - CEP: 57020-680

Assinade de forma digital
MARCOS RICARDO por MARCES RICARDO
COST1:4516360004 COSTLA5 153600041
4 Dados: 2020.06.22
133755 0300
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participante, desde que haja prévia anuéncia do orgdo que vier a sofrer reducdo dos
quantitativos informados,

5.6 Os remanejamentos somente ocorrerdo entre érgdos e entidades da ‘Administragdo Publica
Municipal de Maceid.

5.7 Em caso de licitagdo com critério de julgamento por GRUPO DE ITENS, as contréta(;oes futuras
deverdo ser realizadas, em regra, de forma proporcional para todos os itens de cada grupo,
salvo justificativa técnica e desde que o valor registrado seja igual ou inferior aos precos
contidos nas propostas dos demais licitantes, conforme jurisprudéncia do TCU.

5.8 A existéncia desta ARP ndo obriga a Administracdo a contratar, facultando-se a realizagdo de
licitagdo especifica para a aquisico pretendida, assegurada preferéncia ao fornecedor
registrado em igualdade de condigdes.

5.9 A(s) contratagdo(Bes) decorrente(s) devera(do) observar as condlgoes fixadas no Edltal ng
25/2020 — CPL/ARSER e seus anexos.

6. A presente ARP ndo podera ser utilizada, durante sua vigéncia, por érgdo ou ent:dade nao
participante do certame licitatério para contrata¢do(Bes) por ADESAQ.

7. O ORGAO GERENCIADOR promovera o gerenciamento permanente e formal da presente ARP,
inclusive com registro, em processo administrativo de gestio especifico, relativo a todas as
contratagdes dela decorrentes, como também de todos os demais atos inerentes aos
procedimentos de gestio.

7.1 Cabe a Geréncia de Contratos e Atas do ORGAQ GERENCIADOR, conforme regulamento
operacional interno, as atribuicBes inerentes ao GERENCIAMENTO da presente ARP,
particularmente quanto a(ao):

a) Providenciar a elaboracdo e publicaciio da presente ARP

b} Encaminhar ao{s) 6rgdols) e/ou entidade(s) participantes a presente ARP, devrdamente
assinada e publicada, como tamhém suas eventuais e posteriores attera(;oes devidamente
assinadas e publicadas;

c) Controlar, de forma permanente, a utilizagdo da ARP para fins de contratacﬁes, durante toda
sua vigéncia;

d} Receber, analisar e pronunc:ar—se quanto a solicitacdo de contratagao interna do ORGAD
GERENCIADOR com base na presente ARP, inclusive indicando providéncias complementares
necessérias ou até recomendando o indeferimento fundamentado da pretensao ‘observada a
legislaggo vigente e a jurisprudéncia do TCU; :

e} Conduzir eventuais procedimentos de renegomacao de precos reglstrados para  fins de
adequacdo as novas condigbes de mercado, observada a legislacio vigente e jurisprudéncia do
TCUY; . . e

f) Propor, conduzir e pronunciar-se nos procedimentos de eventuais alteragbes de pregos,
cancelamentos e revogagdes ocorridos na presente ARP, bem como realizar, nesses casos, a
comunicagdo aos 6rgdos e as entidades participantes; :

g) Propor aplicac3o, garantida a ampla defesa e o contraditério, de penaildades decorrentes do
descumprimento das obrigacfes assumidas na ARP, ou até em relacio ao descumprimento
das obrigagbes contratuais, unicamente referentes as contratacSes realizadas pelo ORGAO
GERENCIADOR; :

h} Instruir os autos de gestdo da presente ARP.

8. Ac érgdo ou entidade PARTICIPANTE cabe: _
a) Tomar conhecimento da ARR Jncluindo as eventuais alteragfes, cancelamento_s_ e’

revogaches, a fim de utiliza-la de forina correta;

Rua £ng. Roberto Gongalves Menezeglantila rua da Praia), 71- Centro - Maceid/AL - CEP: 57020-680
MARCOS ‘. Assinado de forma digitat
RICARDO ¢ por MARCOS RICARDC

“COSTEA5 163600044
COSTI:A51636000 Bagos: 2020.06.22
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b) Verificar a conformidade das condig¢des registradas na ARP junto ao mercado local,
informando ao ORGAQ GERENCIADOR eventuais desvantagens verificadas para fins de
renegociacdes de precos;

¢) Observar e controlara utilizagdo do quantitativo maximo dos itens/grupos do
objeto registrados em seu interesse, evitando contratagdes acima do limite permitido,
bem como a utilizacio de itens/grupo diversos daqueles para os quais solicitou
participacdo no certame;

d) Acompanhar e fiscalizar o fiel cumprimento das obrigacdes contidas no edital da licitagdo e
na ARP, informando ao ORGAQO GERENCIADOR qualguer irregularidade ou
inadimplemento do particular;

e) Aplicar, garantida a ampla defesa e o contraditério, as penalidades decorrentes do
descumprimento das obrigagBes contratuais em relagdo as suas proprias contratagdes,
informando as ocorréncias ao ORGAO GERENCIADOR.

O FORNECEDOR cujo pre¢o conste registrado na presente ARP obriga-se a:

a) Retirar a respectiva nota de empenho ou ordem de fornecimento, bem como assinar o
termo de contrato [se for caso), no prazo méximo de 05 dias corridos, contados da
convocacao;

b} Caso seja consultado, informar quanto ndo possibilidade de adesdo de drgdo ou entidade
da Administracdo Publica nfio participante com finalidade de contratar por meio da
presente ARP, tendo em vista a n3o permissdo expressa no Edital n2 25/2020 —
CPL/ARSER;

c) Observar rigorosamente todas as especificagBes técnicas, marcas, modelos, condigbes e
prazos fixados no termo de referéncia integrante da presente ARP, como também na sua
respectiva proposta de precos, ressalvado prova idonea da ocorréncia superveniente de
fato impeditivo ou dificultador do cumprimento da obrigacdo, devidamente aceito pelo
ORGAQ GERENCIADOR, que justifigue o fornecimento de bem de qualidade semelhante ou
superior, ou a execucdo de forma diversa gue resulte em igual ou superior resultado a
contratante;

d) Respeitar as demais condicbes e obriga¢Bes contidas nos documentos indicados no
subiten 1.1 desta ARP, ressalvada a ocorréncia de fato(s) superveniente(s),
comprovados(s) e aceito(s) pelo ORGAQ GERENCIADOR;

e} Providenciar a imediata corregdo de deficiéncias, fathas ou irregularidades constatadas
pelo ORGAO GERENCIADOR e/ou pelo(s) PARTICIPANTE(S), referentes ao cumprimento
das obrigacdes firmadas na presente ARP;

f) Fornecer, sempre que solicitado, no prazo maximo de 05 dias corridos, documentacdo de
habilitacdo e qualificag8o cujas validades encontrem-se vencidas para fins de viabilizar a(s)
respectiva{s) contratagSes;

g) Prover condices que possibilitem o atendimento das obrigagdes firmadas a partir da data
de homologacdo do procedimento licitatdrio;

h} Ressarcir os eventuais prejuizos causados aos 6rgdos e entidades contratantes e/ou a
terceiros, provocados por ineficiéncia ou irregularidades cometidas na execugdo das
obrigacdes assumidas na ARP;

i} Responsabilizar-se pelos encargos trabalhistas, previdenciarios, fiscais e comerciais
resultantes da execucdo do contrato;

i} Manter, durante a vigéncia da presente ata, em compatibilidade com as obrigacdes
assumidas, todas as condigdes de ha bilitagao e qualificacdo exigidas na licitagdo.

h
6
Rua Eng. Roberto Gangalves Menezes (antiga rua da Praia), 71- Centro - Maceid/AL - CEP: 57020-680
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10. O prego, quantitativo, fornecedor e as especificacdes resumidas do objeto registrado, como
também suas possiveis alteragbes e cancelamento, serio publicados, em forma de extrato, na
Diario Oficial do Municipio de Maceid - DOM,

11, Todas as informacdes do presente registro de pre¢o serdo disponibilizadas, durante sua

vigéncia, no site do ORGAO GERENCIADOR  na internet
(http://www.licitacao.maceio.al.gov.br/atas), inclusive com a integra da ARP e alteracBes
posieriores. '

12. A qualquer tempo, o preco registrado podera ser revisto em decorréncia de eventual redugio
ocorrida no mercado, cabendo ao ORGAQ GERENCIADOR providenciar a convocagao do
fornecedor registrado para negociar o novo valor compativel com o de mercado, por cada
ITEM/GRUPQ do objeto registrado.

12.1Ndo havendo acordo em relacdo a renegociacdo do{s) prego(s) registrado(s}, sera o respectivo

registro cancelado, por cada ITEM/GRUPO do objeto registrado, mantendo-se higidas e
vigentes as contratagdes ja formalizadas e sem aplicacdo de penalidade.

12.2Em caso de cancelamento, e havendo CADASTRO RESERVA para o respectivo ITEM/GRUPQ,

deverdo ser realizados os procedimentos previstos no item 2 desta ARP.

12.3Toda alterag8o da presente ARP serd publicada no POM, nos termos fixados no item 10 desta
ARP.

13. As empresas com precos registrados nesta ARP e signatdrias dos respectivos contratos estario
sujeitas as sangdes administrativas previstas no termo de referéncia, sem prejuizo de outras
previstas em legislacdo pertinente e da responsabilidade civil e criminal que seus atos
ensejarem.

13.1Cabe a cada orgdo ou entidade publica contratante a realizagdo de procedimento para fins de
apuracio de responsabilidade e aplicacdo de sangoes administrativas nos casos de
inadimplemento do particular contrato.

14. O registro podera ser CANCELADO: _
I. Por iniciativa do ORGAO GERENCIADOR, quando:
a} Nao cumpridas as exigéncias e condicles gerais fixadas na presente ARP;
b) Recusar-se a retirar a nota de empenho ou instrumento equivalente no prazo
estabelecido, salvo por motivo devidamente justificado e aceito pela Contratante;
¢) Der causa a rescisdo administrativa de contrato firmado com base neste ARP;
d} Em quaisquer das hipdteses de anexecugao total ou parcial relativos ao presente reg;stro :
de precos; R
e} N&o mantiver as condlgoes de partiupagao e habilitacdo da licitacdo;
f) N&o aceitar a redugio do preco registrado, na hipdtese prevista na legislagdo; _
g) Sofrer sangdo prevista nos incisos Ill ou IV do art. 87 da Lei n2 8.666/93, ou no art. 72 da
Lein? 10.520/2002;
h) Existentes razfes de interesse publico, devidamente justificadas.
l. Por iniciativa do préprio fornecedor, desde que apresente solicitacdo por escrtto e
anterior ao pedido de fornecimento/contratagdo, bem como comprove a impossibilidade de
cumprimento das exigéncias insertas nesta ARP, tendo em vista fato superveniente,
decorrente de caso fortuito ou for¢a maior, aceito pelo ORGAQ GERENCIADOR que
comprovadamente venha a comprometer a perfeita execucdo contratual. :
14.10 cancelamento do registro, assegurados o contraditério e a ampla defesa devera ser
formalizado nos autos do processo administrativo de gestdo da presente ARP, por despacho
GAQ GERENCIADOR.

Rua Eng. Roberto Gongalves Menezes {antiga rua Ha, raia), 71- Centro - Maceié/AL - CEP: 57020-680
MARCOS ¢ Assinade de forma digital
RICARDO /. par MARCUS RICARDD
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15. Os casos omissas desta ARP serfo resolvides de acordo com legislagdo vigente,
particularmente com a Lei n2 8.666/93, regulamentada pelos Decretos Municipais n%.
7.496/2013 e 8.415/2017.

16. Para dirimir questdes oriundas da presente ARP serd competente o foro da Cidade de Maceid,
Estado de Alagoas.

Maceio, 4 de  Wuero de 2020,
™ Assinado de forma digital por
MARCOS RICARD . MARCOS RICARDD
COSTEA516360004:CosTEa5163500044
7 Dados: 2020.06.22 10:50:21
4 -0300"
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AR MUNICFRL OF REBLLRGAT UF SERWGOS DELERADEE DE MACER

ANEXO A - ENDERECOS DE ENTREGA DOS ORGAOS

ORGAO
GERENCIADOR ENDERECO _
i ARSER Rua Eng. Roberto Gongalves Menezes, 71, Centro, Maceié — AL CEP:57020-680
{82) 3312-5100. Maceio/AL
ORGADS
PARTICIPANTES ENDERECOS:
2 SEMED Rua General Hermes, 1195, Cambona
CEP 57017-000 //Fone: (82) 3312-5600
3 SEMTEL Rua Sa e Albuquerque, 235, laragua CEP: 57022-180 // Fone: {82) 3312-5800|
Vila Olimpica: Av. Alice Karcline, 43, Cidade Universitaria // Fone: (82) 3315-
3990
4 SEMEC Rua Pedro Monteiro, n¢ 47, Centro - Maceia/AL
CEP: 57020-380. - Fone: (82)3312-5050 _ :
5 SEMINFRA Rua do Imperador, 307, Centro
CEP 57023-060 // Fones: (82) 3312- 5350.
6 SUDES Rua. - Marqués de Abrantes, s/n,  Bebedouro
CEP 57018-655 // Fones: {82} 3312-5380. Parque Municipal: 3358-6232
7 GP Rua Sa e Athuquerque, 235, Jaragud Telefones: (82) 3312-5860
8 SEMSCS Sede administrativa: Rua Alexandre Passos, s/n, lJaragud- Maceié- AL
CEP-57022-190 // Fones: (82} 3312-5270| Guarda Municipal: Avenida Theobaldo
Barbosa, s/n, Conjunto loaguim Ledo, Vergel.
CEP: 57014-510 // Fones: (82} 3315-2848 / 1920 .
9 SEDET Avenida Governador Afrénio Lages, 297, - Farol.
CEP - 57050-015 // Fone: {82) 3312-5200.
10 {PREV Avenida Governador Afranio Lages, 65 - Farol, Macei6 - AL, 57050- 015
// Fone: (82) 3315-3276 / (82) 3312-5250.
11 - FMAC Avenida da Paz, n? 900, Jaragud, Macei6/AL. Fone: {82) 3312-5820. _
12 SIMA Rua Marqués de Abrantes, s/n, Bebedouro
CEP 57018-330 // Fone: (82) 3312-5310
13 SMTT Avenida Durval de Goées Monteiro, 829, KM 10, Tabu!erro do Mamns
_ CEP 57061-000 // Fone: {82) 3312-5330.
14 SEMAS SEMAS SEDE — av. Comendador Ledo, 1383, Pogo, Maceig-AL. Fone: {82} 3312-
5900 i
15 SMS Rua Dias Cabral,69, Macei6- AL, Ce\hbz 57020-250. Fone: (82) 3312-5400.
/
MARCOS g - Assinado de forma
. . digital por MARCOS
RICARDO “.RICARDO

COSTEA5 163600044
SSETE 145163 E_’OO Dado#:2020.06.22

o 13:40:03 -03'00°
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ANEXO B

CADASTRO DE RESERVA

12 CLASSIFICADA

EMPRESA: TECNOZ000 INDUSTRIA E COMERCIO LTDA
CNPJ: 21.306.287/0001-52 | Telefone: { e-mail: |
Endereco: _ :
GRUPO ITEM QUANT DESCRICAO MARCA UNID. PRECG
' (RS)
01 01
02
22 CLASSIFICADA
EMPRESA: S : o
CNPJ: - | Telefone: | | e-mail: |
Endereco: | _ _ : .
GRUPO ITEM QUANT DESCRICAC MARCA UNID. PRECO
01 |01
02
MARCOS " Assinado de forma

. - digital MARCOS
RICARDO éamng,

. <y CO5TI45163600044
COSTE:451 63-60 ‘Dados: 2020.06.22
0044 S 13:41:03-0300
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DESCRICAO COMPLETA DOS MATERIAIS
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Mesa de reunido retangular com caixa de tomadas aprox. 2000,1000.74Cmm - Tampo: Confeccionado em

madeira MDP - de 25 mm te espessura respectivamente produzida com particulas de madeiras selecionadas

de pinus e eucalipto, aglutinadas com resina sintética termo fixa que se consolidam scb agdo conjunta de calor

e pressio, revestida com filme mefaminico, que por efeito de prensagem a guente, faz o filme se fundir a

madeira aglomerada, formando com ela um corpo iénico e inseparavel, com acabamento em fita de borda PVC
de 3 mm de espessura e raic 2,5 mm em todas as extremidades. Painel estrutural Duplo: Confeccionado em
madeira MDP - de 18 mm de espessura respectivamente produzida com particulas de madeiras selecionadas
de pinus e eucalipte, aglutinadas com resina sintética termo fixa que se consclidam sob agdo conjunta de calor
e pressdo, revestida com filme melaminico, gue por efeitc de prensagem a guente, faz ¢ filme se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel, com acabamento em fite de borda PVC
de 1 mm de espessura em todas as extremidades. Sistema de fixagdo composto por tambor de giro
confeccionado em zamak estampado e parafuso de montagem rapida ME x 13 mm, rosca métrica em ago
usinade e acabamento zincado e tampas plasticas de acabamento confeccionadas em polietileno. Para maior
sustentagdo sio utilizados painéis duplos e paralelos conferindo maior estruturacdo ao conjunto. Estrutura
metalica LE/LD: Base horizental inferior estampada "sem ponteiras” em chapa de age SAE 1020, com 2,65mm
de espessura, com aproximadamente 800 mm de comprimento, 70 mm de largura e 30 mm de altura
aproximadamente. Dotada de 2 sapatas niveladoras com rosca 5/16 em nylon, fixadas na parte inferior da
base horizontal por meio de duas pecas metdiicas, Deve possuir furo central com rasca 5/16 para permitir a
reguiagem das sapatas, as pegas sao soldadas por meio de solda Mig para melhor acabamento e resisténcia.
Base superior horizontal confeccionada em chapa de aco SAE 1020, em formato de "L" com 2,65mm de
espessura medindo aproximadamente 800 x 5¢ x 30 mm para maior sustentag8o e acabamento, perfurado na
parte superior para fixagdo entre o pé da mesa e o tampo, seldada aos tubos verticais per meio de sclda Mig,
Estruiura metdlica vertical confeccionada em tubes de ago SAE 1020, medinde 40 x 40 mm com parede
reforcada de 1,90mm de espessura, deve receber usinagens a laser para encaixe de componentes, com rebites
em ace M6 para fixacio de painéis e calhas. Fechamento vertical em chapa de ago $AE 1020 com 0,90mm de
espessura, com dobras a 902 nas extremidades para reforgo e guia para encaixe. Tampa fixa pelo lado internc
do pé, e de encaixe na externa. Deve pessuir pega interna em formato de “U” permitindo a separagic de fios,
elétrica, l6gica e telefénica. Caixa de tomadas: Caixa medindo 200 x 130 x 106 mm aproximadamente, o corpo
da caixa Deve possuir os cantos arredondados, suporta até seis tomadas elétricas tipos “clic” padr8o da ABNT-
NBR 14136, ndo necessitande parafusos para fixar as tomadas na caixa, facilitande e agilizando a montagem
das mesmas, Tampa basculante com recorte na parte frontal para permitir a passagem dos cabos até o seu
interior. A caixa suporta trés R} 45 modelo FUROKAWA para légica e telefonia e uma entrada HOMI e suporta
duas entradas de audio. Todas as pegas metalicas do conjunta com acabamento em pintura eletrostatica a pd
com resina a base de epdxi e poligster formando uma camada minima de 50/60 micra de espessura, curadas
em estufa a uma temperatura aproximada de 250°. Todo sistema de fixagdc feita através de buchas
metalicas/nylon ou simifar, ndo serdo aceitos sistema de fixag3o de outra forma e que causem o atrito direto
as partes em MDP/MDF. Possibilitando a montagem e desmontagem por inimeras vezes sem causar dano ao
mesmo. )

Apresentar certificado de conformidade de produto emitido por arganismo certificador acreditado pelo
INMETRO ou laudos de conformidade com a ABNT emitido por entidade acreditada pelo INMETRO,
comprovando ¢ atendimento a todos os requisitos da norma NBR 13966:2008.

Cor: Maplea ou similar com estruturas pretas para o mobilidrio destinado a Secretaria Municipat de Economia
e Procuradoria Geral do Municipio {manter a padronizag§o existente) e Cor Argila Trama, Carvalho Malva ou
similar com estruturas pretas para os demais 6rgdos.

GrupoCle03

esa diretor LEfLD. Mesa de trabaiho diretor executiva LE/LD aprox. 2100/1800.800. 740 mm - Tampo

erior Principal: Com tampo (nico de aprox. 50 mm de espessura, confeccionado em MDF (Médium

Dehsityfiberhoard} de 6 mm de espessura na parte superior e inferior, revestido em urna face com melaminico
de é%“baixa pressic” e MDF cru na outra face. Deve possuir travessas internas confeccionadas ermn MDP - de
aprox. 38 mm de esp@squra posicienada de acordo com a necessidade de estruturacdo do tampe, todas as

) 12

Rua £ng. Robert‘ Gongdlves Menezes {antiga rua da Praia), 71- Centro - Maceid/AL - CEP: 57020680

" Assinado de forma digital
MARCOS RICARDO 6 maRc oS RICARDO

\ COSTI4516360004 COSTL45163600044

4 - . Dades 20200622
13:41:44 -0300'




ABENCIA SR, OE BEGULACALY OF SERVIGTIS GRLERADOB D& Mprin

02

pecas devemn receber cola {PV Arte) no lado superior e inferior das pecas e sdo prensados para melhor fixacdo.
Deve possuir acabamento em fita de borda ABS de 2,5 mm de espessura nas suas extremidades, este processo
¢ aplicado pelo sistema Hot Melt. O tampo deve receber furagBes para acoplar os pés painéis e os demais
acessérios, todos fixados com buchas metélicas M6 x 13 com chave Allen ou similar para maior fixaclo, Deve
possuir também parafusos de minifix para fixagdo das pecas diretamente nas buchas metalicas. Deve passuir
passa cabo retangular confeccionade em ago cromado tampo, para possibilitar a passagem de fios do tampo
para os pés. Contém um distanciador em formato de “U” confeccionado em aluminio polido com corte em
esquadria de % de espessura com furagdies para alinhamento ac tampo, e com solda aluminio nas emendas, o
mesmo ¢é fixado diretamente no tampo superior. Tampo Auxiliar Lateral: Com tampo Unico de aprox. 50 mm
de espessura, confeccionado em MDF (Médium Densityfiberboard) de 6 mm de espessura na parte superior e
inferior, revestido em uma face com melaminico de BP “baixa pressio” e MDF cru na outra face. Deve pOSssuir
travessas internas confeccionadas em MDP [Médium DensityParticleboard) de aprox. 38 mm de espessura
posicionadas de acordo com a necessidade de estruturaclo do tampo, todas as pegas devem receberem cola
(PV Arte) no lado superior e inferior das pecas e sdo prensados para melhor fixacdo. Deve possuir acabamento
total em fita de borda PVC de 2,5 mm de espessura tendo raio de acorde com a espessura da borda nas suas
extremidades, este processo ¢ aplicado pelo sistema Hot Melt. © tampe deve receber furages para acoplar os
pés painéis e os demais acessdrios, todos fixados com buchas metalicas mé x 13 com chave Allen ou simitar
para maior fixagdo, deve possuir também parafusos de minifix para fixacio das pecas diretamente nas buchas
metdlicas. Deve possuir caixa de tamadas, medindo aprox. 200 x 130 x 106 mm, aproximadamente o corpe da
caixa Deve possuir os cantos arredondados, suporta até seis tomadas elétricas tipo “clic” padrdo da ABNT-NBR
14136, ndo necessitando parafusos para fixar as tomadas na caixa, facilitando e agilizando a montagem das
mesmas. Tampa basculante com recorte na parte frontal para permitir a passagemn dos cabos até o seu
interior. A caixa suporta trés RJ 45 modelo FUROKAWA para 16gica e telefonia e uma entrada HDMI & suporta
duas entradas de dudio. Pé Painel LD/LE: Pé Gnico de aprox. 50 mm de espessura, confeccionade em MDF
{Médium Densityfiberboard) de 6 mm de espessura na parte superior e inferior, revestido em uma face com
melaminico de BP “baixa pressdo” e MDF cru na outra face. Deve possuir travessas internas confectionadas
em MDP - de aprox. 38 mm de espessura posicionada de acorde com a necessidade de estruturacao do tampo,
todas as pecas devem receber cola (PV Arte} no Jado superior e inferior das pecas e sdo prensados para mefthor
fixacdo. Deve possuir acabamento total em fita de borda PVC de 1 mm de espessura tendo raio de acordo com
a espassura da borda nas suas extremidades, este processo é aplicado pelc sistema Hot Melt. O tampo deve
receber furacbes para ser acoplado ao tampo por meio de minifix € cavilhas de madeira, deve possuir furagdo
na parte interna para deve receber a fixacdo do painel da mesa com buchas metalicas mé x 13 e fixados por
meio de parafusos minifix. Deve possuir duas sapatas niveladoras quadradas medindo aprox. 50 x 50 x 15
confeccionadas em aluminio macico polido com rosca de % onde possibilita a regulagem na altura em até 20
mm, as mesmas deve receber um feltro na parte inferior para evitar danos ao piso, estas sapatas s#o fixadas
a0 pé painel por meio de buchas de ago % x 13 fixadas por chave Allen ou similar. Paine] de Mesa Principat e
lateral: Painel de aprox. 50 mm de espessura, confeccionado em MDF {Médium Densityfiberboard) de 6 mm
de espessura na parte superior e inferior, revestido em uma face com mefaminico BP “baixa pressdo” e MDF
cru na outra face, Deve possuir travessas internas confeccionadas em MDP - de aprox. 38 mm de espessura
posicionada de acordo com a necessidade de estruturagdo do tampo, todas as pecas devem receber cola [PV
Arte) no lado superior e inferior das pecas € sSo prensados para melhor fixacFo, Deve passuir scabamento
totat em fita de borda PVC de 1 mm de espessura tendo raio de acordo com a espessura da borgda nas suas
extremidades, este processo é aplicado pelo sistema Hot Melt. O tampo deve receber furagbes para ser
acoplado aos pés painéis por meio de minifix e cavithas de madeira. Deve possuir perfil de aluminic em
formato de “L” fixado a parte inferior do painef por meic de parafusos 3,5 x 16, o perfil confeccionado em
aluminio extrusado polido. Todo sistema de fixacio feita através de buchas metalicas/nylon ou similar, ndo
serdo aceitos sistema de fixaglio de outra forma e que causem o atrito direto as partes em MDP/MODF.
Possibilitando a montagem e desmontagem por indrmeras vezes sem causar dano ac mesmo.

Mesa diretor LE/LD. Mesa de trabatho diretor executiva LE/LD aprox. 1800/1800.800. 740 mm - Tampe
Superior Principal: Com tampo Unico de aprox. 50 mm de espessura, confeccionado em MDF {Médium
Densityfiberboard) de 6 mm de espessura na parte superior e inferior, revestido em uma face com melaminico
de BP “baixa pressio” e MDF cru na outra face. Deve possuir travessas internas confeccionadas em MDP - de
aprox. 38 mm de espessura posicionada de acordo com a necessidade de estruturagio do tampo, todas as
pecas deverp, receber cola (PV Arte) no lado superior e inferior das pegas e s3o prensados para methor fixagdo.
Deve possu r?cabamento em fita de borda ABS de 2,5 mm de espessura nas suas extremidades, este processe
¢ aplicado pelo sistema Hot Melt. O tampo deve receber fura¢Bes para acopiar os pés paindis e os demais
acessdrios, foflos fixados com buchas metélicas M6 x 13 com chave Allen ou simitar para maior fixacdo, deve
possuir também parafusos de minifix para fixacdo das pegas diretamente nas buchas metalicas. Deve possuir
passa cabo rétangular confeccionado em aco cromado tampo, para possibilitar a passagem de fios do tampo
para os pésfLantém um distanciador em formato de “U” confeccionado em aluminio polido com corte em
esquadria de % de espessura com furagdes para alinhamento ao tampo, e com solda aluminio nas emendas, o

mesmao é fixao diretamente no tampo superior. o Auxiliar Lateral: Com tampo Gnico de aprox. 50 mm
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de espessura, confeccionado em MDF {Médium Densityfiberboard) de 6 mm de espassura na parte superior e
inferior, revestido em uma face com melaminico de BP “baixa pressdo” e MDF cru na outra face. Deve possuir
fravessas internas confeccionadas em MDP- de aprox. 38 mm de espessura posicionadas de acordo com a
necessidade de estruturacio de tampo, todas as pecas devem receber cola {PY Arte) no lado superior e
inferior das pecas e sio prensados para melhor fixagdo. Deve possuir acabamento total em fita de borda PVC
de 1 mm de espessura tende raic de acordo com a espessura da borda nas suas extremidades, este processo €
apficado pelo sistema Hot Melt. O tampo deve receber furagBes para acoplar os pés painéis e os demais
acessorios, todos fixados com buchas metdlicas m6 x 13 com chave Allen ou similar para maior fixaglo, deve
possuir também parafusos de minifix para fixaciio das pecas diretamente nas buchas metalicas. Deve possuir
caixa de tomadas, medindo aprox. 200 x 130 x 106 mwm, aproximadamente e corpo da caixa Deve possuir os
cantos arredondados, suporta até seis tomadas elétricas tipo “clic” padrio da ABNT-NBR 14136, ndo
necessitande parafusos para fixar as tomadas na caixa, facilitando e agilizando a montagem das mesmas.
Tampa basculante com recorte na parte frontat para permitir a passagem dos cabos até o seu interior. A caixa
suporta trés Rl 45 modelo FUROKAWA para légica e telefonia e uma entrada HDMI e suporta duas entradas de
dudio. P& Painel LD/LE: Pé {nico de aprox. 50 mm de espessura, confeccionado em MDF (Médium
Densityfiberboard) de 6 mm de espessura na parte superior e inferior, revestido em uma face com melaminice
de BP “baixa press3o” e MDF cru na outra face. Deve possuir travessas internas confeccionadas em MDP - de
aprox. 38 mm de espessura posicionada de acordo com a necessidade de estruturacdo do tampo, todas as
pecas devern receber cola {PV Arte} no lado superior & inferior das pecas e s&o prensados para meihor fixacdo.
Deve possuir acabamento total em fita de borda PVC de 2,5 mm de espessura tende raio de acordo com a
espessura da borda nas suas extremidades, este processo ¢ aplicado pelo sisterna Hot Melt. O tampo deve
receber furagBes para ser acoplado ao tampo por meio de minifix & cavilhas de madeira, Deve possuir furacio
na parte interna para deve receber a fixagio do paine! da mesa com buchas metélicas m6 x 13 e fixados por
meic de parafusos minifix. Deve possuir duas sapatas niveladoras quadradas medindo aprox. 50 x 50 x 15
confeccionadas em aluminio macico polido com rosca de % onde possibilita a regulagem na altura em até 20
mm, as mesmas deve receber um feltro na parte inferior para evitar dancs ao piso, estas sapatas sdo fixadas
ao pé painel por meic de huchas de ago % x 13 fixadas por chave Allen ou similar. Painel de Mesa Principal e
lateral: Painel de aprox. 50 mm de espessura, confeccionado ern MDF (Médium Densityfiberboard}de & mm de
espessura na parte superior e inferior, revaestido em uma face com melaminico BP “baixa pressdc” e MDF cru
na outra face. Deve possuir travessas internas confeccionadas em MDP- de aprox. 38 mm de espessura
posicionadas de acordo com a necessidade de estruturagdo do tampo, todas as pegas deve receber cola (PV
Arte) no lado superior e inferior das pegas e sio prensados para melhor fixagdc. Deve possuir acabamento
total em fita de borda PVC de 1 mm de espessura tendo raio de acorde com a espessura da borda nas suas
extremidades, este processo é aplicado pelo sistema Hot Melt. O tampo deve receber furacies para ser
acoplado aos pés painéis por meio de minifix e cavilhas de madeira. Deve possuir perfil de aluminio em
formato de “L” fixado a parte inferior do painel por meic de parafusos 3,5 x 16, o perfil confeccionado em
aluminio extrusado polido. Todo sistema de fixaco feita através de buchas metdlicas/nylon ou similar, néo
serfo aceitos sistema de fixacdo de outra forma e que causem o atritc direto as partes em MDP/MDF.
Possibilitando a montagem e desmontagem por inlmeras vezes sem causar danc ab mesmo.

TEMO:

Ode
12

Mesa de reunido ¢/ pp, painel duplo e cx de tom. Mesa de reunido diretoria retangular com caixas de temadas

aprox. 2700.1200.740mm - Tampo/conexfio Superior: Com tampo dnico de aprox. 50 mm de espessura,
confeccionade em MDF (Médium Densityfiberboard)de 6 mm de espessura na parte superior e inferior,
revestido em uma face com melaminico de BP "baixa pressdo” e MDF cru na outra face. Deve possuir travessas
internas confeccionadas em MDP- de aprox.38 mm de espessura posicionadas de acordo com a necessidade
de estruturagio do tampo, todas as pecas deve receber cola (PV Arte) no lado superior e inferior das pegas e
sdo prensados para melhor fixacdo. Deve possuir acabamento total em fita de borda PVC de 1 mm de
espessura tendo raio de acordo com a espessura da borda nas suas extremidades, este processo € aplicade
pelo sistema Hot Melt. O tampo deve receber furacBes para acoplar os peés painéis e 0s demais acessérios,
todes fixados com buchas metdlicas m6 x 13 com chave Alien ou similar para maior fixag3o, Deve possuir
ambém parafusos de minifix para fixacio das pecas diretamente nas buchas metélicas. Deve possuir caixa de

dondados, suporta até seis tomadas elétricas tipo “clic” padrio da ABNT-NBR 14136, ndo necessitando
fusas para fixar as tomadas na caixa, facilitando e agilizando a montagem das mesmas. Tampa basculante
recorte na parte frontal para permitir 2 passagem dos cabos até o seu interior. A caixa suporta trés R} 45
modeio FUROKAWA para logica e telefonia e uma entrada HDM! e suporta duas entradas de dudio. Pé Painel
Ladt ‘Qireito / Esquerdo e pé conexdo: P2 unico de aprox. 50 mm de espessura, confeccionado em MDF
(Médiuwgl)ensityfiberbaard)de 6 mm de espessura na parte superior e inferior, revestido em uma face com
melaminigo de BP “baixa pressdo” e MDF cru na outra face. Deve possuir travessas internas confeccionadas
em MDP- de aprox. 38 fﬁ?ﬁ\de espessura posicicnadas de acordo com a necessidade de estruturacdo do
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tampo, todas as pegas deve receber cola (PV Arte) no lado superior e inferior das pecas e sdo prensados para
melhor fixacdo. Deve possuir acabarnento total em fita de borda PVC de 1 mm de espessura tendo raio de
acordo com a espessura da borda nas suas extremidades, este processe & aplicado pelo sistermna Hot Melt. O
tampo deve receber furacdes para ser acoplado ac tampo por meio de minifix e cavilhas de madeira, Deve
possuir furagdo na parte interna para deve receber a fixacdo do painel da mesa com buchas metalicas m6 x 12
e fixados por melo de parafusos minifix. Deve possuir passa cabos retangulares confeccionados em ago
cromado, um no lada superior & um no inferior do pé, para possibilitar a passagem de fios entre o tampo e o
piso, esta passagem de fiaclo deve ser feita totalmente pela parte interna do pé, Deve possuir duas sapatas
nivefadoras quadradas medindo aproximadamente 50 x 50 x 15 confeccionadas em aluminio macico polido
com rosca de % onde possibilita a regulagem na altura em até 20 mm, as mesmas deve receber um feltro na
parte inferior para evitar danas ao piso, estas sapatas sdo fixadas ac pé painel par meio de buchas de ago % x
13 fixadas por chave Allen ou simifar. Painel de Mesa: Painel de aprox. 50 mm de espessura, confeccionado em
MDF (Médium Densityfiberboard) de 6 mm de espessura na parte superior e inferior, revestide em uma face
com melaminico de BP “baixa pressdo” e MDF cru na outra face. Deve possuir travessas Internas
confeccionadas em MDP- de aprox. 38 mm de espessura posicionadas de acordo com a necessidade de
estruturagdo do tampo, todas as pegas deve receber cola {PV Arte) no lado superior e inferior das pegas e s3o
prensados para melhor fixacdo. Deve possuir acabamento total em fita de borda PVC de 1 mm de espessura
tendo raio de acordo com a espessura da borda nas suas extremidades, este processo é aplicade pelo sistema
Hot Melt. O tampo deve receber furagBes para ser acoplado aos pés painéis par meio de minifix e cavithas de
madeira. Deve possuir perfil de aluminio em formato de “L” fixado a parte inferior do painel por meio de
parafusos 3,5 x 16, o perfil confeccionado em aluminio extrusade polido. Tado sistema de fixac3o feita através
de buchas metaficas/nylon ou similar, ndo serdic aceitos sistema de fixagiio de outra forma e gue causem o
atrito direto as partes em MDP/MDE. Possibilitando a montagem e desmontagem por indmeras vezes sem
causar danc ao mesmo. )

Cor:Preto trama, Carvalho Ametista ou similar com estruturas pretas

05e
13

Armidrio Credenza diretor baixc. Armdric 04 portas baixas de abrir ¢/perfil ‘dé aluminio e TS aprox.
1800.450.932 mm - Tampo Superior / Inferior: Com tampo dnico de aprox. 50 mm de espessura,
confeccionado em MDF (Médium Densityfiberboard,}de 6 mm de espessura na parte superiof e inferior,
revestido em uma face com folha de papel especial impregnada com resina especifica que é fundida ao
material (MDP) por meio de pressdo e alta temperatura em uma das faces. Resuftando em uma chapa inica e
acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Deve possuir travessas internas confeccionadas
em MDP - de aprox. 38 mm de espessura posicionada de acordo com a necessidade de estruturagdo de tampo,
todas as pegas devem receber cola (PV Arte} no lado superior e inferlor das pecas e sdo prensados para melhor
fixacdo. Deve possuir acabamento total em Fita de borda de PVC com 1 mm de espessura, com alta resisténcia
a0 impacto, riscos, mecanica e abrasfo, ndo mancha é resistente & umidade e ndo propaga chama {auto
extinguivel). Aplicadz em todo o centorno da pega. Este processo € aplicado pefo sistema Hot Melt. O tampo
inferior e superior deve receber furagBes para acoplar os médulos dos nichos, na furagio sio aplicadas buchas
de nylon de didmetro 10 mm x 11 mm de altura com rosca soberba para deve receber o parafuso de minifix.
Pés niveladores: Na parte inferior do tampo inferior, deve possuir pés niveladores em atuminio polido
medindo 8C x 50 x 50 mm, com sapata niveladora em aluminio macigo de 15 mm de altura com fekltro fixado
na parte inferior para evitar danos ao piso. A sapata niveladora deve possuir haste roscada com rosca 5/16
possibititando a regufagem na altura em até 25mm. Médulos LE/LD: Confeccionados em MDP- de 18 mm de
espessura. Painel de particulas de média densidade, produzido com a aglutinacio de particulas de madeira
torn resinas especiais, através da aplicacio simultnea de temperatura e pressio, resultando em um paine!
homogéneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina especifica
gue € fundida a0 material {MDP} por meic de pressdo e afta temperatura nos dois lados do {(MDP), resultando
em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténicia e acabamento. Deve possuir fita de borda
de PVC comi 1 mm de espessura em todo o contorno da pegd, com resisténcia ac impacto, riscos e abrasio,
ndo gancha é resistente a umidade e ndo propaga chama {auto extinguivel). A fita de borda deve possuir uma
cama ﬁ\a na superficie interna de PRIMER onde esse material € responsavet para & perfeita fixacdo da borda no
pain ,‘tdeve possuindo raio de 1 mm na aresta superior e inferior da borda. Respectivamente modulos iguais,
i3, fundos, bases fixas, as laterais devem possuir furagBes para fixar as bases fixas, todas as partes dos
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RequadroDeve possuir altura conforme a altura do mdvel, ficando na parte interna. Deve receber furagbes
para aplicag3o das dobradigas em ago de alta resisténcia com canecc de didmetro 35 mm fixado 2 porta por
meio de alojamento com didmetro de 35 mm. A dobradica deve possuir brago em ago estampado a fric que
permite a abertura com um angulo de 1108 com recobrimento total da lateral. A dobradiga deve receber
acabamento niquelado para maior durabilidade. O TS € composio por papéis Kraft impregnados com resinas
fendlicas e prensados com afta pressio, com acabamento superficial em Auto Britho. Deve possuir furagdo na
parte central para aplicagio do puxador confectionado em material de aluminio extrusado, fixado por meic de
parafusos métrico M4 x 25mm. Portas de giro com dobradiga em ago de alta resisténcia com caneco de
diametro 35 mm fixado a porta por meio de alojamento com didmetro de 35 mm para maior fixagdo e
resisténcia. Calgo em aco estampade a frio com parafuso para regulagem de abertura e altura da porta, furos
de 8 mm de diametro na lateral. A fixacdo do calgo por meio de buchas de nylon injetadas para melhor
acabamento e resisténcia, permitindo assim a2 montagam & desmontagem do mével por indimeras vezes sem
danificar o mével. A dobradica deve possuir brago em ago estampado a frio que permite a abertura com um
angulo de 1102 com recobrimento total da lateral e deve receber acabamento niquelade para maior
durabilidade. Todo sistema de fixaciio feita através de buchas metdiicas/nylon ou similar, ndo serdo aceitos
sistema de fixagdo de outra forma e que causem o atrito direto’as partes em MOP/MDF. Possibilitande a
montagem e desmontagem por inGmeras vezes sem causar dano ao mesmo.
Cor:Preto trama, Carvalho Ametista ou similar com estruturas pretas
Armérie 02 portas altas de abrir ¢/perfil de aluminio e TS aprox. 900.450.1700mm: - Tampo Superior / inferior;
Com tampo fnico de aprox. 50 mm de espessura, confeccionado em MDF (Médium Densityfiberboard, Jde 6
mm de espessura na parte superior e inferior, revestido em uma face com folha de papel especial impregnada
com resina especifica que é fundida ao material {MDP) por meio de pressdo e alta temperatura em uma das
faces. Resultando em uma chapa Unica e acabada, proporcionando maior resisténcia e acabamento. Deve
possuir travessas internas confeccionadas em MDP - de aprox. 38 mm de espessura posicionada de acordo
com a necessidade de estruturacdo do tampo, todas as pecas devem recebder cola [PV Arte} no lado superior e
inferior das pecas e so prensados para melhor fixagio. Deve possuir acabamento total em Fita de borda de
PVC com 1 mm de espessura, com alta resisténcia ao impacto, risces, mecanica e abrasdo, ndo mancha é
resistente & umidade e ndo propaga chama {auto extinguive!). Aplicada em todo o contorno da pega. Este
processe é aplicada pelo sistema Hot Meit. G tampo inferior e superior deve receber furagBes para acoplar 0s
médulos dos nichos, na furagdo sdo apticadas buchas de nylen de didgmetro 10 mm x 11 mm de altura com
rosca soberba para deve receber o parafuso de minifix. Pés niveladores: Na parte inferior do tampo inferior,
deve possuir pés niveladores em aluminio polido medindo 80 x 50 x 50 mm, com sapata niveladora em
aluminio macigo de 15 mm de aitura com feltro fixado na parte inferior para evitar danos ao pisc. A sapata
niveladora deve possuir haste roscada com rosca 5/16 possibilitando a regulagem na altura em até 25mm.
Moédulos LE/LD: Confeccionados em MDP- de 18 mm de espessurs. Painel de particulas de média densidade,
produzido com 2 aglutinacdo de particulas de madeira com resinas especiais, através da aplicagBio simuitdnea
de temperatura e press3o, resultando em um painel homogéneo e de grande estabitidade dimensional. Folha
de pape} especial impregnada com resina especifica que € fundida ao material (MDP) por meio de pressdc e
alta temperatura nos dois lados do (MDP}, resultando em uma chapa dnica e acabada, proporcionando maior
resisténcia e acabamento. Deve possuir fita de borda de PVC com 1 mm: de espessura em todo o contorno da
peca, com resisténcia ao impacto, riscos e abrasio, nfo mancha é resistente 4 umidade e ndo propaga chama
{auto extinguivel). A fita de borda deve possuir uma camada na superficie interna de PRIMER onde esse
material é responsavel para a perfeita fixacdo da borda no painel, deve possuir raio de 1 mm na aresta
superior e inferior da borda. Respectivamente mddulos iguais, laterais, fundos, bases fixas, as laterais devem
possuir furagdes para fixar as bases fixas, todas as partes dos modutos sem gualquer excegdo séo fixadas por
meio de buchas de nylon, dande assim um melhor acabamento no mével e permitindo a montagem e
desmaontagem do mesmo sem quaisquer danos posteriores.  Os modulos sdo unidos entre eles por sistema
de parafuso de uniio com rosca mé para melhor fixag3o e acabamento. Composigbes: Portas em Aluminio
com TS LE/LD: Composta por portas de giro confeccionadas em Requadro de aluminio ancdizado natural
medindo aprox. 20 x 45 mm com parede de 1 mm de espessura Deve possuir detathe frontal para fixagdo do
painel "TS” de 5 mm de largura x 4 mm de espessura, Deve possuir um perfil em "U” interno confeccionado
em nylon para fixacio do “TS” em todo o seu Reguadro para evitar ruidos. O Requadro Deve possuir altura
conforme a altura do movel, ficando na parte interna. Deve receber furagdes para aplicagdo das dobradigas
em aco de alta resisténcia com caneco de didmetre 35 mm fixado a porta por meio de alojamento com
didmetre de 35 mm. A dobradiga deve possuir braco em aco estampado a frio que permite a abertura com um
] angulo de 110? com recobrimento total da lateral. A dobradica deve receber acabamento niguelado para
f maior durabilidade.O TS é composto por papéis Kraft impregnados com resinas fendlicas e prensados com aita
pressdo, com acabamento superficial em Auto Brilho. Deve possuir furagdio na parte central para aplicagéio do
\ puxador confeccionado em material de aluminio extrusado, fixado por meio de parafusos métrico M4 x 25mm.
Portas de giro com dobradica em aco de alta resisténcia com caneco de didmetro 35 mm fixado a porta por
meio de alojamento com gidmetro de 35 mm para maior fixagio e resisténcia. Calgo em aco estampado a frio
com parafuso para regulpger de abertura e altura da porta, furos de 8 mm de didmetro na lateral. A fixacdo
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do calge por meio de buchas de nylon injetadas para melhor acabamento e resisténcia, permitindo assim a
montagem e desmontagemn do mével por inlimeras vezes sem danificar o mével, A dobradica deve possuir
brago em ago estampada a frio que permite a abertura com um angulo de 1102 com recobrimento total da
lateral e deve receber acabamento niquelado para maior durabitidade. Todo sistema de fixacdo feita através
de buchas metalicas/nylon ou similar, ndo serdo aceitos sistema de fixacdo de outra forma e gue causem o

atrito direto as partes em MDP/MDF. Possibilitando a montagem e desmontagem por indmeras vezes sem
causar dano ao mesmo.

Cor:Preto trama, Carvalho Ametista ou similar com estruturas pretas

17 e
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Apoio de pés. Estrutura: Confeccionada em chapa de aco dobrada com 1,5mm de espessura, fixada ao
conjunto formados por tubo de aprox.20x40x1,20mm, dotados de engates pldsticos gue possibilitar
mevimentos de ajustes de altura através de engates laterais. Revestimento: na base de apoio deve possuir
manta emborrachada colada para maior aderéncia os calgados e servindo de protecio ac conjunto.

Cor: Preta

07e
15

Cadeira em polipropileno; constituida de assento e encosto fabricados em polipropiteno injetado. Estrutura
continua fixa, fabricada em aco macico com didmetro de 11,11lmm e acabamento cromado, com sapatas
pidsticas; medidas aproximadas: altura de 850mm, largura de 610mm, profundidade de 530mm, com peso de
7kg. Medidas aproximadas, podendo ter variagio de +10%. Garantia minima de 12 meses.

Marca de Referéncia: similar ou superior.
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