(ARSER

COMISSAO PERMANENTE DE LICITACAO, ARSER
Rua Eng. Roberto Gongalves Menezes (antiga rua da Praia), 71 - Centro - Maceio/AL - CEP: 57020-680

ATA DE REGISTRO DE PRECOS N2 61/2018

PROCESSO n® 6700.019064/2017.

Objeto: Registro de Pregos para futura e eventual aquisicdo mobilidrio, a fim de atender as necessidades da atender as
necessidades de diversos Org3os e Entidades da Administragdo Pablica do Municipio de Macei.

A Agéncia Municipal de Regulagdo de Servigos Delegados — ARSER, na situada na Rua Eng. Roberte Goncalves Menezes
(antiga rua da Praia), 71 - Centro - Macei6/AL - CEP; 57020-680, RESOLVE registrar os precos, em conformidade com a
proposta apresentada pela empresa vencedora no Preg3o Eletrénico n.2 105/2017, realizado na Comissdo Permanente
de Licitagdes/ARSER no dia 06 de novembro de 2017, nos termos da Lei Federal n2, 10.520/2002, Lei Complementar
n? 123/2006, Decretos Federais n2s 5.504/2005, 5.450/2005 e 8.538/2015, Decretos Municipais n%s. 6.417/2004,
6.476/2004, 7.496/2013, 8.415/2017 e, subsidiariamente, pela Lei Federal n2. 8.666/1993 e demais normas apliciveis a
espécie, homologado pela autoridade competente.

Fornecedor Beneficidrio: Artmobile Comércio de Mdveis Eireli - ME

CNPJ: 27.094.426/0001-08

Enderego: Av. Manoel Ribas, 5161, Santa Felicidade, Curitiba/PR — CEP: 82.400-000
Telefones: (41)3026-7787

Representante Legal: Welington Lopes de Almeida

Identidade e CPF: RG n? 13051994 SSP/PR e CPF n° 004.817.336-39

E-mail: contratos.artmobile@gmail.com/ rh-contabil@adattare.com.br

1 DA GESTAO DA ATA

1.1 A Agéncia Municipal de Regulacio de Servigos Delegados — ARSER é o Orgdo Gerenciador responsavel pela
conducdo do conjunto de procedimentos para registro de pregos e gerenciamento desta Ata.

1.2 AGeréncia de Gestdo de Contratos e Atas da ARSER, situada na Rua Eng. Roberto Gongalves Menezes (antiga rua
da Praia), 71 - Centro - Maceio/AL - CEP: 57020-680- Fone - (82) 3315-3713/3714/3715, e-mail:

gerencia.contratos@arser.maceio.al.gov.br, sera o setor responsavel pelos atos de controle e administracio desta
Ata de Registro de Precos.

1.3 Caberd ao Gerenciador da Ata:

1.3.1 Observar para que, durante a vigéncia da Ata de Registro de Precos, sejam mantidas, por parte do fornecedor
beneficidrio, todas as condigges de habilitagdo e qualificagdo exigidas na licitagdo, bem assim, a compatibilidade
com as obriga¢Bes assumidas.

1.3.2 Realizar periodicamente pesquisa de mercado para comprovagdo da vantajosidade dos pregos registrados.

1.4  Compete ao Orgdo Gerenciador e aos Participantes os atos relativos & cobranca do cumprimento pelo fornecedor
das obrigag@es contratualmente assumidase a aplicagdo, observada a ampla defesa e o contraditério, de eventuais
penalidades decorrentes do descumprimento de clausulas contratuais, em relagdo as suas proprias contratactes,
informando as ocorréncias ao érgio gerenciador, para registro no SICAF.

1.5  Observar para que, durante a vigéncia da Ata de Registro de Pregos, sejam mantidas por parte do fornecedor
beneficiario todas as condicdes de habilitacdo e qualificacdo exigidas na licitacio, bem assim, a compatibilidade
com as obrigagdes assumidas.

2 DO OBIETO - ESPECIFICACOES, MARCA, QUANTIDADES E VALORES REGISTRADOS PARA O ORGAO
GERENCIADOR E PARTICIPANTES

—

LOTES 05 (COTA RESERVADA 10%) E 30 (COTA PRINCIPAL 90%)

Valor Valor Total RS

Item Descrigdo do Produto Unidade Quantidade Unitdrio
R$
Armario Credenza diretor baixo medindo!
919,5 85.513,50
%1 | 1800.450.932mm. / U 93 39 ? N
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Armdrio 04 portas baixas de abrir ¢/perfil de
aluminio e TS 1800.450.932 mm - Tampo
Superior / Inferior: Com tampo Unico de
aprox. 50 mm de espessura, confeccionado
em MDF (Médium Densityfiberboard,) de 6
mm de espessura na parte superior e
inferior, revestido em uma face com folha de
papel especial impregnada com resina
especifica que é fundida ao material (MDP)
por meio de pressdo e alta temperatura em
uma das faces. Resultando em uma chapa
unica e acabada, proporcionando maior
resisténcia e acabamento. Deve possuir
travessas internas confeccionadas em MDP -
de aprox. 38 mm de espessura posicionada
de acordo com a necessidade de
estruturagdo do tampo, todas as pecas deve
receber cola (PV Arte) no lado superior e
inferior das pec¢as e sio prensados para
melhor fixagdo. Deve possuir acabamento
total em Fita de borda de PVC com 1 mm de
espessura, com alta resisténcia ao impacto,
riscos, mecanica e abras3o, ndo mancha é
resistente & umidade e n3o propaga chama
(auto extinguivel). Aplicada em todo o
contorno da peca. Este processo é aplicado
pelo sistema Hot Melt. O tampo inferior e
superior deve receber furagBes para acoplar
os modulos dos nichos, na furagdo sdo
aplicadas buchas de nylon de diametro 10
mm x 11 mm de altura com rosca soberba
para deve receber o parafuso de minifix. Pés
niveladores: Na parte inferior do tampo
inferior, Deve possuir pés niveladores em
aluminio polido medindo 80 x 50 x 50 mm,
com sapata niveladora em aluminic macigo
de 15 mm de altura com feltro fixado na
parte inferior para evitar danos ao piso. A
sapata niveladora Deve possuir haste
roscada com rosca 5/16 possibilitando a
regulagem na altura em até 25mm. Mddulos
LE/LD: Confeccionados em MDP- de 18 mm
de espessura. Painel de particulas de média
densidade, produzido com a aglutinacio de
particulas de madeira com resinas especiais,
através da aplicagio simultdnea de
temperatura e pressdo, resultando em um
painel homogéneo e de grande estabilidade
dimensional. Folha de papel especial
impregnada com resina especifica que é
fundida ao material (MDP) por meio de
pressao e alta temperatura nos dois lados do
(MDP), resultando em uma chapa Unica e
acabada, propercionando maior resisténcia
e acabamento. Deve possuir fita de borda de
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COMISSAO PERMANENTE DE LICITACAO/ARSER
Rua Eng. Roberto Gongalves Menezes (antiga rua da Praia), 71 - Centro - Maceié/AL - CEP: 57020-680

PVC com 1 mm de espessura em todo o
contorno da peca, com resisténcia ao
impacto, riscos e abrasdo, ndo mancha é
resistente a umidade e n3o propaga chama
(auto extinguivel). A fita de borda deve
possuir uma camada na superficie interna de
PRIMER onde esse material é responsavel
para a perfeita fixacdo da borda no painel,
devendo possuir raio de 1 mm na aresta
superior e inferior da borda.
Respectivamente mddulos iguais, laterais,
fundos, bases fixas, as laterais deve possuir
furagdes para fixar as bases fixas, todas as
partes dos modulos sem qualquer excecio
sdo fixadas por meio de buchas de nylon,
dando assim um melhor acabamento no
movel e permitindo a montagem e
desmontagem de mesmo sem quaisquer
danos posteriores. Os médulos s3o unidos
entre eles por sistema de parafuso de unido
com rosca mé& para melhor fixagio e
acabamento. Composicdes: Portas em
Aluminio com TS LE/LD: Composta por
portas de giro confeccionadas em Requadro
de aluminio anodizado natural medindo
aprox. 20 x 45 mm com parede de 1 mm de
espessura, deve possuir detalhe frontal para
fixacdo do painel “TS” de 5 mm de largura x
4 mm de espessura, deve possuir um perfil
em “U” interno confeccionado em nylon
para fixagdo do “TS” em todo o seu requadro
para evitar ruidos. O requadro deve possuir
altura conforme a altura do mével, ficando
na parte interna. Deve receber furagBes para
aplicacdo das dobradigas em ago de alta
resisténcia com caneco de didmetro 35 mm
fixado a porta por meio de alojamento com
diametro de 35 mm. A dobradica Deve
possuir brago em ago estampado a frio que
permite a abertura com um angulo de 1102
com recobrimento total da lateral. A
dobradica deve receber acabamento
niquelado para maior durabilidade. O TS &
composto por papéis Kraftimpregnados com
resinas fendlicas e prensados com alta
pressdo, com acabamento superficial em
Auto Brilho. Deve possuir furagio na parte
central para aplicagio do puxador
confeccionado em material de aluminio
extrusado, fixado por meio de parafusos
meétrico M4 x 25mm. Portas de giro com
dobradica em ago de alta resisténcia com
caneco de didmetro 35 mm fixado a porta
por meio de alojamento com didmetro de 35
mm para maior fixagdo e resisténcia. Calgo
em aco estampado a frio com parafuso para

PMM - CPL/ARSER
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Rua Eng. Roberto Gongalves Menezes (antiga rua da Praia), 71 - Centro - Maceid/AL - CEP: 57020-680

regulagem de abertura e altura da porta,
furos de 8 mm de didmetro na lateral. A
fixacdo do calgo por meio de buchas de nylon
injetadas para melhor acabamento e
resisténcia, permitindo assim a montagem e
desmontagem do mdével por inumeras vezes
sem danificar o mével. A dobradica deve
possuir brago em ago estampado a fric que
permite a abertura com um angulo de 110°
com recobrimento total da lateral e deve
receber acabamento niquelado para maior
durabilidade. Todo sistema de fixac3o feita
através de buchas metdlicas/nylon ou
similar, ndo serdo aceitos sistema de fixagdo
de outra forma e que causem o atrito direto
as partes em MDP/MDF. Possibilitando a
montagem e desmontagem por inumeras
vezes sem causar dano ao mesmo.
Cor:Preto trama, Carvalho Ametista ou
similar com estruturas pretas
Marca/fabricante: Adattare/ Artividade

02

Armario diretor alto medindo:
900.450.1700mm

Armdrio 02 portas altas de abrir ¢/perfil de
aluminio e TS 900.450.1700mm - Tampo
Superior / Inferior: Com tampo unico de
aprox. 50 mm de espessura, confeccionado
em MDF (Médium Densityfiberboard,) de 6
mm de espessura na parte superior e
inferior, revestido em uma face com folha de
papel especial impregnada com resina
especifica que é fundida ao material (MDP)
por meio de pressdo e alta temperatura em
uma das faces. Resultando em uma chapa
Unica e acabada, proporcionando maior
resisténcia e acabamento. Deve possuir
travessas internas confeccionadas em MDP -
de aprox. 38 mm de espessura posicionada
de acordo com a necessidade de
estruturagéo do tampo, todas as pegas
devem receber cola (PV Arte) no lado
superior e inferior das pecas e sdo prensados
para melhor fixagdo. Deve possuir
acabamento total em Fita de borda de PVC
com 1 mm de espessura, com alta resisténcia
ao impacto, riscos, mecanica e abrasdo, nio
mancha é resistente & umidade e nio
propaga chama (auto extinguivel). Aplicada
em todo o contorno da pega. Este processc é
aplicado pelo sistema Hot Melt. O tampo
inferior e superior deve receber furacdes
para acoplar os mddulos dos nichos, na
furacdo sdo aplicadas buchas de nylon de

Un

I
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1.038,00

114.180,00
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didmetro 10 mm x 11 mm de altura com
rosca soberba para receber o parafuso de
minifix. Pés niveladores: Na parte inferior do
tampo inferior, deve possuir pés niveladores
em aluminio polido medindo 80 x 50 x 50
mm, com sapata niveladora em aluminio
macico de 15 mm de altura com feltro fixado
na parte inferior para evitar danos ao piso. A
sapata niveladora deve possuir haste
roscada com rosca 5/16 possibilitando a
regulagem na altura em até 25mm. Médulos
LE/LD: Confeccionados em MDP- de 18 mm
de espessura. Painel de particulas de média
densidade, produzido com a aglutinagdo de
particulas de madeira com resinas especiais,
através da aplicagio simultdnea de
temperatura e pressdo, resultando em um
painel homogéneo e de grande estabilidade
dimensional. Folha de papel especial
impregnada com resina especifica que &
fundida ao material (MDP) por meio de
pressdo e alta temperatura nos dois lados do
(MDP), resultando em uma chapa Unica e
acabada, proporcicnando maior resisténcia
e acabamento. Deve possuir fita de borda de
PVC com 1 mm de espessura em todo o
contorno da pega, com resisténcia ao
impacto, riscos e abrasfo, ndo mancha é
resistente a umidade e n3o propaga chama
(auto extinguivel). A fita de borda deve
possuir uma camada na superficie interna de
PRIMER onde esse material é responsavel
para a perfeita fixagdo da borda no painel,
deve possuir raio de 1 mm na aresta superior
e inferior da borda. Respectivamente
médulos iguais, laterais, fundos, bases fixas,
as laterais deve possuir furagdes para fixar as
bases fixas, todas as partes dos médulos sem
qualquer excegdo sdo fixadas por meio de
buchas de nylon, dando assim um melhor
acabamento no modvel e permitindo a
montagem e desmontagem do mesmo sem
quaisquer danos posteriores. Os médulos
sdo unidos entre eles por sistema de
parafuso de unido com rosca m6 para
melhor fixagdo e acabamento. Composicdes:
Portas em Aluminio com TS LE/LD: Composta
por portas de giro confeccionadas em
Requadro de aluminio anodizado natural
medindo aprox. 20 x 45 mm com parede de
1 mm de espessura deve possuir detalhe
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COMISSAQ PERMANENTE DE LICITACAO,/ARSER
Rua Eng. Roberto Gongalves Menezes (antiga rua da Praia), 71 - Centro - Macei6/AL - CEP: 57020-680

frontal para fixacdo do painel “TS” de 5 mm
delargura x 4 mm de espessura, deve possuir
um perfil em “U” interno confeccionado em
nylon para fixagdo do “TS” em todo o seu
Requadro para evitar ruidos. O Requadro
deve possuir altura conforme a altura do
mdvel, ficando na parte interna. Deve
receber furagdes para aplicagio das
dobradigas em ago de alta resisténcia com
caneco de didmetro 35 mm fixado a porta
por meio de alojamento com didmetro de 35
mm. A dobradica deve possuir brago em ago
estampado a fric que permite a abertura
com um angulo de 1102 com recobrimento
total da lateral. A dobradica deve receber
acabamento  niquelado  para  maior
durabilidade. O TS é composto por papéis
Kraft impregnados com resinas fendlicas e
prensados com alta pressio, com
acabamento superficial em Auto Brilho.
Deve possuir furagdo na parte central para
aplicagdo do puxador confeccionado em
material de aluminio extrusado, fixado por
meio de parafusos métrico M4 x 25mm.
Portas de giro com dobradica em aco de alta
resisténcia com caneco de diametro 35 mm
fixado a porta por meio de alojamento com
didametro de 35 mm para maior fixacdo e
resisténcia. Calgo em ago estampado a frio
com parafuso para regulagem de abertura e
altura da porta, furos de 8 mm de didmetro
na lateral. A fixagdo do calgo por meio de
buchas de nylon injetadas para melhor
acabamento e resisténcia, permitindo assim
a montagem e desmontagem do mével por
indmeras vezes sem danificar o movel. A
dobradica deve possuir brago em ago
estampado a frio que permite a abertura
com um angulo de 110° com recobrimento
total da lateral e deve receber acabamento
niquelado para maior durabilidade. Todo
sistema de fixacdo feita através de buchas
metalicas/nylon ou similar, n3o serdo aceitos
sistema de fixagdo de outra forma e que
causem o atrito direto as partes em
MDP/MDF, Possibilitando a montagem e
desmontagem por indmeras vezes sem
causar dano ao mesmo. Cor: Preto trama,
Carvalho Ametista ou similar com estruturas
pretas.

PMM - CPLIARSER
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COMISSAO PERMANENTE DE LICITACAO/ARSER
Rua Eng. Roberto Goncalves Menezes {antiga rua da Praia), 71 - Centro - Macei6/AL - CEP: 57020-680

| Valor Total do Lote RS | 199.693,50 ]

LOTE 06 IC'_QTA RESERVADA 10%) E 31 (COTA PRINCIPAL 90%)

Valor Valor Total RS
Item Descrigdo do Produto Unidade Quantidade Unitario

RS

Balcdo de atendimento reto medindo:
1200.700/1100/740mm

Balcdo de atendimento reto
1200.700.1100/740 mm - Balcdo Auxiliar
reto lado direito LD/ lado esquerdo LE:
Tampos/Laterajs: Confeccionado em
madeira MDP - de 25 mm de espessura
respectivamente produzida com particulas
de madeiras selecionadas de pinus e
eucalipto, aglutinadas com resina sintética
termo fixa que se consolidam sob agdo
conjunta de calor e pressdo, revestida com
filme melaminico, que por efeito de
prensagem a quente, faz o filme se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um
corpo dnico e  insepardvel com
profundidade. Com medidas de aprox. 300
mm para tampo superior e de aprox. 700 mm
para tampo inferior, com acabamento em
fita de borda PVC de 3 mm de espessura e
raio 2,5 mm na érea de contato do usudrio e
2 mm em todas as extremidades. Os tampos
retos fecham nas laterais com o pé painel,
Deve possuir na parte central e no pé painel
01 | passam cabos em poliestireno injetado ou Un 57 837,00 47.709,00
aco com aproximadamente60 mm de
didmetro na cor do revestimenta, Pé painel
lateral: Confeccionado em madeira MDP- de
25 mm de espessura respectivamente com
profundidade de aprox. 750 mm, produzida
com particulas de madeiras selecionadas de
pinus e eucalipto, aglutinadas com resina
sintética termo fixa que se consolidam sob
acdo conjunta de calor e pressdo, revestida
com filme melaminico, que por efeito de
prensagem a quente, faz o filme se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um
corpo Unico e inseparével, com acabamento
em fita de borda PVC de 2 mm de espessura
eraio 2 mm em todas as extremidades. Deve
possuir na parte central passam cabos em
poliestireno  injetado ou ago com
aproximadamente 60 mm de didmetro.
Sapatas niveladoras niqueladas de 30 mm
em PVC fixadas através de bucha metalica
com rosca métrica M6 insertada na base do
pé painel lateral, todo sistema de fixacdo
feito através de buchas metdlicas e
parafusos métricos. Estrutura metalica:
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Painel Metdlico Superior/Inferior. Todo
sistema de fixag3o feita através de buchas
metalicas/nylon ou similar, n3o serdo aceitos
sistema de fixacdo de outra forma e que
causem o atrito direto as partes em
MDP/MDF. Possibilitando a montagem e
desmontagem por intimeras vezes sem
causar dano ao mesmo.

Cor: Maplea ou similar com estruturas pretas
para o mobilidrio destinado a Secretaria
Municipal de Economia e Procuradoria Geral
do Municipio (manter a padronizagio
existente) e Cor Argila Trama, Carvalho
Malva ou similar com estruturas pretas para
os demais drgdos.

Marca/fabricante: Adattare/ Artividade

Valor Total do Lote RS

47.709,00

Item

LOTES 08 (COTA RESERVADA 10%) E 33 (COTA PRINCIPA

L 90%)

Descri¢do do Produto

Unidade

Quantidade

Valor
Unitario

RS

Valor Total RS

01

Cabine de estudos individual medindo:
1000.740x740/940mm

Cabine de estudos individual, com laterais e
tampo fixo. Tampo: Confeccionado em
madeira MDP - de 25 mm de espessura
respectivamente produzida com particulas
de madeiras selecionadas de pinus e
eucalipto, aglutinadas com resina sintética
termo fixa que se consolidam sob agdo
conjunta de calor e pressio, revestida com
filme melaminico, que por efeito de
prensagem a quente, faz o filme se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um
corpo unico e inseparavel com profundidade
de aprox. 740 mm para tampo, com
acabamento em fita de borda PVC de 3 mm
de espessura e raio 2,5 mm na drea de
contato do usudrio e 2 mm em todas as
extremidades. O tampo deve possuir passa
cabos em poliestireno injetado com 60 mm
de didmetro. Painel frontal/lateral:
Confeccionado em madeira MDP - de 25 mm
de espessura, (painel de particulas de média
densidade, produzido com a aglutinagdo de
particulas de madeira com resinas especiais,
através da aplicagio simultinea de
temperatura e pressdo, resultando em um
painel homogéneo e de grande estabilidade
dimensional). Feolha de papel especial
impregnada com resina especifica que é
fundida ao material (MDP) por meio de
pressdo e alta temperatura nos dois lados do
(MDP), resultando em uma chapa unica e

Un

94

736,47

69.228,18
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fundida ao material (MDP) por meio de
pressdo e alta temperatura nos dois lados do
(MDP), resultando em uma chapa Unica e
acabada, proporcionando maior resisténcia
e acabamento. Deve possuir acabamento em
fita de borda de PVC com 2 mm de espessura
em todo o contorno da pega, com resisténcia
ao impacto, riscos e abrasio, nio mancha é
resistente & umidade e ndo propaga chama
(auto extinguivel). A fita de borda deve
possuir uma camada na superficie interna de
PRIMER onde esse material é responsavel
para a perfeita fixagdo da borda no painel,
devendo possuir raio de 2 mm na aresta
superior e inferior da borda. Deve possuir
regulagem de altura por meio de sapata
niveladora fixada na parte inferior por meio
de pressdo, a mesma permite a regulagem
em até 25 mm. Todo sistema de fixacdo feita
através de buchas metdlicas/nylon ou
similar, ndo serdo aceitos sistema

de fixagdo de outra forma e que causem o

atrito direto as partes em MDP/MDF.
Possibilitando a montagem e desmontagem
por inumeras vezes sem causar dano ao
mesmo. Medidas minimas:

Lateral: aprox. 1000LX25PX1350H, Painel
Frontal: aprox. 1000LX25PX1350H, Tampo:
aprox. 1000LX825EX740P

Cor: Maplea ou similar com estruturas pretas
para o mobilidrio destinado a Secretaria
Municipal de Economia e Procuradoria Geral
do Municipio (manter a padronizagio
existente) e Cor Argila Trama, Carvalho
Malva ou similar com estruturas pretas para
os demais orgdos.

Marca/fabricante: Adattare/ Artividade

% 0,90 mm no sentido vertical, com recortes
a laser em todo seu perfil para encaixes de
quadros, Deve possuir passagem de fiacdo
em quatro lados da pega para passagem de
fiacdo tipo “X”. Acabamento quadrado na

Valor Total do Lote RS 69.228,18
LOTE 14 (COTA RESERVADA 10%) E 39(COTA PRINCIPAL 90%)
Valor Valor Total RS
Item Descri¢do do Produto Unidade Quantidade Unitdrio
RS
Coluna de canto medindo: 70.70.1300mm
Coluna de canto. Coluna conectora de canto
para divisdrias metalicas aprox.
70.70.1300mm -  Estrutura  Metdlica
Confeccionada em tubo de ago mecanico
01 quadrado SAE 1020 medindo aprox. 80 x 80 97 161,91 15.705,27

PMM - CPLIARSER
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parte superior da coluna injetado em
pelipropilenc e fixado a coluna por meio de
encaixe, na cor da estrutura. Deve possuir
chapa de ago interna com furacio de
didmetro 6,5mm que deve receber uma
sapata niveladora com rosca 5/16 estriada
de 60 mm de didametro, onde possibilita a
regulagem na altura do quadro em até 15
mm. Todas as pegas metdlicas do conjunto
com acabamento em pintura eletrostatica a
PG com resina a base de epdxi e poliéster
formando uma camada minima de 50/60
micra de espessura, curadas em estufa a
uma temperatura aproximada de 250°,

Marca/fabricante: Adattare/ Artividade,

02

Diviséria MDP tipo biombo medindo:
1400.400.25mm

Diviséria MDP tipo biombo. Divisoria reta em
MDP de 25 mm tipo biombo aprox.
1400.400.25 mm - Painel: Confeccionado em
madeira MDP - de 25 mm de espessura,
(painel de particulas de média densidade,
produzido com a aglutinacio de particulas
de madeira com resinas especiais, através da
aplicagdo simultdnea de temperatura e
pressdo, resultando em um painel
homogéneo e de grande estabilidade
dimensional). Folha de papel especial
impregnada com resina especifica que &
fundida ao material (MDP) por meio de
pressdo e alta temperatura nos dois lados do
(MDP), resultando em uma chapa Unica e
acabada, proporcionando maior resisténcia
e acabamento. Deve possuir acabamento
em fita de borda de PVC com 2 mm de
espessura em todo o contorno da pega, com
resisténcia ao impacto, riscos e abras3o, ndo
mancha ¢ resistente a umidade e ndo
propaga chama (auto extinguivel). A fita de
borda deve possuir uma camada na
superficie interna de PRIMER onde esse
material é responsdvel para a perfeita
fixacdo da borda no painel, devendo possuir
raio de 2 mm na aresta superior e inferior da
borda. Toda a fixagdo deve ser feita com
buchas de zamak M6X13 mm, insertadas na
madeira com roscas M6 acompanhadas de
suporte metalico em forma de “Z” para dar
suporte e fixagdo e acabamento, podendo
assim montar e desmontar o mével sem
quaisquer danos posteriores.
Marca/fabricante: Adattare/ Artividade.

Un

-

143

183,76

26.277,68

03

Diviséria MDP tipo biombo medindo:
1600.400.25mm

Divisoria MDP tipo biombo. Diviséria reta em
MDP de 25 mm tipo biombo aprox.

3

154

205,15

31.593,10
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1600.400.25 mm - Painel: Confeccionado em
madeira MDP - de 25 mm de espessura,
(painel de particulas de média densidade,
produzide com a aglutinagio de particulas
de madeira com resinas especiais, através da
aplicagdo simultdnea de temperatura e
pressdo, resultando em um painel
homogéneo e de grande estabilidade
dimensional). Folha de papel especial
impregnada com resina especifica que é
fundida ao material (MDP) por meio de
pressdo e alta temperatura nos dois lados do
(MDP), resultando em uma chapa Unica e
acabada, proporcionando maior resisténcia
e acabamento. Deve possuir acabamento
em fita de borda de PVC com 2 mm de
espessura em todo o contorno da peca, com
resist@ncia ao impacto, riscos e abras3o, ndo
mancha é resistente 3 umidade e ndo
propaga chama (auto extinguivel). A fita de
borda deve possuir uma camada na
superficie interna de PRIMER onde esse
material € responsdvel para a perfeita
fixagdo da borda no painel, deve possuir raio
de 2 mm na aresta superior e inferior da
borda. Toda a fixag3io deve ser feita com
buchas de zamak M6X13 mm, insertadas na
madeira com roscas M6é acompanhadas de
suporte metdlico em forma de “Z” para dar
suporte e maior fixagdo e acabamento,
podendo assim montar e desmontar o movel
sem quaisquer danos posteriores.
Marca/fabricante: Adattare/ Artividade.

04

Painel placa cega em MDP medindo:
700%x75x1300mm

Painel placa cega em MDP. Painel divisério
metdlico placas de fechamento MDP de
aproximadamente 700.75.1300mm -
Estrutura metdlica: Confeccionada em
Reguadro de ago com tubos de aco SAE 1020
medindo aproximadamente 40 x 40 x
0,90mm no sentido vertical, com recortes a
laser em todo seu perfil para encaixes de
placas, rodapés, perfis de acabamento,
passagem de fiagdo, mdos francesas e
colunas de canto e demais acessorios.
Travessa inferior confeccionada em chapa de
aco SAE 1020 medindo aproximadamente 20
x 40 x 0,90mm conforme o comprimento do
quadro com dois recortes retangulares de 20
x 60 mm para passagem de fia¢do do piso
para o lado interno do quadro, dois furos de
didmetro 6,5mm com rosca 5/16 para deve
receber sapata niveladora possibilitando a
regulagem na altura do quadro com curso
até 15 mm. Na base inferior rodapé duplo

Un

101

851,11

85.962,11

AN
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confeccionados em chapa de aco SAE 1020
medindo aproximadamente 120 x 18 x 0,90
mm pelo comprimento do quadro, dobrado
a 902. O fechamento lateral e superior, com
engates feitos na parte traseira
proporcionando o encaixe entre o rodapé e
a coluna vertical, para fixacdo de 2 tomadas
elétricas convencionais e 2 RJ 45 para deve
receber telefonia e légica (tomada de acordo
com as normas da ABNT NBR 14136). Calha
da passagem de fiacio em formato “U”
medindo 20 x 40 x 0,90 mm
aproximadamente fixado na altura de 520
mm proporcionande um leito individual
viabilizando a passagem da fiacdo entre um
quadro e outro. Deve possuir também dois
recortes retangulares de aprox. 20 x 60 mm
para passagem de fia¢do da parte de baixo
do quadro para o lado de cima. Deve possuir
duas cantoneiras em ago SAE 1020 abaixo da
calha para dar mais sustentago ao quadro.
Tubo de ago quadrado medindo aprox. 40 x
40 x 0,90 mm pelo comprimento do quadro
para sustentagdo na parte superior do
quadro, deve receber furacdes onde é
encaixado o suporte para perfil de
acabamento em aluminio, aco, zamak cromo
acetinado o mesmo deve receber duas
furagdes nas extremidades para encaixe de
bucha de ago onde é conectade um quadro
e outro. Todas as partes metdlicas soldadas
sdo feitas por Solda Mig para maior
sustentagdo e acabamento, pecas metélicas
com tratamento anticorrosivo, pintadas pelo
sistema de pintura eletrostatica ep6xia pd e
curadas em estufa com temperatura de
2500, Os parafusos utilizados para a unido
dos quadros & composta por dois parafusos
sextavados % x 3.1/2 zincado com porcas
sextavadas % zincado, entre elas deve
possuir arruela para melhora de acabamento
e fixagdo. Na parte superior abaixo do perfil
de acabamento deve possuir uma bucha de
aco zincado com recorte central onde
possibilita o encaixe entre dois quadros sem
necessidade de aparafusamento. Perfil de
acabamento confeccionado em aluminio ou
a¢o medindo aprox. 80 x 8mm pelo
comprimento do quadro, tendo perfil macho
e fémea onde s3o fixados por meio de
encaixe tipo “clic” é aparafusada no quadro
por meio de parafusos panela PHS Drillfer
ponta broca 4,2 x 16 zincado, onde
proporciona maior sustentacao e
alinhamento do perfil superior. Acompanha
em cada perfil de aluminio ou aco uma pega
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injetada em Polipropileno em formato “H”
para jungdo e alinhamento de quadro para
quadro. Placas de fechamento
(melaminico):Placas com altura total e
bipartida do quadro e largura conforme o
comprimento do quadro. Confeccionado em
madeira MDP - de 18 mm de espessura
respectivamente produzida com particulas
de madeiras selecionadas de pinus e
eucalipto, aglutinadas com resina sintética
termo fixa que se consolidam sob acdo
conjunta de calor e pressdo, revestida com
filme melaminico, que por efeito de
prensagem a quente, faz o filme se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um
corpo unico e inseparédvel, com acabamento
em fita de borda PVC de 1 mm de espessura
em todas as extremidades. As placas dos
quadros sdo encaixadas com o sistema de
buchas de nylon de que sdo presas na placa
por meio de pressdo fazende com que a
placa fique presa no quadro por sistema de
encaixe. Todas as pegas metdlicas do
conjunto com acabamento em pintura
eletrostética a po com resina a base de ep6xi
e poliéster formando uma camada minima
de 50/60 micra de espessura, curadas em
estufa a uma temperatura aproximada de
250°. Todo sistema de fixagdo feita através
de buchas metalicas/nylon ou similar, ndo
serdo aceitos sistema de fixagdo de outra
forma e que causem o atrito direto as partes
em MDP/MDF. Possibilitando a montagem e
desmontagem por indmeras vezes sem
causar dano ao mesmo.

Marca/fabricante: Adattare/ Artividade

05

Perfil de acabamento vertical Medindo:
80.8.1300mm

Perfil de acabamento vertical para divisérias
aprox. 8.70.1300mm - Perfil de acabamento
confeccienado em aluminio ou ago medindo
aprox. 80 x 8 mm no comprimento vertical
do quadro, tendo perfil macho e fémea ande
sao fixados por meio de encaixe tipo “clic” E
aparafusada no quadro por meio de
parafusos panela ponta broca 4,2 x 16 mm,
zincado onde proporciona maior
sustentagao e alinhamento do perfil
superior. Acompanha em cada perfil de
aluminio ou ago uma pega injetada em
Polipropilenc em formato “L” para jungio e
com o perfil horizontal. Todas as pegas
metalicas do conjunto com acabamento em
pintura eletrostéatica a pd com resina a base
de epoxi e poliéster formando uma camada
minima de 50/60 micra de espessura,

Un

138

87,36

12.055,68
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L

curadas em estufa a uma temperatura
aproximada de 250°.
Marca/fabricante: Adattare/ Artividade

Valor Total do Lote RS

171.593,84

Item

LOTE 15 (COTA RESERVADA 10%) E 40 (COTA PRINCIPAL 90%)

Descri¢do do Produto

Unidade

Valor Total RS

01

Gaveteiro suspenso 02 gavetas medindo:
400.440.280mm

Corpo: Costa, bases e laterais confeccionado
em madeira MDP - de 18 mm de espessura
respectivamente produzida com particulas
de madeiras selecionadas de pinus e
eucalipto, aglutinadas com resina sintética
termo fixa que se consolidam sob acdo
conjunta de calor e pressdo, revestida com
filme melaminico, que por efeito de
prensagem a quente, faz o filme se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um
corpo unico e insepardvel, com acabamento
em fita de borda PVC de 1 mm de espessura
em todas as extremidades. Todas as pegas
do corpo do gaveteiro sio unidas por
sistema de fixagdo tipo cavilha em nylon
injetado. Frentes de gaveta: Confeccionado
em madeira MDP- de 18 mm de espessura
respectivamente produzida com particulas
de madeiras selecionadas de pinus e
eucalipto, aglutinadas com resina sintética
termo fixa que se consolidam sob acdo
conjunta de calor e pressdo, revestida com
filme melaminico, que por efeito de
prensagem a quente, faz o filme se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um
corpo Unico e insepardvel, com acabamento
em fita de borda PVC de 1 mm de espessura
em todas as extremidades. Fechadura
escamotedvel fixada na parte frontal com
trava simultanea das gavetas pelo sistema de
tranca interna em ago que é estampada
conforme o numero de gavetas. Puxador
meia lua em aluminio, ago ou zamak cromo
acetinado de aprox. 128 mm anodizado em
cada gaveta. Gavetas: Gavetas internas
confeccionadas em madeira ou material tipo
PVC injetadas, sem emendas com abas
reforcadas com corredigas metdlicas ou em
fibra de madeira aglomerada (MDP) 18 mm
de espessura, com encabecamentos nos
topos com fita borda em poli cloreto de vinil
(Polyvinyl chloride) com  0,45mm  de
espessura, fundo das gavetas em MDF BP
uma face 6 mm de espessura, dotada de

Un

Valor
Quantidade Unitdrio
R$
283 158,00

44.714,00
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trilho telescépico zincado branco slim
400x35 mm em a¢o estampado com
rolamentos de esfera de ago: Para gaveteiros
suspensos: Travessas de fixagdo:
Confeccionadas em madeira MDP- de 18 mm
de espessura, com acabamento em fita de
borda PVCde 1mm de espessura em todas as
extremidades. Todas as pecas metélicas do
conjunto com acabamento em pintura
eletrostatica a pd com resina a base de epéxi
e poliéster formando uma camada minima
de 50/60 micra de espessura, curadas em
estufa a uma temperatura aproximada de
250°. Todo sistema de fixago feita atraveés
de buchas metalicas/nylon ou similar, nio
serdo aceitos sistema de fixacdo de outra
forma e que causem o atrito direto as partes
em MDP/MDF, Possibilitando a montagem e
desmontagem por inimeras vezes sem
causar dano ao mesmo.

Apresentar certificado de conformidade de
produto emitido por organismo certificador
acreditado pelo INMETRO ou laudos de
conformidade com a ABNT emitido por
entidade acreditada pelo INMETRO,
comprovando o atendimento a todos os
requisitos da norma NBR 13961:2010.

Cor: Maplea ou similar com estruturas pretas
para o mobilidrio destinado a Secretaria
Municipal de Economia e Procuradoria Geral
do Municipio (manter a padronizagdo
existente) e Cor Argila Trama, Carvalho
Malva ou similar com estruturas pretas para
os demais drgdos.

Marca/fabricante: Adattare/ Artividade

Gaveteiro volante 2 gavetas + 1 gavetio
medindo: 460.500.690mm

Tampo  (para  gaveteiros  volantes):
Confeccionado em madeira MDP - de 25 mm
de espessura respectivamente produzida
com particulas de madeiras selecionadas de
pinus e eucalipto, aglutinadas com resina
sintética termo fixa que se consolidam sob
agdo conjunta de calor e pressdo, revestida
com filme melaminico, que por efeito de
prensagem a quente, faz o filme se fundir a
madeira aglemerada, formando com ela um
corpo unico e insepardvel, com acabamento
em fita de borda PVC de 2 mm de espessura
e raic 2 mm em todas as extremidades.
Corpo: Costa, bases e laterais confeccionado
em madeira MDP - de 18 mm de espessura
respectivamente produzida com particulas
de madeiras selecionadas de pinus e
eucalipto, aglutinadas com resina sintética

Un 254 313,40 79.603,60
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termo fixa que se consolidam sob acdo
conjunta de calor e pressdo, revestida com
flme melaminico, que por efeito de
prensagem a quente, faz o filme se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um
corpo Unico e inseparavel, com acabamento
em fita de borda PVC de 1 mm de espessura
em todas as extremidades. Todas as pecas
do corpe do gaveteiro sdo unidas por
sistema de fixacdo tipo cavilha em nylon
injetado. Frentes de gaveta: Confeccionado
em madeira MDP- de 18 mm de espessura
respectivamente produzida com particulas
de madeiras selecionadas de pinus e
eucalipto, aglutinadas com resina sintética
termo fixa que se consolidam sob acdo
conjunta de calor e press3o, revestida com
filme melaminico, que por efeito de
prensagem a quente, faz o filme se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um
corpo Unico e inseparavel, com acabamento
em fita de borda PVC de 1 mm de espessura
em todas as extremidades. Fechadura
escamoteavel fixada na parte frontal com
trava simultanea das gavetas pelo sistema de
tranca interna em ago que ¢é estampada
conforme o numero de gavetas. Puxador
meia lua em aluminio, aco ou em zamak
cromo  acetinade de aprox. 128 mm
anodizado em cada gaveta. Gavetas: Gavetas
internas confeccionadas em material tipo
PVC injetadas, sem emendas com abas
reforcadas com corredicas metélicas ou em
fibra de madeira aglomerada (MDP) 18 mm
de espessura, com encabecamentos nos
topos com fita borda em poli cloreto de vinil
(Polyvinyl chloride) com  0,45mm de
espessura, fundo das gavetas em MDF BP
uma face 6 mm de espessura, dotada de
trilho telescopico zincado branco slim
400x35 mm em ago estampado com
rolamentos de esfera de aco. Gavetdo Pasta
suspensa: Gavetas internas confeccionadas
em material tipo PVC injetadas, sem
emendas, com abas reforgadas, com
corredicas telescopicas suportando 30 kg no
minimo, ou em fibra de madeira aglomerada
(MDP) 18 mm de espessura, com
encabegamentos nos topos com fita borda
em poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride)
com 0,45mm de espessura, dotada de trilho
telescépico zincado branco slim 400x35 mm
em aco estampado com rolamentos de
esfera de ago. COMPOSICAO: Para
gaveteiros volantes: Rodizios: Rodizios de
duplo giro com 50 mm de didmetro na cor

PMM - CPLARSER
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preta fixados na base inferior do gaveteiro
por meio de buchas de nylon medindo 8 x 8
e parafusos Philips 3,5 x 14 cabega chata,
fazendo com que possa montar e desmontar
sem danos posteriores. Todas as pegas
metdlicas do conjunto com acabamento em
pintura eletrostatica a pé com resina a base
de epdxi e poliéster formando uma camada
minima de 50/60 micra de espessura,
curadas em estufa a uma temperatura
aproximada de 250°. Todo sistema de
fixagdo  feita  através de  buchas
metalicas/nylon ou similar, ndo serdo aceitos
sistema de fixagdo de cutra forma e que
causem o atrito direto as partes em
MDP/MDF. Possibilitando a montagem e
desmontagem por inumeras vezes sem
causar dano ao mesmo.

Certificado de conformidade de produto
emitido por organismo  certificador
acreditado pelo INMETRO ou laudos de
conformidade com a ABNT emitido por
entidade acreditada pelo INMETRO,
comprovando o atendimento a todos os
requisitos da norma NBR 13961:2010.

Cor: Maplea ou similar com estruturas pretas
para o mobilidrio destinado a Secretaria
Municipal de Economia e Procuradoria Geral
do Municipio (manter a padronizagdo
existente) e Cor Argila Trama, Carvalho
Malva ou similar com estruturas pretas para
os demais org3os.

Marca/fabricante: Adattare/ Artividade

03

Gaveteiro volante 4 gavetas medindo:
460.500.690mm

Tampo (para  gaveteiros  volantes):
Confeccionado em madeira MDP - de 25 mm
de espessura respectivamente produzida
com particulas de madeiras selecionadas de
pinus e eucalipto, aglutinadas com resina
sintética termo fixa que se consaolidam sob
acdo conjunta de calor e pressao, revestida
com filme melaminico, que por efeito de
prensagem a quente, faz o filme se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um
corpo unico e inseparavel, com acabamento
em fita de borda PVC de 2 mm de espessura
e raio 2 mm em todas as extremidades.
Corpo: Costa, bases e laterais confeccionado
em madeira MDP - de 18 mm de espessura
respectivamente produzida com particulas
de madeiras selecionadas de pinus e
eucalipto, aglutinadas com resina sintética
termo fixa que se consolidam sob acdo
conjunta de calor e pressdo, revestida com

Un

708

318,00

225.144,00

v
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filme melaminico, que por efeito de
prensagem a quente, faz o filme se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um
corpo Unico e inseparavel, com acabamento
em fita de borda PVC de 1 mm de espessura
em todas as extremidades. Todas as pecas
do corpo do gaveteiro s3o unidas por
sistema de fixagdo tipo cavilha em nylon
injetado. Frentes de gaveta: Confeccionado
em madeira MDP- de 18 mm de espessura
respectivamente produzida com particulas
de madeiras selecionadas de pinus e
eucalipto, aglutinadas com resina sintética
termo fixa que se consolidam sob acdo
conjunta de calor e pressdo, revestida com
filme melaminico, que por efeito de
prensagem a quente, faz o filme se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um
corpo unico e inseparavel, com acabamento
em fita de borda PVC de 1 mm de espessura
em todas as extremidades, Fechadura
escamoteavel fixada na parte frontal com
trava simulténea das gavetas pelo sistema
de tranca interna em ago que é estampada
conforme o numero de gavetas. Puxador
meia lua em aluminio, aco ou em zamak
cromo  acetinado de aprox. 128 mm
anodizado em cada gaveta. Gavetas:
Gavetas internas confeccionadas em
madeira ou material tipo PVC injetadas, sem
emendas com abas reforcadas com
corredigas metalicas ou em fibra de madeira
aglomerada (MDP) 18 mm de espessura,
com encabegamentos nos topos com fita
borda em poli cloreto de vinil
(Polyvinyl chloride) com  0,45mm  de
espessura, fundo das gavetas em MDF BP
uma face 6 mm de espessura, dotada de
trilho telescopico zincado branco slim
400x35 mm em ago estampado com
rolamentos de esfera de ago. COMPOSICAOQ:
Para gaveteiros volantes: Rodizios: Rodizios
de duplo giro com 50 mm de didmetro na cor
preta fixados na base inferior do gaveteiro
por meio de buchas de nylon medindo 8 x 8
e parafusos Philips 3,5 x 14 cabeca chata,
fazendo com que possa montar e desmontar
sem danos posteriores. Todas as pecas
metdlicas do conjunto com acabamento em
pintura eletrostatica a pd com resina a base
de epdxi e poliéster formando uma camada
minima de 50/60 micra de espessura,
curadas em estufa a uma temperatura
aproximada de 250°. Todo sistema de
fixacdo feita através de  buchas
metalicas/nylon ou similar, n3o serdo
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aceitos sistema de fixa¢do de outra forma e
que causem o atrito direto as partes em
MDP/MDF. Possibilitando a montagem e
desmontagem por in(imeras vezes sem
causar dano ao mesmo.

Certificado de conformidade de produto
emitido  por organismo  certificador
acreditade pelo INMETRO ou laudos de
conformidade com a ABNT emitido por
entidade acreditada pelo INMETRO,
comprovando o atendimento a todos os
requisitos da norma NBR 13961:2010.

Cor: Maplea ou similar com estruturas pretas
para o mobilidrio destinado a Secretaria
Municipal de Economia e Procuradoria Geral
do Municipio (manter a padronizagdo
existente) e Cor Argila Trama, Carvalho
Malva ou similar com estruturas pretas para
os demais orgdos.

Marca/fabricante: Adattare/ Artividade

04

Mesa de trabalho em “L” medindo:
1400.1400.740mm

Tampo: Confeccionado em madeira MDP- de
25 mm de espessura respectivamente
produzida com particulas de madeiras
selecionadas de pinus e eucalipto,
aglutinadas com resina sintética termo fixa
que se consolidam sob agdo conjunta de
calor e pressdo, revestida com filme
melaminico, que por efeito de prensagem a
quente, faz o filme se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo
Unico e inseparavel com profundidade de
aprox. 600 mm para tampo com corte
sinuoso em forma de delta com entrada
orgdnica para o usudrio, com acabamento
em fita de borda PVC de 3 mm de espessura
eraio 2,5 mm na drea de contato do usuario
e 2 mm em todas as extremidades. O tampo
deve possuir passa cabos em poliestireno
injetado ou ago com aprox. 60 mm de
didmetro na cor do revestimento para
passagem de cabos. Painel estrutural:
Confeccionado em madeira MDP- de 18 mm
de espessura respectivamente produzida
com particulas de madeiras selecionadas de
pinus e eucalipto, aglutinadas com resina
sintética termo fixa que se consolidam sob
agdo conjunta de calor e pressio, revestida
com filme melaminico, que por efeito de
prensagem a quente, faz o filme se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um
corpo Unico e inseparavel, com acabamento
em fita de borda PVC de 1 mm de espessura
em todas as extremidades. Sistema de
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fixagdo composto por tambor de giro
confeccionado em zamak estampado e
parafuso de montagem répida M6 x 13 mm,
rosca métrica em ago usinado e acabamento
zincado e tampas plasticas de acabamento
confeccionadas em polietileno. Estrutura
metdlica LE/LD: Base horizontal estampada
"sem ponteiras" em chapa de aco SAE 1020,
com  2,65mm de  espessura, com
aproximadamente aprox. 600 mm de
comprimento, aprox. 70 mm de largura e
aprox. 30 mm de altura. Dotada de sapatas
niveladoras com rosca 5/16 em nylon,
fixadas na parte inferior da base horizontal
por meio de duas pecas metédlicas, deve
possuir furo central com rosca 5/16 para
permitir a regulagem das sapatas, as pegas
sdo soldadas por meio de solda Mig para
melhor acabamento e resisténcia. Base
superior horizontal confeccionada em chapa
de ago SAE 1020, em formato de "L" com
2,65mm de espessura medindo
aproximadamente 500 x 50 x 30 mm para
maior  sustentag3o e acabamento,
perfurados na parte superior para fixagio
entre o pé da mesa e o tampo, soldada aos
tubos verticais por meio de solda mig.
Estrutura metalica vertical confeccionada
em dois tubos de ago SAE 1020, medindo 40
X 40 mm com parede refor¢ada de 1,90mm
de espessura, deve receber usinagens a laser
para encaixe de componentes, com rebites
em ago M6 para fixagdo de painéis e calhas.
Fechamento vertical em chapa de ago SAE
1020 com 0,90mm de espessura, com dobras
a 902 nas extremidades para refor¢o e guia
para encaixe. Deve possuir tampa fixa pelo
lado interno do pé, e de encaixe na externa.
Deve possuir pega interna em formato de
“U” permitindo a separagéo de fios, elétrica,
légica e telefénica. Acessério: calha para
fiacdo confeccionada em chapa de aco SAE
1020 com 0,90mm de espessura. Deve
possuir pega interna em formato de “U” com
duas dobras a 902, e nas extremidades deve
possuir recortes a 452 para evitar acidentes,
permitindo a separagdo. Com furagdo para
alojamento de 02 tomadas elétricas
convencionais e de 2 RJ-45 para deve
receber telefonia e légica, tomadas padrio
NBR 14136 ABNT. Pé metdlico estrutura de
canto 90° graus: Estrutura em chapa de ago
em formato quadrado de 909, dotada de
uma sapata niveladora base superior
horizontal, chapa de ago soldada com
furagdo na parte superior da coluna para
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permitir a passagem de fiagdo entre a coluna
de canto e o tampo da mesa, coluna vertical
em chapa de aco dobrada medindo aprox.
700 x 100 x 100 em chapa de ago de 1,06mm
de espessura. Calha com saque frontal, Deve
possuir na tampa furagdo para fixacdo de 2
tomadas elétricas convencionais e 2 Rl 45
para deve receber telefonia e légica (tomada
de acordo com as normas da ABNT NBR
14136), todas as partes metalicas soldadas
sdo feitas por Solda Mig para maior
sustentagdo e acabamento. Todas as pegas
metalicas do conjunto com acabamento em
pintura eletrostatica a pé com resina a base
de epdxi e poliéster formando uma camada
minima de 50/60 micra de espessura,
curadas em estufa a uma temperatura
aproximada de 250°. Todo sistema de
fixagdo feita através de  buchas
metalicas/nylon ou similar, ndo serdo aceitos
sistema de fixacdo de outra forma e que
causem o atrito direto as partes em
MDP/MDF. Possibilitando a montagem e
desmontagem por inimeras vezes sem
causar dano ao mesmo.

Certificado de conformidade de produto
emitido por organisme  certificador
acreditado pelo INMETRO ou laudos de
conformidade com a ABNT emitido por
entidade  acreditada pelo INMETRO,
comprovando o atendimento a todos os
requisitos da norma NBR 13966:2008

Cor: Maplea ou similar com estruturas pretas
para o mobilidrio destinado a Secretaria
Municipal de Economia e Procuradoria Geral
do Municipio (manter a padronizacio
existente) e Cor Argila Trama, Carvalho
Malva ou similar com estruturas pretas para
0s demais orgdos.

Marca/fabricante: Adattare/ Artividade

05

Mesa de trabalho em “L” medindo:
1600.1600.740mm

Tampo: Confeccionado em madeira MDP- de
25 mm de espessura respectivamente
produzida com particulas de madeiras
selecionadas de pinus e eucalipto,
aglutinadas com resina sintética termo fixa
que se consolidam sob agdo conjunta de
calor e pressdo, revestida com filme
melaminico, que por efeito de prensagem a
quente, faz o filme se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo
Unico e inseparavel com profundidade de
aprox. 600 mm para tampe com corte
sinuoso em forma de delta com entrada

Un
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orgdnica para o usudrio, com acabamento
em fita de borda PVC de 3 mm de espessura
e raio 2,5 mm na area de contato do usuario
e 2 mm em todas as extremidades. O tampo
Deve possuir passa cabos em poliestireno
injetado com aprox. 60 mm de didmetro na
cor do revestimento para passagem de
cabos. Painel estrutural: Confeccionado em
madeira MDP- de 18 mm de espessura
respectivamente produzida com particulas
de madeiras selecionadas de pinus e
eucalipto, aglutinadas com resina sintética
termo fixa que se consolidam sob agdo
conjunta de calor e pressdo, revestida com
filme melaminico, que por efeito de
prensagem a quente, faz o filme se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um
corpo unico e inseparavel, com acabamento
em fita de borda PVC de 1 mm de espessura
em todas as extremidades. Sistema de
fixacdo composto por tambor de giro
confeccionado em zamak estampado e
parafuso de montagem répida M6 x 13 mm,
rosca métrica em aco usinado e acabamento
zincado e tampas pldsticas de acabamento
confeccionadas em polietileno. Estrutura
metalica LE/LD: Base horizontal estampada
"sem ponteiras" em chapa de ago SAE 1020,
com 2,65mm de espessura, com
aproximadamente aprox. 600 mm de
comprimento, aprox. 70 mm de largura e
aprox. 30 mm de altura. Dotada de sapatas
niveladoras com rosca 5/16 em nylon,
fixadas na parte inferior da base horizontal
por meio de duas pegas metdlicas, deve
possuir furo central com rosca 5/16 para
permitir a regulagem das sapatas, as pecas
sao soldadas por meio de solda Mig para
melhor acabamento e resisténcia. Base
superior horizantal confeccionada em chapa
de ago SAE 1020, em formato de "L" com
2,65mm de espessura medindo
aproximadamente 500 x 50 x 30 mm para
maior  sustentagdc e  acabamento,
perfurados na parte superior para fixagdo
entre o pé da mesa e o tampo, soldada aos
tubos verticais por meio de solda mig.
Estrutura metalica vertical confeccionada
em dois tubos de ago SAE 1020, medindo 40
x 40 mm com parede reforcada de 1,90mm
de espessura, deve receber usinagens a laser
para encaixe de componentes, com rebites
em ago M6 para fixag3o de painéis e calhas.
Fechamento vertical em chapa de aco SAE
1020 com 0,90mm de espessura, com dobras
a 902 nas extremidades para reforgo e guia
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para encaixe. Deve possuir tampa fixa pelo
lado interno do pé, e de encaixe na externa.
Deve possuir peca interna em formato de
“U"” permitindo a separacio de fios, elétrica,
I6gica e telefénica. Acessdrio: calha para
fiagdo confeccionada em chapa de ago SAE
1020 com 0,90mm de espessura. Deve
possuir pega interna em formato de “U” com
duas dobras a 909, e nas extremidades deve
possuir recortes a 452 para evitar acidentes,
permitindo a separacgdo. Com furagdo para
alojamento de 02 tomadas elétricas
convencionais e de 2 RIJ-45 para deve
receber telefonia e légica, tomadas padrao
NBR 14136 ABNT. Pé metalico estrutura de
canto 90° graus: Estrutura em chapa de aco
em formato quadrado de 902, dotada de
uma sapata niveladora base superior
horizontal, chapa de ago soldada com
furagdo na parte superior da coluna para
permitir a passagem de fiagdo entre a coluna
de canto e o tampo da mesa, coluna vertical
em chapa de ago dobrada medindo aprox.
700 x 100 x 100 em chapa de ago de 1,06mm
de espessura. Calha com saque frontal, deve
possuir na tampa furagdo para fixagio de 2
tomadas elétricas convencionais e 2 Rl 45
para deve receber telefonia e I6gica {tomada
de acordo com as normas da ABNT NBR
14136), todas as partes metdlicas soldadas
sdo feitas por Solda Mig para maior
sustentagdo e acabamento. Todas as pegas
metalicas do conjunto com acabamento em
pintura eletrostética a pé com resina a base
de epdxi e poliéster formando uma camada
minima de 50/60 micra de espessura,
curadas em estufa a uma temperatura
aproximada de 250°. Todo sistema de
fixagdo  feita através de  buchas
metalicas/nylon ou similar, ndo serdo aceitos
sisterna de fixagdo de outra forma e que
causem o atrito direto as partes em
MDP/MDF. Possibilitando a montagem e
desmontagem por inlmeras vezes sem
causar dano ao mesmo.

Certificado de conformidade de produto
emitido por organismo  certificador
acreditado pelo INMETRO ou laudos de
conformidade com a ABNT emitido por
entidade acreditada pelo INMETRO,
comprovando o atendimento a todos os
requisitos da norma NBR 13966:2008.

Cor: Maplea ou similar com estruturas pretas
para o mobilidrio destinado a Secretaria
Municipal de Economia e Procuradoria Geral

PMM - CPLARSER
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do Municipio (manter a padronizagio
existente}) e Cor Argila Trama, Carvalho
Malva ou similar com estruturas pretas para
os demais érgéos.

Marca/fabricante: Adattare/ Artividade

06

Mesa linear sem gavetas com calha de
fiagdo medindo: 1200.600.740mm

Tampo: Confeccionado em madeira MDP- de
25 mm de espessura respectivamente
produzida com particulas de madeiras
selecionadas de pinus e eucalipto,
aglutinadas com resina sintética termo fixa
que se consolidam sob acdo conjunta de
calor e pressdo, revestida com filme
melaminico, que por efeito de prensagem a
quente, faz o filme se fundir a3 madeira
aglomerada, formando com ela um corpo
unico e inseparavel com profundidade de
aprox, 600 mm para tampo, com
acabamento em fita de borda PVC de 3 mm
de espessura e raio 2,5 mm na drea de
contato do usudrio e 2 mm em todas as
extremidades. O tampo deve possuir passa
cabos em poliestireno injetado com aprox.
60 mm de didmetro. Painel estrutural:
Confeccionado em madeira MDP - de 18 mm
de espessura respectivamente produzida
com particulas de madeiras selecionadas de
pinus e eucalipto, aglutinadas com resina
sintética termo fixa que se consclidam sob
agdo conjunta de calor e pressdo, revestida
com filme melaminico, que por efeito de
prensagem a quente, faz o filme se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um
corpo Unico e inseparavel, com acabamento
em fita de borda PVC de 1 mm de espessura
em todas as extremidades. Sistema de
fixagdo composto por tambor de giro
confeccionado em zamak estampado e
parafuso de montagem rapida M6 x 13 mm,
rosca métrica em ago usinado e acabamento
zincado e tampas pldsticas de acabamento
confeccionadas em polietileno. Estrutura
metalica LE/LD: Base horizontal estampada
"sem ponteiras" em chapa de ago SAE 1020,
com  2,65mm de  espessura, com
aproximadamente 600 mm de
comprimento, 70 mm de largura e 30 mm de
altura, dotada de sapatas niveladoras com
rosca 5/16 em nylon, fixadas na parte
inferior da base horizontal por meio de duas
pecas metadlicas, deve possuir furo central
com rosca 5/16 para permitir a regulagem
das sapatas. As pecas sdo soldadas por meio
de solda Mig para melhor acabamento e

Un

632

494,38

312.448,16

I’““‘-‘,,

PMM - CPL/ARSER

N\



W ARSER

B

COMISSAO PERMANENTE DE LICITACAQ/ARSER
Rua Eng. Roberto Gongalves Menezes (antiga rua da Praia), 71 - Centro - Maceid/AL - CEP: 57020-680

IS DRLIGATAS % kst

resisténcia. Base superior horizontal
confeccionada em chapa de ago SAE 1020,
em formato de "L" com 2,65mm de
espessura medindo aproximadamente 500 x
50 x 30 mm para maior sustentagio e
acabamento, perfurados na parte superior
para fixacdo entre o pé da mesa e o tampo,
soldada aos tubos verticais por meio de solda
MIG. Estrutura metalica vertical
confeccionada em tubos de ago SAE 1020,
medindo 40 x 40 mm com parede reforcada
de 1,90mm de espessura, deve receber
usinagens a laser para encaixe de
componentes, com rebites em ago M6 para
fixacgdo de painéis e calhas. Fechamento
vertical em chapa de ago SAE 1020 com
0,90mm de espessura, com dobras a 902 nas
extremidades para reforgo e guia para
encaixe. Deve possuir tampa fixa pelo lado
interno do pé, e de encaixe na externa. Deve
possuir pega interna em formato de “U”
permitindo a separagdo de fios, elétrica,
I6gica e telefénica. Acessério: calha para
fiagdo confeccionada em chapa de aco SAE
1020 com 0,90mm de espessura. Deve
possuir pega interna em formato de “U” com
duas dobras a 909, e nas extremidades deve
possuir recortes a 452 para evitar acidentes,
permitindo a separagdo. Com furacio para
alojamento de 02 tomadas elétricas
convencionais e de 2 RJ-45 para deve
receber telefonia e l6gica, tomadas padrio
NBR 14136 ABNT. Todas as pecas metélicas
do conjunto com acabamento em pintura
eletrostdtica a p6 com resina a base de epéxi
e poliéster formando uma camada minima
de 50/60 micra de espessura, curadas em
estufa a uma temperatura aproximada de
250°, Todo sistema de fixagio feita através
de buchas metalicas/nylon ou similar, n3o
serdo aceitos sistema de fixagio de outra
forma e que causem o atrito direto as partes
em MDP/MODF. Possibilitando a montagem e
desmontagem por inlmeras vezes sem
causar dano ao mesmo.

Certificado de conformidade de produto
emitido  por  organismo  certificador
acreditado pelo INMETRO ou laudos de
conformidade com a ABNT emitido por
entidade acreditada pelo INMETRO,
comprovando o atendimento a todos os
requisitos da norma NBR 13966:2008

Cor: Maplea ou similar com estruturas pretas
para o mobilidrio destinade a Secretaria
Municipal de Economia e Procuradoria Geral
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do Municipio (manter a padronizacio
existente) e Cor Argila Trama, Carvalho
Malva ou similar com estruturas pretas para
os demais drgaos.

Marca/fabricante: Adattare/ Artividade

07

Mesa linear sem gavetas com calha de
fiagdo medindo: 1400.600.740mm

Tampo: Confeccionado em madeira MDP- de
25 mm de espessura respectivamente
produzida com particulas de madeiras
selecionadas de pinus e eucalipto,
aglutinadas com resina sintética termo fixa
que se consolidam sob acdo conjunta de
calor e pressdo, revestida com filme
melaminico, que por efeito de prensagem a
quente, faz o filme se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo
Unico e insepardvel com profundidade de
aprox. 600 mm para tampo, com
acabamento em fita de borda PVC de 3 mm
de espessura e raio 2,5 mm na &rea de
contato do usudric e 2 mm em todas as
extremidades. O tampo deve possuir passa
cabos em poliestireno injetado com aprox.
60 mm de didmetro. Painel estrutural:
Confeccionado em madeira MDP - de 18 mm
de espessura respectivamente produzida
com particulas de madeiras selecionadas de
pinus e eucalipto, aglutinadas com resina
sintética termo fixa que se consolidam sob
acdo conjunta de calor e pressdo, revestida
com filme melaminico, que por efeito de
prensagem a quente, faz o filme se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um
corpo unico e inseparavel, com acabamento
em fita de borda PVC de 1 mm de espessura
em todas as extremidades. Sistema de
fixacdo composto por tambor de giro
confeccionado em zamak estampado e
parafuso de montagem rapida M6 x 13 mm,
rosca métrica em ago usinado e acabamento
zincado e tampas plasticas de acabamento
confeccionadas em polietileno. Estrutura
metalica LE/LD: Base horizontal estampada
"sem ponteiras" em chapa de ago SAE 1020,
com 2,65mm de espessura, com
aproximadamente 600 mm de
comprimento, 70 mm de largura € 30 mm de
altura, dotada de sapatas niveladoras com
rosca 5/16 em nylon, fixadas na parte
inferior da base horizontal por meio de duas
pecas metalicas, deve possuir furo central
com rosca 5/16 para permitir a regulagem
das sapatas. As pecas s3o soldadas por meio
de solda Mig para melhor acabamento e
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resisténcia. Base superior horizontal
confeccionada em chapa de ago SAE 1020,
em formato de "L" com 2,65mm de
espessura medindo aproximadamente 500 x
50 x 30 mm para maior sustentacio e
acabamento, perfurados na parte superior
para fixa¢do entre o pé da mesa e o tampo,
soldada aos tubos verticais por meio de solda
MIG. Estrutura metalica vertical
confeccionada em tubos de aco SAE 1020,
medindo 40 x 40 mm com parede reforgada
de 1,90mm de espessura, deve receber
usinagens a laser para encaixe de
componentes, com rebites em ago M6 para
fixacdo de painéis e calhas. Fechamento
vertical em chapa de ago SAE 1020 com
0,90mm de espessura, com dobras a 902 nas
extremidades para reforgo e guia para
encaixe. Deve possuir tampa fixa pelo lado
interno do pé, e de encaixe na externa. Deve
possuir pega interna em formato de “U”
permitindo a separagdo de fios, elétrica,
légica e telefénica. Acessério: calha para
fiagdo confeccionada em chapa de aco SAE
1020 com 0,90mm de espessura. Deve
possuir pega interna em formato de “U” com
duas dobras a 909, e nas extremidades deve
possuir recortes a 452 para evitar acidentes,
permitindo a separagdo. Com furacio para
alojamento de 02 tomadas elétricas
convencionais e de 2 RJ-45 para deve
receber telefonia e logica, tomadas padriio
NBR 14136 ABNT. Todas as pecas metélicas
do conjunto com acabamento em pintura
eletrostatica a pé com resina a base de epoxi
e poliéster formando uma camada minima
de 50/60 micra de espessura, curadas em
estufa a uma temperatura aproximada de
250°. Todo sistema de fixagdo feita através
de buchas metalicas/nylon ou similar, ndo
serdo aceitos sistema de fixacdo de outra
forma e que causem o atrito direto as partes
em MDP/MDF. Possibilitando a montagem e
desmontagem por indmeras vezes sem
causar dano ao mesmo.

Certificado de conformidade de produto
emitido por organismo certificador
acreditado pelo INMETRO ou laudos de
conformidade com a ABNT emitido por
entidade acreditada pelo INMETRO,
comprovando o atendimento a todos os
requisitos da norma NBR 13966:2008

Cor: Maplea ou similar com estruturas pretas
para o mobiliario destinado a Secretaria
Municipal de Economia e Procuradoria Geral
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do Municipioc (manter a padronizacio
existente) e Cor Argila Trama, Carvalho
Malva ou similar com estruturas pretas para
os demais érgdos.

Marca/fabricante: Adattare/ Artividade

08

Mesa linear sem gavetas com calha de
fiagdo medindo: 1600.600.740mm

Tampo: Confeccionado em madeira MDP- de
25 mm de espessura respectivamente
produzida com particulas de madeiras
selecionadas de pinus e eucalipto,
aglutinadas com resina sintética termo fixa
que se consolidam sob agdo conjunta de
calor e pressdo, revestida com filme
melaminico, que por efeito de prensagem a
quente, faz o filme se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo
Unico e inseparavel com profundidade de
aprox. 600 mm para tampo, com
acabamento em fita de borda PVC de 3 mm
de espessura e raio 2,5 mm na darea de
contato do usudrio e 2 mm em todas as
extremidades. O tampo deve possuir passa
cabos em poliestireno injetado com aprox.
60 mm de didmetro. Painel estrutural:
Confeccionado em madeira MDP - de 18 mm
de espessura respectivamente produzida
com particulas de madeiras selecionadas de
pinus e eucalipto, aglutinadas com resina
sintética termo fixa que se consolidam sob
agado conjunta de calor e pressdo, revestida
com filme melaminico, que por efeito de
prensagem a quente, faz o filme se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um
corpo Unico e insepardvel, com acabamento
em fita de borda PVC de 1 mm de espessura
em todas as extremidades. Sistema de
fixacdo composto por tambor de giro
confeccionade em zamak estampado e
parafuso de montagem répida M6 x 13 mm,
rosca metrica em aco usinado e acabamento
zincado e tampas plasticas de acabamento
confeccionadas em polietileno. Estrutura
metalica LE/LD: Base horizontal estampada
"sem ponteiras" em chapa de aco SAE 1020,
com  2,65mm de  espessura, com
aproximadamente 600 mm de
comprimento, 70 mm de largura e 30 mm de
altura, dotada de sapatas niveladoras com
rosca 5/16 em nylon, fixadas na parte
inferior da base horizontal por meio de duas
pecas metalicas, deve possuir furo central
com rosca 5/16 para permitir a regulagem
das sapatas. As pegas s3o soldadas por meio
de solda Mig para melhor acabamento e

Un

114

528,69

60.270,66
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resisténcia.  Base  superior  horizontal
confeccionada em chapa de aco SAE 1020,
em formato de "L" com 2,65mm de
espessura medindo aproximadamente 500 x
50 x 30 mm para maior sustentagio e
acabamento, perfurados na parte superior
para fixacdo entre o pé da mesa e o tampo,
soldada aos tubos verticais por meio de solda
MIG. Estrutura metalica vertical
confeccionada em tubos de aco SAE 1020,
medindo 40 x 40 mm com parede reforcada
de 1,90mm de espessura, deve receber
usinagens a laser para encaixe de
componentes, com rebites em ago M6 para
fixacdo de painéis e calhas. Fechamento
vertical em chapa de ago SAE 1020 com
0,90mm de espessura, com dobras a 902 nas
extremidades para reforco e guia para
encaixe. Deve possuir tampa fixa pelo lado
interno do pé, e de encaixe na externa. Deve
possuir peca interna em formato de “U”
permitindo a separacio de fios, elétrica,
logica e telefénica, Acessério: calha para
fiagdo confeccionada em chapa de aco SAE
1020 com 0,90mm de espessura, Deve
possuir peca interna em formato de “U” com
duas dobras a 909, e nas extremidades Deve
possuir recortes a 452 para evitar acidentes,
permitindo a separagdo. Com furacdo para
alojamento de 02 tomadas elétricas
convencionais e de 2 RJ-45 para deve
receber telefonia e ldgica, tomadas padrio
NBR 14136 ABNT. Todas as pecas metélicas
do conjunto com acabamente em pintura
eletrostética a p6 com resina a base de epéxi
e poliéster formando uma camada minima
de 50/60 micra de espessura, curadas em
estufa a uma temperatura aproximada de
250°. Todo sistema de fixacdo feita através
de buchas metdlicas/nylon ou similar, ndo
serdo aceitos sistema de fixacdo de outra
forma e que causem o atrito direto as partes
em MDP/MDF. Possibilitando a montagem e
desmontagem por inUmeras vezes sem
causar dano ao mesmo.

Certificado de conformidade de produto
emitido por organismo  certificador
acreditado pelo INMETRO ou laudos de
conformidade com a ABNT emitido por
entidade  acreditada pelo INMETRO,
comprovando o atendimento a todos os
requisitos da norma NBR 13966:2008.

Cor: Maplea ou similar com estruturas pretas

para o mobilidrio destinado a Secretaria
Municipal de Economia e Procuradoria Geral

‘\____-
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do Municipio (manter a padronizagdo
existente}) e Cor Argila Trama, Carvalho
Malva ou similar com estruturas pretas para
os demais 6rgéos.

Marca/fabricante: Adattare/ Artividade

09

Mesa linear sem gavetas com calha de
fiagdo medindo: 800.600.740mm

Tampo: Confeccionade em madeira MDP -
de 25 mm de espessura respectivamente
produzida com particulas de madeiras
selecionadas de pinus e eucalipto,
aglutinadas com resina sintética termo fixa
que se consolidam sob agdo conjunta de
calor e pressdo, revestida com filme
melaminico, que por efeito de prensagem a
quente, faz o filme se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo
unico e inseparédvel com profundidade de
aprox. 600 mm para tampo, com
acabamento em fita de borda PVC de 3 mm
de espessura e raio 2,5 mm na area de
contato do usudrio e 2 mm em todas as
extremidades. O tampo deve possuir passa
cabos em poliestireno injetado com aprox.
60 mm de didmetro. Painel estrutural:
Confeccionado em madeira MDP - de 18 mm
de espessura respectivamente produzida
com particulas de madeiras selecionadas de
pinus e eucalipto, aglutinadas com resina
sintética termo fixa que se consolidam sob
agdo conjunta de calor e press3o, revestida
com filme melaminico, que por efeito de
prensagem a quente, faz o filme se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um
corpo Unico e inseparavel, com acabamento
em fita de borda PVC de 1 mm de espessura
em todas as extremidades. Sistema de
fixagdo composto por tambor de giro
confeccionado em zamak estampado e
parafuso de montagem rapida M6 x 13 mm,
rosca métrica em ago usinado e acabamento
zincado e tampas plasticas de acabamento
confeccionadas em polietileno. Estrutura
metélica LE/LD: Base horizontal estampada
"sem ponteiras" em chapa de ago SAE 1020,
com  2,65mm de espessura, com
aproximadamente 600 mm de
comprimento, 70 mm de largura e 30 mm de
altura, dotada de sapatas niveladoras com
rosca 5/16 em nylon, fixadas na parte
inferior da base horizontal por meio de duas
pecas metalicas, deve possuir furo central
com rosca 5/16 para permitir a regulagem
das sapatas. As pecas sio soldadas por meio
de solda Mig para melhor acabamento e

Un

201

558,52

112.262,52
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resisténcia. Base superior  horizontal
confeccionada em chapa de ago SAE 1020,
em formato de "L" com 2,65mm de
espessura medindo aproximadamente 500 x
50 x 30 mm para maior sustentacio e
acabamento, perfurados na parte superior
para fixagdo entre o pé da mesa e o tampo,
soldada aos tubos verticais por meio de solda
MIG. Estrutura metalica vertical
confeccionada em tubos de aco SAE 1020,
medindo 40 x 40 mm com parede reforgada
de 1,90mm de espessura, deve receber
usinagens a laser para encaixe de
componentes, com rebites em aco M6 para
fixagdo de painéis e calhas. Fechamento
vertical em chapa de ago SAE 1020 com
0,90mm de espessura, com dobras a 902 nas
extremidades para reforgo e guia para
encaixe. Deve possuir tampa fixa pelo lado
interno do pé, e de encaixe na externa. Deve
possuir peca interna em formato de “U”
permitindo a separagdo de fios, elétrica,
Iégica e telefonica. Acessério: calha para
fiagdo confeccionada em chapa de ago SAE
1020 com 0,90mm de espessura. Deve
possuir pega interna em formato de “U” com
duas dobras a 909, e nas extremidades deve
possuir recortes a 452 para evitar acidentes,
permitindo a separagdo. Com furacio para
alojamento de 02 tomadas elétricas
convencionais e de 2 RJ-45 para deve
receber telefonia e logica, tomadas padrio
NBR 14136 ABNT. Todas as pecas metélicas
do conjunto com acabamento em pintura
eletrostatica a pd com resina a base de epoxi
e poliéster formando uma camada minima
de 50/60 micra de espessura, curadas em
estufa a uma temperatura aproximada de
250° Todo sistema de fixagdo feita através
de buchas metalicas/nylon ou similar, ndo
serdo aceitos sistema de fixagio de outra
forma e que causem o atrito direto as partes
em MDP/MDF. Possibilitando a montagem e
desmontagem por inlimeras vezes sem
causar dano ao mesmo.

Certificado de conformidade de produto
emitido por  organismo  certificador
acreditado pelo INMETRO ou laudos de
conformidade com a ABNT emitido por
entidade acreditada pelo INMETRO,
comprovando o atendimento a todos os
requisitos da norma NBR 13966:2008.

Cor: Maplea ou similar com estruturas pretas
para o mobilidrio destinado a Secretaria
Municipal de Economia e Procuradoria Geral

PMM - CPL/ARSER



NARSER

PN UPRC. T BT AL L4 ST TS TELESATR O MBS

COMISSAO PERMANENTE DE LICITACAO/ARSER
Rua Eng. Roberto Gongalves Menezes (antiga rua da Praia), 71 - Centro - Maceid/AL - CEP: 57020-680

LOTE 18 (COTA RESERVADA 10%) E 43 (COTA PRINCIPAL

do Municipio (manter a padronizacio
existente) e Cor Argila Trama, Carvalho
Malva ou similar com estruturas pretas para
os demais érgdos.

Marca/fabricante: Adattare/ Artividade

Valor Total do Lote RS

1.252.086,12

Item

Descricdo do Produto

90%)

Unidade

Valor Total RS

01

Mesa de reunido c/ pp, painel duplo e cx de
tom. 2700.1200.740mm

Tampo/conexdo Superior: Com tampo Unico
de aprox. 50 mm de espessura,
confeccionado em MDF (Médium
Densityfiberboard) de 6 mm de espessura na
parte superior e inferior, revestido em uma
face com melaminico de BP “baixa pressao”
e MDF cru na outra face. Deve possuir
travessas internas confeccionadas em MDP-
de aprox.38 mm de espessura posicionadas
de acordo com a necessidade de
estruturacdo do tampo, todas as pegas deve
receber cola (PV Arte) no lado superior e
inferior das pe¢as e sdo prensados para
melhor fixagdo. Deve possuir acabamento
total em fita de borda PVC de 1 mm de
espessura tendo raioc de acordo com a
espessura da borda nas suas extremidades,
este processo € aplicado pelo sistema Hot
Melt. O tampo deve receber furages para
acoplar os pés painéis e os demais
acessorios, todos fixados com buchas
metalicas m6 x 13 com chave Allen ou similar
para maior fixagdo, deve possuir também
parafusos de minifix para fixagdo das pegas
diretamente nas buchas metalicas. Deve
possuir caixa de tomadas, medindo 200 x
130 x 106 mm, aproximadamente. O corpo
da caixa Deve possuir os cantos
arredondados, suporta até seis tomadas
elétricas tipo “clic” padrdc da ABNT-NBR
14136, ndo necessitando parafusos para
fixar as tomadas na caixa, facilitando e
agilizando a montagem das mesmas. Tampa
basculante com recorte na parte frontal para
permitir a passagem dos cabos até o seu
interior. A caixa suporta trés RJ] 45 modelo
FUROKAWA para ldgica e telefonia e uma
entrada HDMI e suporta duas entradas de
dudio. Pé Painel Lado Direito / Esquerdo e pé
conexdo: Pé Unico de aprox. 50 mm de
espessura, confeccionado em MDF (Médium
Densityfiberboard) de 6 mm de espessura na

Un

Valor
Quantidade Unitario
RS
30 1.029,62

30.888,60
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RS

parte superior e inferior, revestido em uma
face com melaminico de BP “baixa pressio”
e MDF cru na outra face. Deve possuir
travessas internas confeccionadas em MDP-
de aprox. 38 mm de espessura posicionadas
de acordo com a necessidade de
estruturagdo do tampo, todas as pegas deve
receberm cola (PV Arte) no lado superior e
inferior das pegas e sdo prensados para
melhor fixagdo. Deve possuir acabamento
total em fita de borda PVC de 1 mm de
espessura tendo raio de acordo com a
espessura da borda nas suas extremidades,
este processo e aplicado pelo sistema Hot
Melt. O tampo deve receber furagdes para
ser acoplado ao tampo por meio de minifix e
cavilhas de madeira, deve possuir furagio na
parte interna para deve receber a fixagiio do
painel da mesa com buchas metalicas m6 x
13 e fixados por meio de parafusos minifix.
Deve possuir passa cabos retangulares
confeccionados em ago cromado, um no
lado superior e um no inferior do pé, para
possibilitar a passagem de fios entre o tampo
e 0 piso, esta passagem de fiagio deve ser
feita totalmente pela parte interna do pé.
Deve possuir duas sapatas niveladoras
quadradas medindo aproximadamente 50 x
50 x 15 confeccionadas em aluminio macigo
polido com rosca de % onde possibilita a
regulagem na altura em até 20 mm, as
mesmas devem receber um feltro na parte
inferior para evitar danos ac piso, estas
sapatas sdo fixadas ao pé painel por meio de
buchas de ago % x 13 fixadas por chave Allen
ou similar. Painel de Mesa: Painel de aprox.
50 mm de espessura, confeccionado em
MDF (Médium Densityfiberboard) de 6 mm
de espessura na parte superior e inferior,
revestido em uma face com melaminico de
BP “baixa pressdo” e MDF cru na outra face.
Deve possuir travessas internas
confeccionadas em MDP- de aprox. 38 mm
de espessura posicionadas de acordo com a
necessidade de estruturagio do tampo,
todas as pecas deve receber cola (PV Arte)
no lado superior e inferior das pecas e s3o
prensados para melhor fixagdo. Deve possuir
acabamento total em fita de borda PVC de 1
mm de espessura tendo raio de acordo com
a espessura da borda nas suas extremidades,
este processo € aplicado pelo sistema Hot
Melt. O tampo deve receber furacdes para
ser acoplado aos pés painéis por meio de
minifix e cavilhas de madeira. Deve possuir
perfil de aluminio em formato de “L” fixado

PMM — CPL/ARSER
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a parte inferior do painel por meio de
parafusos 3,5 x 16, o perfil confeccionado em
aluminio extrusado polido. Todo sistema de
fixagdo  feita  através de  buchas
metalicas/nylon ou similar, ndo serdo aceitos
sistema de fixacdo de outra forma e que
causem o atrito direto as partes em
MDP/MDF. Possibilitando a montagem e
desmontagem por indmeras vezes sem
causar dano ao mesmo.

Cor:Preto trama, Carvalho Ametista ou
similar com estruturas pretas.

Marca/fabricante: Adattare/ Artividade

Valor Total do Lote RS

30.888,60

Iltem

LOTE 20 (COTA RESERVADA 10%) E 45 (COTA PRINCIPAL 90%)

Descrigao do Produto

Unidade

Valor Total RS

01

Mesa de reunido retangular com caixa de
tomada med: 2000.1000.740mm

Tampo: Confeccionado em madeira MDP - de
25 mm de espessura respectivamente
produzida com particulas de madeiras
selecionadas de pinus e eucalipto,
aglutinadas com resina sintética termo fixa
que se consolidam sob agdo conjunta de calor
e pressdo, revestida com filme melaminico,
que por efeite de prensagem a quente, faz o
filme se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo unico e
inseparavel, com acabamento em fita de
berda PVC de 3 mm de espessura e raio 2,5
mm em todas as extremidades. Painel
estrutural Duplo: Confeccionado em madeira
MDP - de 18 mm de espessura
respectivamente produzida com particulas de
madeiras selecionadas de pinus e eucalipto,
aglutinadas com resina sintética termo fixa
que se consolidam sob agdo conjunta de calor
e pressdo, revestida com filme melaminico,
que por efeito de prensagem a quente, faz o
filme se fundir a madeira aglomerada,
formande com ela um corpo Unico e
inseparavel, com acabamento em fita de
borda PVC de 1 mm de espessura em todas as
extremidades. Sistema de fixagdo composto
por tambor de giro confeccionado em zamak
estampado e parafuso de montagem répida
MB x 13 mm, rosca métrica em ago usinado e
acabamento zincado e tampas plasticas de
acabamento confeccionadas em polietileno.
Para maior sustentacdo sdo utilizados painéis
duplos e paralelos conferindo maior
estruturagdo ao conjunto. Estrutura metélica
LE/LD: Base horizantal inferior estampada

Un

Valor
Quantidade Unitario
RS
85 623,37

52.986,45

PMM - CPLIARSER
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"sem ponteiras" em chapa de ago SAE 1020,
com 2,65mm de espessura, com
aproximadamente 800 mm de comprimento,
70 mm de largura e 30 mm de altura
aproximadamente. Dotada de 2 sapatas
niveladoras com rosca 5/16 em nylon, fixadas
na parte inferior da base horizontal por meio
de duas pegas metdlicas, deve possuir furo
central com rosca 5/16 para permitir a
regulagem das sapatas, as pecas sdo soldadas
por meio de solda Mig para melhor
acabamento e resisténcia. Base superior
horizontal confeccionada em chapa de aco
SAE 1020, em formato de "L" com 2,65mm de
espessura medindo aproximadamente 800 x
50 x 30 mm para maior sustentacio e
acabamento, perfurado na parte superior
para fixagdo entre o pé da mesa e o tampo,
soldada aos tubos verticais por meio de solda
Mig. Estrutura metalica vertical
confeccionada em tubos de ago SAE 1020,
medindo 40 x 40 mm com parede reforcada
de 1,90mm de espessura, deve receber
usinagens a laser para encaixe de
componentes, com rebites em ago M6 para
fixacdo de painéis e calhas. Fechamento
vertical em chapa de ago SAE 1020 com
0,90mm de espessura, com dobras a 902 nas
extremidades para reforco e guia para
encaixe. Tampa fixa pelo lado interno do pé,
e de encaixe na externa. Deve possuir peca
interna em formato de “U” permitindo a
separagdo de fios, elétrica, légica e telefdnica.
Caixa de tomadas: Caixa medindo 200 x 130 x
106 mm aproximadamente, o corpo da caixa
Deve  possuir os cantos arredondados,
suporta até seis tomadas elétricas tipos “clic”
padrdio da ABNT-NBR 14136, ndo
necessitando parafusos para fixar as tomadas
na caixa, facilitando e agilizando a montagem
das mesmas. Tampa basculante com recorte
na parte frontal para permitir a passagem dos
cabos até o seu interior. A caixa suporta trés
R} 45 modelo FUROKAWA para légica e
telefonia e uma entrada HDMI e suporta duas
entradas de dudio. Todas as pegas metalicas
do conjunto com acabamento em pintura
eletrostatica a pé com resina a base de epoxi
e poliéster formando uma camada minima de
50/60 micra de espessura, curadas em estufa
a uma temperatura aproximada de 250°.
Todo sistema de fixagdo feita através de
buchas metalicas/nylon ou similar, ndo serdo
aceitos sistema de fixacdo de outra forma e
que causem o atrito direto as partes em
MOP/MDF. Possibilitando a montagem e

PMM - CPL/ARSER
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L

desmontagem por indmeras vezes sem
causar dano ao mesmo.

Certificado de conformidade de produto
emitido  por  organismo  certificador
acreditado pelo INMETRO ou laudos de
conformidade com a ABNT emitido por
entidade  acreditada pelo  INMETRO,
comprovando o atendimento a todos os
requisitos da norma NBR 13966:2008.

Cor: Maplea ou similar com estruturas pretas
para o mobilidrio destinado a Secretaria
Municipal de Economia e Procuradoria Geral
do Municipio (manter a padronizacio
existente) e Cor Argila Trama, Carvalho Malva
ou similar com estruturas pretas para os
demais ¢rgdos.

Marca/fabricante: Adattare/ Artividade

Valor Total do Lote RS

52.986,45

OTE 21 COTA RESERVADA (EXCLUSIVA ME E EPP — 10% DO QUANTITATIVO)

Item

Descrig¢do do Produto

Unidade

Quantidade

Valor
Unitario

RS

Valor Total RS

01

Mesa de reunido retangular com caixa de
tomada med: 2400.1200.740mm

Tampo: Confeccionado em madeira MDP -
de 25 mm de espessura respectivamente
produzida com particulas de madeiras
selecionadas de pinus e eucalipto,
aglutinadas com resina sintética termo fixa
que se consolidam sob acdo conjunta de
calor e pressdo, revestida com filme
melaminico, que por efeito de prensagem a
quente, faz o filme se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo
unico e insepardvel, com acabamento em
fita de borda PVC de 3 mm de espessura e
raio 2,5 mm em todas as extremidades.
Painel estrutural Duplo: Confeccionado em
madeira MDP - de 18 mm de espessura
respectivamente produzida com particulas
de madeiras selecionadas de pinus e
eucalipto, aglutinadas com resina sintética
termo fixa que se consolidam sob agdo
conjunta de calor e pressdo, revestida com
filme melaminico, que por efeito de
prensagem a quente, faz o filme se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um
corpo Unico e inseparédvel, com acabamento
em fita de borda PVC de 1 mm de espessura
em todas as extremidades. Sistema de
fixagdo composto por tambor de giro
confeccionado em zamak estampado e
parafuso de montagem rapida M6 x 13 mm,
rosca meétrica em ago usinado e acabamento

Un

06

1.300,00

7.800,00
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zincado e tampas pldsticas de acabamento
confeccionadas em polietileno. Para maior
sustentacdo sdo utilizados painéis duplos e
paralelos conferindo maior estruturagio ao
conjunto. Estrutura metdlica LE/LD: Base
horizontal  inferior estampada "sem
ponteiras” em chapa de ago SAE 1020, com
2,65mm de espessura, com
aproximadamente 800 mm de
comprimento, 70 mm de largura e 30 mm de
altura aproximadamente. Dotada de 2
sapatas niveladoras com rosca 5/16 em
nylon, fixadas na parte inferior da base
horizontal por meio de duas pegas metalicas,
Deve possuir furo central com rosca 5/16
para permitir a regulagem das sapatas, as
pecas sdo soldadas por meio de solda Mig
para melhor acabamento e resisténcia. Base
superior horizontal confeccionada em chapa
de ago SAE 1020, em formato de "L" com
2,65mm de espessura medindo
aproximadamente 800 x 50 x 30 mm para
maior sustentagdo e acabamento, perfurado
na parte superior para fixagdo entre o pé da
mesa e o tampo, soldada aos tubos verticais
por meio de solda Mig. Estrutura metalica
vertical confeccionada em tubos de ago SAE
1020, medindo 40 x 40 mm com parede
reforcada de 1,90mm de espessura, deve
receber usinagens a laser para encaixe de
componentes, com rebites em ago M6 para
fixacdo de painéis e calhas. Fechamento
vertical em chapa de ago SAE 1020 com
0,50mm de espessura, com dobras a 902 nas
extremidades para reforco e pguia para
encaixe. Tampa fixa pelo lado interno do pé,
e de encaixe na externa. Deve possuir pega
interna em formato de “U” permitindo a
separacdo de fios, elétrica, logica e
telefénica. Caixa de tomadas: Caixa medindo
200 x 130 x 106 mm aproximadamente, o
corpo da caixa deve possuir os cantos
arredondados, suporta até seis tomadas
elétricas tipos “clic” padrio da ABNT-NBR
14136, ndo necessitando parafusos para
fixar as tomadas na caixa, facilitando e
agilizando a montagem das mesmas. Tampa
basculante com recorte na parte frontal para
permitir a passagem dos cabos até o seu
interior. A caixa suporta trés RJ 45 modelo
FUROKAWA para logica e telefonia e uma
entrada HDMI e suporta duas entradas de
audio. Todas as pegas metélicas do conjunto
com acabamento em pintura eletrostatica a
PG com resina a hase de epdxi e poliéster
formando uma camada minima de 50/60

=
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micra de espessura, curadas em estufa a
uma temperatura aproximada de 250°. Todo
sistema de fixacSo feita através de buchas
metalicas/nylon ou similar, ndo serdo aceitos
sistema de fixagdo de outra forma e que
causem o atrito direto as partes em
MDP/MDF. Possibilitando a montagem e
desmontagem por inumeras vezes sem
causar dano ao mesmo.

Certificado de conformidade de produto
emitido  por organismo  certificador
acreditado pelo INMETRO ou laudos de
conformidade com a ABNT emitido por
entidade acreditada pelo INMETRO,
comprovando o atendimento a todos os
requisitos da norma NBR 13966:2008.

Cor: Maplea ou similar com estruturas pretas
para o mobilidric destinado a Secretaria
Municipal de Economia e Procuradoria Geral
do Municipio (manter a padronizacdo
existente) e Cor Argila Trama, Carvalho
Malva ou similar com estruturas pretas para
os demais orgdos.

Marca/fabricante: Adattare/ Artividade

Valor Total do Lote RS 7.800,00

LOTE 23 COTA RESERVADA (EXCLUSIVA ME E EPP — 10% DO: QUANTITATIVO)

Valor Valor Total RS
Item Descrigdo do Produto Unidade Quantidade Unitario

RS

Mesa diretor LE/LD medindo.
1800.1800.740mm Mesa de trabalho diretor
executiva - Tampo Superior Principal: Com
tampo Unico de aprox. 50 mm de espessura,
confeccionado em MDF {Médium
Densityfiberboard) de 6 mm de espessura na
parte superior e inferior, revestido em uma
face com melaminico de BP “baixa press3o”
e MDF cru na outra face. Deve possuir
travessas internas confeccionadas em MDP -
de aprox. 38 mm de espessura posicionada
de acordo com a necessidade de
01 | estruturagdc do tampo, todas as pecas Un 05 880,00 4.400,00
devem receber cola (PV Arte) no lado
superior e inferior das pegas e sdo prensados
para melhor fixagdo. Deve possuir
acabamento em fita de borda ABS de 2,5 mm
de espessura nas suas extremidades, este
processo é aplicado pelo sistema Hot Melt, O
tampo deve receber furagdes para acoplar os
pés painéis e os demais acessérios, todos
fixados com buchas metalicas M6 x 13 com
chave Allen ou similar para maior fixagao,
deve possuir também parafusos de minifix
para fixagdo das pecas diretamente nas

PMM - CPLYARSER
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buchas metalicas. Deve possuir passa cabo
retangular confeccionado em ago cromado
tampo, para possibilitar a passagem de fios
do tampo para os pés. Contém um
distanciador em formato de “U”
confeccionadoe em aluminio polido com
corte em esquadria de % de espessura com
furagBes para alinhamento ao tampo, e com
solda aluminio nas emendas, 0 mesmo &
fixado diretamente no tampo superior.
Tampo Auxiliar Lateral: Com tampo dnico de
aprox. 50 mm de espessura, confeccionado
em MDF (Médium Densityfiberboard) de 6
mm de espessura na parte superior e
inferior, revestido em uma face com
melaminico de BP “baixa pressao” e MDF cru
na outra face. Deve possuir travessas
internas confeccionadas em MDP- de aprox.
38 mm de espessura posicionadas de acordo
com a necessidade de estruturacdo do
tampo, todas as pecas devem receber cola
(PV Arte) no lado superior e inferior das
pegas e sdo prensados para melhor fixagdo.
Deve possuir acabamento total em fita de
borda PVC de 1 mm de espessura tendo raio
de acordo com a espessura da borda nas
suas extremidades, este processo € aplicado
pelo sistema Hot Melt. O tampo deve
receber furagdes para acoplar os pés painéis
e os demais acessorios, todos fixados com
buchas metdlicas m6 x 13 com chave Allen
ou similar para maior fixacdo, Deve possuir
também parafusos de minifix para fixagio
das pegas diretamente nas buchas metélicas.
Deve possuir caixa de tomadas, medindo
aprox. 200 x 130 x 106 mm,
aproximadamente o corpo da caixa deve
possuir os cantos arredondados, suporta até
seis tomadas elétricas tipo “clic” padrio da
ABNT-NBR 14136, n3o necessitando
parafusos para fixar as tomadas na caixa,
facilitando e agilizando a montagem das
mesmas. Tampa basculante com recorte na
parte frontal para permitir a passagem dos
cabos até o seu interior. A caixa suporta trés
RJ 45 modelo FUROKAWA para logica e
telefonia e uma entrada HDMI e suporta
duas entradas de audio. Pé Painel LD/LE: Pé
Unico de aprox. 50 mm de espessura,
confeccionado em MDF (Médium
Densityfiberboard) de 6 mm de espessura na
parte superior e inferior, revestido em uma
face com melaminico de BP “baixa pressdo”
e MDF cru na outra face. Deve possuir
travessas internas confeccionadas em MDP -
de aprox. 38 mm de espessura posicionada

PMM - CPL/ARSER
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de acordo com a necessidade de
estruturagao do tampo, todas as pecgas
devem receber cola (PV Arte) no lado
superior e inferior das pecas e sdo prensados
para melhor fixagdo. Deve possuir
acabamento total em fita de borda PVC de
2,5 mm de espessura tendo raio de acordo
com a espessura da borda nas suas
extremidades, este processo € aplicado pelo
sistema Hot Melt. O tampo deve receber
furacdes para ser acoplado ao tampo por
meio de minifix e cavilhas de madeira, deve
possuir furagdo na parte interna para deve
receber a fixac8o do painel da mesa com
buchas metalicas m6 x 13 e fixados por meio
de parafusos minifix. Deve possuir duas
sapatas niveladoras quadradas medindo
aprox. 50 x 50 x 15 confeccionadas em
aluminio macico polido com rosca de % onde
possibilita a regulagem na altura em até 20
mm, as mesmas deve receber um feltro na
parte inferior para evitar danos ao piso, estas
sapatas sdo fixadas ao pé painel por meio de
buchas de ago % x 13 fixadas por chave Allen
ou similar. Painel de Mesa Principal e lateral:
Painel de aprox. 50 mm de espessura,
confeccionado em MDF (Médium
Densityfiberboard) de 6 mm de espessura na
parte superior e inferior, revestido em uma
face com melaminico BP “baixa pressdo” e
MDF cru na outra face. Deve possuir
travessas internas confeccionadas em MDP-
de aprox. 38 mm de espessura posicionadas
de acordo com a necessidade de
estruturacdo do tampo, todas as pegas deve
receber cola (PV Arte) no lado superior e
inferior das pegas e sd3o prensados para
melhor fixagdo. Deve possuir acabamento
total em fita de borda PVC de 1 mm de
espessura tendo raio de acordo com a
espessura da borda nas suas extremidades,
este processo € aplicado pelo sistema Hot
Melt. O tampo deve receber furagbes para
ser acoplado aos pés painéis por meio de
minifix e cavilhas de madeira. Deve possuir
perfil de aluminio em formato de “L” fixado
a parte inferior do painel por meio de
parafusos 3,5 x 16, o perfil confeccionado em
aluminio extrusado polido. Todo sistema de
fixacdo  feita  através de  buchas
metalicas/nylon ou similar, ndo serdo aceitos
sistema de fixacdo de outra forma e que
causem o atrito direto as partes em
MDP/MDF. Possibilitando a montagem e
desmontagem por inlmeras vezes sem
causar dano ao mesmo.

PMM — CPLIARSER
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Marca/fabricante: Adattare/ Artividade

02

Mesa diretor LE/LD medindo.
2100.1800.740mm. Mesa de trabalho
diretor executiva - Tampo Superior Principal:
Com tampo Unico de aprox. 50 mm de
espessura, confeccionado em MDF (Médium
Densityfiberboard) de 6 mm de espessura na
parte superior e inferior, revestido em uma
face com melaminico de BP “baixa pressio”
e MDF cru na outra face. Deve possuir
travessas internas confeccionadas em MDP -
de aprox. 38 mm de espessura posicionada
de acordo com a necessidade de
estruturagdo do tampo, todas as pegas deve
receber cola (PV Arte) no lado superior e
inferior das pecas e sdo prensados para
melhor fixagdo., Deve possuir acabamento
em fita de borda ABS de 2,5 mm de
espessura nas suas extremidades, este
processo ¢ aplicado pelo sistema Hot Melt. O
tampo deve receber furagdes para acoplar os
pés painéis e os demais acessdrios, todos
fixados com buchas metdlicas M6 x 13 com
chave Allen ou similar para maior fixag3o,
deve possuir também parafusos de minifix
para fixacdo das pegas diretamente nas
buchas metalicas. Deve possuir passa cabo
retangular confeccionado em ago cromado
tampo, para possibilitar a passagem de fios
do tampo para os pés. Contém um
distanciador em formato de “U”
confeccionado em aluminio polido com
corte em esquadria de % de espessura com
furag@es para alinhamento ao tampo, e com
solda aluminio nas emendas, o mesmo é
fixado diretamente no tampo superior.
Tampo Auxiliar Lateral: Com tampo Unico de
aprox. 50 mm de espessura, confeccionado
em MDF (Médium Densityfiberboard) de 6
mm de espessura na parte superior e
inferior, revestido em uma face com
melaminico de BP “baixa pressio” e MDF cru
na outra face. Deve possuir travessas
internas confeccionadas em MDP (Médium
DensityParticleboard) de aprox. 38 mm de
espessura posicionadas de acordo com a
necessidade de estruturagio do tampo,
todas as pecas deve receber cola (PV Arte)
no lado superior e inferior das pegas e s3o
prensados para melhor fixagdo. Deve possuir
acabamento total em fita de borda PVC de
2,5 mm de espessura tendo raio de acordo
com a espessura da borda nas suas
extremidades, este processo € aplicado pelo
sistema Hot Melt. O tampo deve receber
furacBes para acoplar os pés painéis e os

Un

05

920,00

4.600,00

PMM - CPL/ARSER



WARSER

ACHANEIA YA BRI [ FHLE AT T AFFYEZSS ERL PIEADTY 1 LLAETT)

COMISSAQ PERMANENTE DE LICITACAO/ARSER
Rua Eng. Roberto Gongalves Menezes (antiga rua da Praia), 71 - Centro - Maceid/AL - CEP: 57020-680

demais acessérios, todos fixados com buchas
metalicas m6 x 13 com chave Allen ou similar
para maior fixagdo, Deve possuir também
parafusos de minifix para fixagdo das pecas
diretamente nas buchas metdlicas. Deve
possuir caixa de tomadas, medindo aprox.
200 x 130 x 106 mm, aproximadamente o
corpo da caixa deve possuir os cantos
arredondados, suporta até seis tomadas
elétricas tipo “clic” padrdo da ABNT-NBR
14136, ndo necessitando parafusos para
fixar as tomadas na caixa, facilitando e
agilizando a montagem das mesmas. Tampa
basculante com recorte na parte frontal para
permitir a passagem dos cabos até o seu
interior. A caixa suporta trés R} 45 modelo
FUROKAWA para légica e telefonia e uma
entrada HDMI e suporta duas entradas de
audio. Pé Painel LD/LE: Pé Gnico de aprox. 50
mm de espessura, confeccionado em MDF
(Médium Densityfiberboard) de 6 mm de
espessura na parte superior e inferior,
revestido em uma face com melaminico de
BP “baixa pressdo” e MDF cru na outra face.
Deve possuir travessas internas
confeccionadas em MDP - de aprox. 38 mm
de espessura posicionada de acordo com a
necessidade de estruturacdo do tampo,
todas as pegas deve receber m cola (PV Arte)
no lado superior e inferior das pecas e sio
prensados para melhor fixagdo. Deve possuir
acabamento total em fita de borda PVCde 1
mm de espessura tendo raio de acordo com
a espessura da borda nas suas extremidades,
este processo é aplicado pelo sistema Hot
Melt. O tampo deve receber furacdes para
ser acoplado ao tampo por meio de minifix e
cavilhas de madeira, deve possuir furagio na
parte interna para deve receber a fixagdo do
painel da mesa com buchas metalicas m6 x
13 e fixados por meio de parafusos minifix.
Deve possuir duas sapatas niveladoras
quadradas medindo aprox. 50 x 50 x 15
confeccionadas em aluminio macigo polido
com rosca de % onde possibilita a regulagem
na altura em até 20 mm, as mesmas deve
receber um feltro na parte inferior para
evitar danos ac piso, estas sapatas sdo
fixadas ao pé painel por meio de buchas de
ago % x 13 fixadas por chave Allen ou similar.
Painel de Mesa Principal e lateral: Painel de
aprox. 50 mm de espessura, confeccionado
em MDF (Médium Densityfiberboard) de 6
mm de espessura na parte superior e
inferior, revestido em uma face com
melaminico BP “baixa pressdo” e MDF cru na
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L

outra face. Deve possuir travessas internas
confeccionadas em MDP - de aprox. 38 mm
de espessura posicionada de acordo com a
necessidade de estruturacdoc do tampo,
todas as pegas deve receberm cola (PV Arte)
no lado superior e inferior das pegas e sdo
prensados para melhor fixagdo. Deve possuir
acabamento total em fita de borda PVCde 1
mm de espessura tendo raio de acordo com
a espessura da borda nas suas extremidades,
este processo € aplicado pelo sistema Hot
Melt. O tampo deve receber furacdes para
ser acoplado aos pés painéis por meio de
minifix e cavilhas de madeira. Deve possuir
perfil de aluminic em formato de “L” fixado
a parte inferior do painel por meio de
parafusos 3,5 x 16, o perfil confeccionado em
aluminio extrusado polido. Todo sistema de
fixagdo feita através de  buchas
metalicas/nylon ou similar, ndo serdo aceitos
sistema de fixac3o de cutra forma e que
causem o atrito direto as partes em
MDP/MDF. Possibilitando a montagem e
desmontagem por inUmeras vezes sem
causar dano ao mesmo.

Marca/fabricante: Adattare/ Artividade

Valor Total do Lote RS

5.000,00

OTE 42 COTA PRINCIPAL (0% DO QUANTITATIVO)

Item

Descrigao do Produto

Unidade

Quantidade

Valor
Unitario

RS

Valor Total RS

01

Mesa de canto/ centro medindo:
800.800.400mm

Tampo: Com tampo Unico de aprox. 50 mm
de espessura, confeccionado em MDF
{(Médium Densityfiberboard) de 6 mm de
espessura na parte superior e inferior,
revestido em uma face com melaminico de
BP “baixa pressdao” e MDF cru na outra face.
Deve possuir travessas internas
confeccionadas em MDP - de aprox. 38 mm
de espessura posicionada de acordo com a
necessidade de estruturagic do tampo,
todas as pecas deve receber cola (PV Arte)
no lado superior e inferior das pegas e sio
prensados para melhor fixagdo. Deve possuir
acabamento total em fita de borda PVC de 1
mm de espessura tendo raio de acordo com
a espessura da borda nas suas extremidades,
este processo é aplicado pelo sistema Hot
Melt. O tampo deve receber furacdes para
acoplar os pés painéis e os demais
acessorios, todos fixados com buchas

Un

55

604,45

33.244,75

—|
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L

metdlicas m6 x 13 com chave Allen ou similar
para maior fixagdo, Deve possuir também
parafusos de mini-fix para fixagSo das pegas
diretamente nas  buchas  metdlicas.
Prateleira: Com tampo Unico de aprox. 25
mm de espessura, confeccionado em MDF
(Médium  Densityfiberboard) na parte
superior e inferior, revestido em uma face
com melaminico de BP “baixa pressdo” e
MDF cru na outra face. Deve possuir
acabamento total em fita de borda PVC de 1
mm de espessura tendo raio de acordo com
a espessura da borda nas suas extremidades,
este processo e aplicado pelo sistema Hot
Melt. Pé Painel: Pé Unico de aprox. 50 mm de
espessura, confeccionado em MDF (Médium
Densityfiberboard) de 6 mm de espessura na
parte superior e inferior, revestido em uma
face com melaminico de BP “baixa pressio”
e MDF cru na outra face. Deve possuir
travessas internas confeccionadas em MDP -
de aprox. 38 mm de espessura posicionada
de acordo com a necessidade de
estruturagdo do tampo, todas as pegas deve
receber cola (PV Arte) no lado superior e
inferior das pegas e sdo prensados para
melhor fixagdo. Deve possuir acabamento
total em fita de borda PVC de 1 mm de
espessura tendo raio de acordo com a
espessura da borda nas suas extremidades,
este processo é aplicado pelo sistema Hot
Melt. Todo sistema de fixac8o feita através
de buchas metalicas/nylon ou similar, ndo
serdo aceitos sistema de fixacdo de outra
forma e que causem o atrito direto as partes
em MDP/MDF. Possibilitando a montagem e
desmontagem por inumeras vezes sem
causar dano ao mesmo.

Cor:Preto trama, Carvalho Ametista ou
similar com estruturas pretas.
Marca/fabricante: Adattare/ Artividade.

Valor Total do Lote RS

33.244,75

produzida com particulas de madeiras
selecionadas de pinus e eucalipto,
aglutinadas com resina sintética termo fixa

OTE 47 COTA PRINCIPAL (90% DO QUANTITATIVO)
Valor Valor Total RS
Item Descri¢do do Produto Unidade Quantidade Unitario
a RS

Mesa de reunido retangular com caixa de ]

toemada med: 2700.1200.740mm

Tampo: Confeccionado em madeira MDP -
01 | de 25 mm de espessura respectivamente 62 796,96 49.411,52
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que se consolidam sob agdo conjunta de
calor e pressdo, revestida com filme
melaminico, que por efeito de prensagem a
quente, faz o filme se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo
Unico e inseparavel, com acabamento em
fita de borda PVC de 3 mm de espessura e
raio 2,5 mm em todas as extremidades.
Painel estrutural Duplo: Confeccionado em
madeira MDP - de 18 mm de espessura
respectivamente produzida com particulas
de madeiras selecionadas de pinus e
eucalipto, aglutinadas com resina sintética
termo fixa que se consolidam sob acfo
conjunta de calor e pressdo, revestida com
filme melaminico, que por efeito de
prensagem a quente, faz o filme se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um
corpo Unico e inseparavel, com acabamento
em fita de borda PVC de 1 mm de espessura
em todas as extremidades. Sistema de
fixagdo composto por tambor de giro
confeccionado em zamak estampado e
parafuso de montagem rapida M6 x 13 mm,
rosca métrica em aco usinado e acabamento
zincado e tampas pldsticas de acabamento
confeccionadas em polietileno. Para maior
sustentagao sdo utilizados painéis duplos e
paralelos conferindo maior estruturagdo ao
conjunto. Estrutura metdlica LE/LD: Base
horizontal inferior estampada ‘"sem
ponteiras" em chapa de ago SAE 1020, com
2,65mm de espessura, com
aproximadamente 800 mm de
comprimento, 70 mm de largura e 30 mm de
altura aproximadamente. Dotada de 2
sapatas niveladoras com rosca 5/16 em
nylon, fixadas na parte inferior da base
horizontal por meio de duas pegas metdlicas,
deve possuir furo central com rosca 5/16
para permitir a regulagem das sapatas, as
pecas sdo soldadas por meio de solda Mig
para melhor acabamento e resisténcia. Base
superior horizontal confeccionada em chapa
de ago SAE 1020, em formato de "L" com
2,65mm de espessura medindo
aproximadamente 800 x 50 x 30 mm para
maior sustentagdo e acabamento, perfurado
na parte superior para fixac3o entre o pé da
mesa e o tampo, soldada aos tubos verticais
por meio de solda Mig. Estrutura metalica
vertical confeccionada em tubos de aco SAE
1020, medindo 40 x 40 mm com parede
reforcada de 1,90mm de espessura, deve
receber usinagens a laser para encaixe de
componentes, com rebites em ago M6 para

/ PMM — CPL/ARSER



N ARSER

2nn U pEIn, D RS AL L6 BN DL SARGN 0 Gl

COMISSAO PERMANENTE DE LICITAGAO/ARSER
Rua Eng. Roberto Gongalves Menezes (antiga rua da Praia), 71 - Centro - Maceid/AL - CEP: 57020-680

200 x 130 x 106 mm aproximadamente, o
corpo da caixa deve possuir os cantos
arredondados, suporta até seis tomadas
elétricas tipos “clic” padrdo da ABNT-NBR
14136, ndo necessitando parafusos para
fixar as tomadas na caixa, facilitando e
agilizando a montagem das mesmas. Tampa
basculante com recorte na parte frontal para
permitir a passagem dos cabos até o seu
interior. A caixa suporta trés Rl 45 modelo
FUROKAWA para légica e telefonia e uma
entrada HDMI e suporta duas entradas de
audio. Todas as pegas metalicas do conjunto
com acabamento em pintura eletrostética a
pé com resina a base de epdxi e poliéster
formando uma camada minima de 50/60
micra de espessura, curadas em estufa a
uma temperatura aproximada de 250°. Todo
sistema de fixagdo feita através de buchas
metaélicas/nylon ou similar, ndo serdo aceitos
sistema de fixacdo de outra forma e que
causem o atrito direto as partes em
MDP/MDF. Possibilitando a montagem e
desmontagem por inumeras vezes sem
causar dano ao mesmo.

Certificado de conformidade de produto
emitido por organismo  certificador
acreditado pelo INMETRO ou laudos de
conformidade com a ABNT emitido por
entidade acreditada pelo INMETRO,
comprovando o atendimento a todos os
requisitos da norma NBR 13966:2008.

Cor: Maplea ou similar com estruturas pretas
para o mobilidgrio destinado a Secretaria
Municipal de Economia e Procuradoria Geral
do Municipio (manter a padronizagdo
existente) e Cor Argila Trama, Carvalho
Malva ou similar com estruturas pretas para
os demais 6rgdos.

Marca/fabricante: Adattare/ Artividade.

Valor Total do Lote RS 49.411,52

2l

O valor total desta Ata é de R$ 1.923.641, 96 (hum milh3o, novecentos e vinte e trés mil, seiscentos e quarenta
e um reais e noventa e seis centavos).

DO REGISTRO DE PRECOS

3.2
3.3.

3.3.1.

Desde que devidamente justificada a vantagem, a Ata de Registro de Pregos, du
ser Utilizada pelos Orgdos e Entidades da Administragio Publica Municipal
Orgio Gerenciador.

O remanejamento somente ocorrera entre 6rgdos e entidades da Administragdo
O remanejamento de que trata o subitem 3.2 ocorrerd em conformidade com o
30 de margo de 2017:

Nas Atas de Registro de Prego, as quantidades previstas para os itens com pfegos registradoes poderdo ser
remanejadas pela ARSER, Grgdo Gerenciador, entre os Orgéos participantes e niid pafticipantes do procedimento
licitatorio.

te sua vigéncia, somente podera
aceio, mediante anuéncia do

lica Municipal de Maceié.
creto Municipal n2. 8.415, de
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DO REGISTRO DE PRECOS

3.2
3.3.

3.3.1.

3.3.2.

3:3:3:

3.3.4.

3.4.

3.4.1.

3.4.2.

3:5.

3.6.

Sl

3.7.1

3.7.2.

3.8.

3.8.1.

3.8.2.
3.9.

4

Desde que devidamente justificada a vantagem, a Ata de Registro de Precgos, durante sua vigéncia, somente poderd
ser Utilizada pelos Orgdos e Entidades da Administragdio Publica Municipal de Maceié, mediante anuéncia do
Orgdo Gerenciador,

0O remanejamento somente ocorrerd entre orgdos e entidades da Administragao Pdblica Municipal de Maceid.

O remanejamento de que trata o subitem 3.2 ocorrera em conformidade com o Decreto Municipal n2. 8.415, de
30 de margo de 2017:

Nas Atas de Registro de Prego, as quantidades previstas para os itens com precos registrados poderdo ser
remanejadas pela ARSER, Orgdo Gerenciador, entre os Orgdos participantes e ndo participantes do procedimento
licitatorio.

O remanejamento de que trata o subitem 3.3 somente poderd ser feito de Grgdo participante para Orgdo
participante e de Orgdo participante para Orgio nio participante.

No caso de remanejamento de Orgdo participante para Orgdo ndo participante, devem ser observados os limites
previstos nos § 32 do art. 22 do Decreto Municipal n2 7.496/2013.

Para efeito do disposto no subitem 3.3, cabera ao Orgéo gerenciador autorizar o remanejamento solicitado, com
a redugdo do quantitativo inicialmente informado pelo Orgdo participante, desde que haja prévia anuéncia do
Orgiio que vier a sofrer reduciio dos quantitativos informados.

Homologado o resultado da licitagdo, as licitantes classificadas, observado o disposto no art. 11 do Decreto
Municipal n2 7.496/2013, serdo convocadas para assinar a Ata de Registro de Pregos, no prazo de até 05 (cinco)
dias, contado da data do recebimento do documento oficial de convocagdo.

O prazo para que as licitantes classificadas comparegam apds serem cenvocadas poderd ser prorrogado, uma Unica
vez, por igual periodo, desde que ocorra motivo justificado e aceito pelo Orgio Gerenciador.

E facultada & Agéncia Municipal de Regulacio de Servicos Delegados — ARSER, quando o convecado ndo assinar a
Ata de Registro de Pregos no prazo e condigdes estabelecidos, convocar as licitantes remanescentes, na ordem de
classificagdo, para fazé-lo em igual prazo e nas mesmas condicBes propostas pelo primeiro classificado.

Publicada na Imprensa Oficial, a Ata de Registro de Pregos implicard compromisso de fornecimento nas condiges
estabelecidas, conforme disposto no artigo 14 do Decreto Municipal n.2 7.496/2013.

A existéncia de pregos registrados ndo obriga a Administracio a contratar, facultando-se a realizag3o de licitagdo
especifica para a aquisigdo pretendida, assegurada preferéncia ao fornecedor registrado em igualdade de
condigdes.

Quando o preco registrado se tornar superior ac prego praticado no mercado por motive superveniente, o Orgdo
Gerenciador convocard os fornecedores para negociarem a reducdo dos precos aos valores praticados pelo
mercado.

Os fornecedores que ndo aceitarem reduzir seus pregos aos valores praticados pelo mercado serdo liberados do
compromisso assumido, sem aplicagdo de penalidade.

A ordem de classificacdo dos fornecedores que aceitarem reduzir seus pregos aos valores de mercado observard a
classificagdo original.

Quando o prego de mercado se tornar superior aos pregos registrados e o fornecedor ndo puder cumprir o
compromisso, o drgdo gerenciador poderd:
Liberar o fornecedor do compromisso assumido, caso a comunicagdo ocorra antes do pedido de fornecimento,
e sem aplicagdo da penalidade se confirmada a veracidade dos motivos e comprovantes apresentados;
Convocar os demais fornecedores para assegurar igual oportunidade de negociacéo.

N3o havendo é&xito nas negociacdes previstas na condicio anterior, o Orgio Gerenciador devera proceder 3

revogagdo da Ata de Registro de Pregos, adotando as medidas cabiveis para obtengdo da contratagdo mais
vantajosa.

DO CANCELAMENTO DOS PRECOS REGISTRADOS

4.1.
4.1.1.
4.1.2.

4.1.3.

O registro do fornecedor serd cancelado quando:

Descumprir as condigdes da ata de registro de pregos;

N3o retirar a nota de empenho ou instrumento equivalente no prazo estabelecido pela Administragdo, sem
justificativa aceitavel;

Nao aceitar reduzir o seu prego registrado, na hipdtese deste|se tornar superior aqueles praticados no mercado;
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4.1.4.

4.2.

4.2.1.

4.3.
4.4.

4.5,

4.6.

4.7.

Sofrer sangdo prevista nos incisos Il ou IV do caput do art. 87 da Lei Federal n.2 8.666 de 1893, ou no art. 72 da Lei
n.2 10.520 de 2002.

O cancelamento do registro de pregos podera ocorrer por fato superveniente, decorrente de caso fortuito ou forga
maior, que prejudique o cumprimento da ata, devidamente comprovados e justificados:

Por razdo de interesse publico, ou a pedido do fornecedor quando:

a) Comprovar estar impossibilitada de cumprir as exigéncias da Ata, por ocorréncia de casos fortuitos ou de forga
maior;

b) O seu prego registrado se tornar, comprovadamente, inexequivel em fungdo da elevagdo dos pregos de
mercado dos insumos que compdem o custo do servigo e/ou produto.
A Ata de Registro de Pregos serd cancelada, automaticamente, por decurso do prazo de sua vigéncia.

Na ocorréncia de rescisdo administrativa, nos termos do art. 79, inciso |, da Lei Federal n.2 8.666/93, ficam
assegurados os direitos da Administragdo contidos no art. 80 da mesma Lei, no que couber,

O cancelamento de registro, assegurados o contraditério e a ampla defesa, deverd ser formalizado mediante
competente processo administrativo com despachoe fundamentado do responsével do Orgdo Gerenciador.

0 cancelamento de registros nas hipdteses previstas nas alineas “4.1.1", “4.1.2" deste item, sera formalizado por
despacho do responsavel do Orgdo Gerenciador assegurado contraditério e a ampla defesa.

Os casos omissos desta ARP serdo resolvidos de acordo com os termos da Lei Federal n.2 8.666/93 e do Decreto
Municipal n.2 7.496/2013, ou legislag3o vigente a época do fato ocorrido.

DA VALIDADE DA ATA E ACRESCIMOS

5.2.

Esta Ata de Registro de Pregos tera validade de 12 {doze) meses, contados a partir da sua assinatura, tendo sua
eficacia a partir da publicagdo do extrato no Didrio Oficial do Municipio, incluidas eventuais prorrogagdes,
conforme o inciso lll do § 32 do art. 15 da Lei Federal n2 8.666, de 1993.

E vedado efetuar acréscimos nos guantitativos fixados pela Ata de Registro de Precos, em conformidade com o
disposto no §12 do art.12 do Decreto Municipal 7.496/2013.

DA CONTRATAGAO

6.1.1.
6.1.2.

6.2.

6.3.
6.4.

6.5.

O prazo para a beneficiaria assinar o termo de contrato, aceitar ou retirar a nota de empenho é de 05 (cinco) dias,
contados da convocacdo para a sua formalizagdo, podendo ser prorrogado uma sé vez, por igual periodo, nas
situacBes previstas no § 12 do art. 64 da Lei Federal n2. 8.666/93, sob pena de decair o direito a contratagdo, sem
prejuizo das sangGes previstas no Art, 81 da mesma Lei.
O termo de contrato poderd ser substituido por Nota de Empenho efou por Ordem de Fornecimento.
Quando a administragdo fizer a opgdo de celebrar contrato, a vigéncia deste instrumento contratual ficara
adstrita aos respectivos créditos orgamentarios.
Decorridos os prazos acima citados e ndo tendo a empresa vencedora comparecido ao chamamento, esta perdera
o direito a contratacdo independentemente de sujeitar-se as penalidades do art. 72 da Lei Federal n2 10.520/2002
e autorizard a Contratante a convocar as licitantes registradas em ata como cadastro de reserva, na ordem de
classificagdo, verificando sua habilitagdo, até a apuragdo de uma que atenda a este edital, sendo essa declarada
vencedora.
A Administragdo ndo estard obrigada a adquirir os produtos da Detentora da Ata.
A contratada mantera durante a vigéncia da Ata/Contrato as condigBes de habilitagdo e qualificagdo que Ihe foram
exigidas nesta licitagdo.
A Administra¢cdo poderd rescindir a contratagdo nas hipoteses previstas nos art, 77, 78 e 79 da Lei Federal n2.

8.666/1993 com as consequéncias indicadas no art. 80 da mesma lei, sem prejuizo das sangdes previstas em lei e
nesta Ata.

DA ENTREGA E DO RECEBIMENTO N

T2

A Contratante ndo estara obrigada a adquirir os produtosiregistrados, contudo, ao fazé-lo, solicitard um percentual
minimo de 5% (cinco por cento) do que se encontra registrago.

A Contratada deverd fornecer os produtos de acordo cdm| a solicitagdo da Contratante, através de ordens de
fornecimento, consubstanciadas em oficios, que deverao ter data de expedigdo, quantidade pretendida, local
e prazo para entrega, precos unitario e total, carimbo e assipatura do responsavel pela requisigao.
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7.3.

7.4,

7.5:

76

7.7.
7.8.

7.9.

a)

O prazo méximo para entrega deverd ser de até 45 (quarenta e cinco) dias corridos, contados do recebimento da
Nota de Empenho/Ordem de Fornecimento (via e-mail) ou retirado na sede da Contratante.
Os produtos deverdo ser entregues ao servidor responsavel pelo Setor de Almoxarifado de cada Orgio ou Entidade
do Municipio de Maceié, acompanhados da documentagdo fiscal, juntamente com cépia da Nota de
Empenho/Ordem de Fornecimento e catélogo contendo fotos do mobilirio fornecido, no horério das 08h as 14h
de segunda a sexta-feira.
Os produtos serdo entregues acandicionados conforme praxe do fabricante, devendo garantir protecdc durante
transporte e estocagem, constando identificagéo do produto e demais informacdes exigidas na legislagdo em vigor.
Os produtos fornecidos desmontados deverdo ser entregues acompanhados de do manual com instrugdes de
montagem, devendo ser montados no prazo de, no maximo, 15 (quinze) dias corridos, contados da data de entrega
dos produtos, sem dnus para a Contratante. Q inicio da contagem deste prazo se dara de forma automatica, ndo
necessitando a comunicagdo formal por parte da Contratante.
Os produtos deverdo atender aos dispositivos da Lei n2 8.078/90 (Codigo de Defesa do Consumidor) e as demais
legislagdo pertinentes.
Os produtos serdo objeto de recebimento proviséric e definitivo, nes termos do art. 73, 1l “3" e "b”, da lei Federal
n? 8.666/1993.
O(s) objeto(s) serdo recebidos pelo servidor responsavel ou por Comissdo de, no minimo, trés servidores deste
Municipio, especialmente designada para este fim, sendo franqueado aos interessados seu acompanhamento, por
técnicos ou representantes da empresa:

Provisoriamente, no prazo de 3 (trés) dias;

b) Definitivamente, no prazo de 15 (quinze) dias apés a instalagdo do mobiliario. S ent8o sera atestada a nota

7.10.

7.11.

Tl

FA3;

7.14.

8

fiscal.
Na hipotese de a verificagdo a que se refere o subitem anterior ndo ser procedida dentro do prazo fixado, reputar-
se-a como realizada, consumando-se o recebimento definitivo no dia do esgotamento do prazo.
O servidor ou a Comiss3o verificara se o material esta de acordo com as especificagdes e quantidades contidas no
Processo Licitatério, bem como as que se fizerem necessarias e, caso tudo esteja a contento, sera atestada a Nota
Fiscal, que conterd as assinaturas de todos os membros participantes da Comisséo ou Servidor.
Havendo irregularidade no produto entregue serd lavrado Termo de Irregularidade, onde constardo, de forma
circunstanciada, o objeto e suas particularidades que estdo em desacordo com as especificaces contidas no
momento do procedimento licitatorio.
Os méveis poderdo ser rejeitados, no todo ou em parte, quando em desacordo com as especificagdes constantes
neste edital e na proposta, devendo ser substituidos no prazo méximo de 20 (vinte) dias uteis, a contar da
notificac3o da contratada, s suas custas, sem prejuizo da aplicagdo das penalidades.
O ato de recebimento dos produtos, ndo importa em sua aceitagdo. A critério da Contratante, os produtos
fornecidos serdo submetidos & verificagdo. A Administraco ndo respondera por quaisquer compromissos
assumidos pela Contratada com terceiros, ainda que vinculados & execugdo da presente Ata de Registro de Pregos,

bem como por qualquer dano causado a terceiros em decorréncia de ato da Contratada, de seus empregados,
prepostos ou subordinados.

DO ACOMPANHAMENTO E DA FISCALIZACAO

8.1.

VI.

VL.

VIl

A fiscalizagdo e acompanhamento da execugdo desta Ata caberdo a Contratante, através de servidor a ser
designado, que terd, dentre outras, as seguintes atribuigbes:

Expedir ordens de fornecimento.
Proceder ao acompanhamento técnico da execugdo do objeto.
Fiscalizar a execugdio da Contratagdo quanto a qualidade desejada.

Comunicar 3 Contratada o descumprimento do contrato e indicar os procedimentos necessérios ao seu correto
cumprimento.

Solicitar 3 Administracdo a aplicacdo de penalidades porrdescumprimento de condigdo contratual.

Fornecer atestados de capacidade técnica quando solicitado, desde que atendidas as obrigacdes contratuais.

Atestar as notas fiscais relativas a execugdo do objeto parg efeito de pagamento.

I. Recusar o objeto que for entregue fora das especificagbes tontidas neste instrumento ou que forem executados
em quantidades divergentes daquelas constantes na Ordefn de Fornecimento.
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IX.

8.2

Solicitar & Contratada e a seu preposto todas as providéncias necessdrias ao bom e fiel cumprimento das
obrigagdes.
A fiscalizag3o serd exercida no interesse da AdministragSo e ndo exclui nem reduz a responsabilidade da
Contratada, inclusive perante terceiros, por quaisquer irregularidades, e, na sua ocorréncia, ndo implica
corresponsabilidade do Poder Plblico ou de seus agentes e prepostos.

9 DAS OBRIGACOES DAS PARTES:

9.1. Incumbe 3 CONTRATANTE:

I.  Publicar o extrato desta Ata de Registro de Pregos, na forma da Lei.

Il.  Emitir Nota de Empenho/Contrato e Ordem de Fornecimento, a medida da Contratagéo.

IIl.  Convocar a adjudicataria, dentro do prazo de eficacia desta Ata, para assinatura do Contrato ou retirada da Nota
de Empenho/Ordem de Fornecimento.

IV. Exigir o cumprimento de todas as obrigagdes assumidas pela empresa vencedora, de acordo como os termos
deste documento.

V. Reservar local apropriado para o recebimento do objeto.

VI. Ter pessoal disponivel para o recebimento do objeto no horario previsto neste documento.

VIl. Receber o objeto de acordo com as especificagdes descritas neste documento.

VIIl. Verificar minuciosamente, no prazo fixado, a conformidade dos bens recebidos provisoriamente com as
especificagbes constantes nesta Ata e na proposta, para fins de aceitagdo e recebimento definitivo.

X. Permitir o livre acesso dos empregados da empresa nas dependéncias da Contratante para entrega do objeto
desta Ata, desde que uniformizados e identificados com cracha.

X.  Prestar as informagdes e os esclarecimentos que venham a ser solicitados pela Beneficidria.

Xl. Comunicar 3 Contratada, por escrito, sobre imperfei¢des, falhas ou irregularidades verificadas no objeto
fornecido, para que seja substituido, reparado ou corrigido, sem prejuizo das penalidades cabiveis.

Xl

Atestar as Notas Fiscais/Faturas que estejam corretamente preenchidas e em conformidade com os quantitativos
solicitados, e efetuar os pagamentos a beneficiaria.

XIll. Acompanhar e fiscalizar o cumprimento das obrigagdes da Contratada, através de comissdo/servidor

XIV.

XV.
9.2.
I,

VI

VIl

especialmente designado.
Cumprir as demais disposi¢Bes contidas nesta Ata.

Aplicar as penalidades regulamentares contratuais.
Incumbe & CONTRATADA:

Atender a todos os pedidos efetuados durante a vigéncia da Ata no limite do quantitativo registrado.

Efetuar a entrega do objeto em perfeitas condigdes, conforme especificagdes constantes nesta Ata e em sua
proposta, prazo e local indicados na ordem de Fornecimento, acompanhado da respectiva nota fiscal, na qual
constardo as indicagdes referentes a: marca, modelo fabricante e prazo de garantia ou validade.

Garantir a qualidade dos produtos e a regularidade do fornecimento.

Reparar, corrigir e remover s suas expensas, no todo ou em parte, todo o material que estiver em desacordo
com as especificagbes basicas, efou aquele em que se verifique danos em decorréncia do transporte, ou
acondicionamento, providenciando a substituigdo do mesmo, no prazo fixado nesta Ata, o objeto com avarias
ou defeitos contados da notificagdo que lhe for entregue oficialmente.

Comunicar 3 Administracdo, no prazo de 24 (vinte e quatro) horas que antecede a data da entrega, os motivos
que impossibilitem o cumprimento do prazo previsto, com a devida comprovagdo.

Responsabilizar-se por todos os tributos, contribuices fiscais e parafiscais que incidam ou venham a incidir,
direta e indiretamente, sobre o objeto desta Contratagio, bem como pelo custo de frete na entrega,
montagem, e demais custos inerentes ao fornecimento d jeto.

Responsabilizar-se por todos e quaisquer danos efou prejuizos que vier a causar a Contratante ou a terceiros,
tendo como agente o fornecedor-beneficidrio, na pessoa defprepostos ou estranhos.
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VIIL Acatar as orientacdes da Contratante, sujeitando-se a mais ampla e irrestrita fiscalizagdo, prestando
esclarecimentos solicitados e atendendo as reclamagdes formuladas.
IX. Nao transferir a terceiros, por qualquer forma, nem mesmo parcialmente, as obrigagdes firmadas, sem prévia
e expressa anuéncia da Contratante.
X. Observar no transporte dos produtos a obediéncia a critérios adequados, de modo a ndo afetar a identidade,
qualidade e integridade dos mesmos.
XI. Manter todas as condicdes de habilitagido aferidas no processo de contratagdo durante a vigéncia da
contratacdo.
10 DO PAGAMENTO

10.1. O pagamento sera efetuado pela Contratante, de acordo com o quantitativo efetivamente entregue, através de

10.2.

10.3.

11

depdsito bancdrio em conta corrente fornecida pela contratada, em até 30 (trinta) dias, contados da apresentagao
de requerimento, nota fiscal, recibo e certiddes necessarias, devidamente analisadas e atestadas pelo servidor
designado pela Contratante.

Havendo erro na Fatura/Nota Fiscal/Recibo, ou outra circunstincia que desaprove a liquidagdo, o pagamento serd
sustado, até que a empresa fornecedora tome as medidas saneadoras necessarias.

O pagamento fica condicionado que a Beneficidria atenda todas as condigdes de habilitagdo no que diz respeito a
regularidade fiscal e trabalhista.

DAS SANGOES ADMINISTRATIVAS

11.1 S3o sancdes passiveis de aplicacio as empresas com precos registrados nesta ARP, sem prejuizo de outras sancdes

1.2

11.3

11.4

11.5

11.6

11.7

11.8

d)

e)
f)

g)

a)

previstas em legislacdo pertinente e da responsabilidade civil e criminal que seus atos ensejarem:
Adverténcia formal: falhas ou irregularidades que ndo acarretem prejuizos a Administragao;

Pelo atraso na entrega do produto em relagio ao prazo estipulado: 1% (um por cento) do valor do produto néo
entregue, por dia decorrido, até o limite de 10% (dez por cento};

Pela recusa em efetuar o fornecimento efou pela ndo entrega do produto, caracterizada em dez dias apds o
vencimento do prazo de entrega estipulado: 10% (dez por cento) do valor do produto;

Pela demora em substituir o produto rejeitado, a contar do primeiro dia apds o vencimento do prazo estipulado

para a substituicio: 2% (dois por cento) do valor do produto recusado, por dia decorrido, até o limite de 10%
{dez por cento);

Pelo ndo cumprimento de qualquer condicdo fixada neste Termo de Referéncia e ndo abrangida nas alineas
anteriores: 1% {um por cento) do valor contratado, para cada evento;

Suspensdo tempordria, pelo periodo de até 02 (dois) anos, de participagdo em licitagdo e contratagdo com o
Municipio de Maceid;

Declaracio de inidoneidade, que o impede de participar de licitagdes, bem como de contratar com a
Administragdo Publica pelo prazo de até cinco anos.

Na ocorréncia de falhas ou irregularidades diferentes daquelas indicadas no item anterior, a Administragdo podera
aplicar & Contratada quaisquer das sangdes listadas noitem 11.1, consideradas a natureza e a gravidade da infragéo
cometida e sem prejuizo da responsabilidade civil e criminal que seus atos ensejarem.
A critério da Contratante e nos termos do art. 87, § 22, da Lei n? 8.666/93, as sangdes previstas nas alineas “f’ e
“g" poderdo ser aplicadas cumulativamente com quaisquer das multas previstas nas alineas “b” a “e”.
As multas previstas, caso sejam aplicadas, serdo descontadas por ocasido de pagamentos futuros ou serdo pagas
por meio de Documento de Arrecadacio Municipal (DAM) pela futura Contratada no prazo que o despacho de sua
aplicagdo determinar.
As sancoes fixadas serdo aplicadas nos autos do processo de gestdo do Contrato, no qual sera assegurado a futura
Contratada o contraditorio e a ampla defesa.
0 atraso, para efeito de célculo de multa, serad contado em dias corridos, a partir do dia seguinte aoc do vencimento
do prazo de entrega dos produtos, se dia de expediente normal no érgéo ou entidade interessada, ou do primeiro
dia util seguinte.
Decorridos 30 (trinta) dias de atraso injustificado na entrega dos produtos, a Nota de Empenho ou Contrato devera
ser cancelado ou rescindido, exceto se houver justificado interesse publico em manter a avenga, hipdtese em que
sera aplicada multa.
A suspensdo e o impedimento sdo sangbes administrativas que temporariamente obstam a participagdo em
licitagdo e a contratacdo, sendo aplicadas nos seguintes prazos|g hipoteses:
Por até 30 (trinta) dias, quando, vencido o prazo da Adverténtia, a Contratada permanecer inadimplente;
PMM = CPLIARSER
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b) Por até 01 (um) ano, quando a Contratada falhar ou fraudar na execugdo do Contrato, comportar-se de modo
inidéneo, fizer declaragdo falsa ou cometer fraude fiscal; e

c) Poraté 02 (dois) anos, quando a Contratada:
c.1) Praticar atos ilegais ou imorais visando frustrar os objetivos da contratacdo; ou
¢.2) For multada, e ndo efetuar o pagamento.

11.9 O prazo previsto no item 11.8, alinea “c”, poderd ser aumentado em até 5 (cinco) anos.

11.10 O descredenciamento ou a proibi¢3o de credenciamento no sistema de cadastramento de fornecedores deste
Municipio s3o sangBes administrativas acessdrias a aplicagdo de suspensdo temporaria de participagdo em
licitagdo e impedimento de contratar, sendo aplicadas por igual periodo.

11.11 A declaragdo de inidoneidade para licitar ou contratar serd aplicada a vista dos motivos informados na instrugdo
processual, podendo a reabilitagdo ser requerida apds 2 (dois) anos de sua aplicagdo.

11.12 A declarag3o de inidoneidade para licitar ou contratar permanecera em vigor enquanto perdurarem os motivos
determinantes da punicio ou até que seja promovida a reabilitagdo perante a prépria autoridade que aplicou a
sancdo, a qual serd concedida sempre que a Contratada ressarcir os prejuizos resultantes da sua conduta e depois
de decorrido o prazo das sangdes de suspensdo e impedimento aplicadas.

11.13 As sangbes administrativas serdo registradas no SICAF.

12 DAS FORMAS DE MANUTENCAO DO EQUILIBRIO ECONOMICO-FINANCEIRO CONTRATUAL

12.1Fica proibido o reajuste do valor registrado do objeto durante a vigéncia desta Ata.
12.1.1  Apos o periodo mencionado no “caput”, serd admitido o reajuste, utilizando-se como base o IPCA (indice de
Pregos ao Consumidor Amplo)}.

12.2 Pode ocorrer a revisdo do contrato ou ata, tencionando o reequilibrio econdmico financeiro, desde que haja
incidéncia de fato imprevisivel e devidamente justificado, conforme art. 37, XXI, da CF/88, arts. 57, §§12 e 29, 65,
Il, “d” e §62, todos da Lei Federal n? 8.666/93 e arts. 17/19 do Decreto Municipal n2 7.496/2013.

12.3 A revisio deverd incidir a partir da data em que for protocolado, com fundamento no subitem anterior, o pedido
da parte contratada.

13 DA GARANTIA E/OU ASSISTENCIA TECNICA

13.1A Contratada devera:

13.1.1 Fornecer garantia de no minimo 60 (sessenta) meses, a contar da emissdo do termo de recebimento definitivo
pela Contratante, para todo o mobiliario.

13.1.2 Prestar assisténcia técnica e manutencBes preventiva e corretiva de acordo com recomendagdes do fabricante,
a vigorar durante a garantia.

13.1.3 Caso o fabricante ndio possua assisténcia técnica autorizada na cidade de Maceid, os custos com os reparos
necessarios, neles incluidas as despesas com frete, serdo suportados pela Contratada.

13.1.4 O possivel deslocamento de técnicos a esta capital ndo devera gerar nenhum tipo de 8nus para a Contratante.

13.1.5 No caso de defeito durante o prazo de garantia do produto, a empresa devera providenciar a sua substituigdo ou
conserto no praze de 30 (trinta) dias, contados da notificagdo de reparo ou substituicdo pela Contratante.

13.2 A Lei 8.078/90 (Codigo de Defesa do Consumidor) regera as demais disposi¢des pertinentes a matéria.

14 DA RESCISAO:

14.1Em conformidade com o que dispde os art.s 77 a 80 da Lei Federal n? 8.666/93, qualquer das partes podera rescindir
esta ATA, a qualguer tempo, sem qualquer razdo ou motivo, mediante simples aviso a outra Parte, com 30 (trinta)
dias de antecedéncia, hipdtese em que, ficara a parte que rescindir a contratagdo exclusivamente responsavel pelos
pagamentos dos fornecimentos até entéio efetuados, assim como pelo ressarcimento integral das despesas diretas e
razoavelmente incorridas pela Beneficiaria até a referida rescisdo.

14.1.1 Na hipdtese de ocorrer a rescisio administrativa, a Contratante sdo assegurados os direitos previstos no art. 80,
inciso | a IV, paragrafos 12 ao 42 do aludido diploma legal.

14.2 Na hipétese de ocorrer rescisdo administrativa, serd obrigagdo do contratado o reconhecimente dos direitos da
Administrac3o previstos no art. 77 da Lei 8.666/93.

15 DAS DISPOSICOES FINAIS E DO FORO

15.10 fornecimento dos produtos, retificagdo ou cancelamento e Le anejamento do objeto da presente Ata de Registro

de Precos serdo autorizados, caso a caso, pela Agéncia Municipa| de Regulagao de Servigos Delegados — ARSER, Orgdo
Gerenciador.
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15.2 Integram esta Ata, além do seu Anexo, o Edital do Pregdo Eletrénico n2 105/ 2017 e a proposta de pregos do
fornecedor beneficidrio, independente de transcri¢do.

15.3 A presente Ata, ap6s lida e achada conforme, é assinada pelos representantes legais abaixo, que elegem o foro da
Cidade de Maceid, Estado de Alagoas, como competente para dirimir quaisquer dividas ou questdes oriundas
desta Ata, que ndo possam ser resolvidas administrativamente, com excegac de qualquer outro por mais
privilegiado que seja.

Maceid, 05 de Marco de 2018.
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Artmobi Comércio de Moveis Eireli - ME
Fornecedor Beneficiario

SYFIA

Ricardo Antonio de Barros Wanderley
Direfor Presidente/ARSER

Ru oares Palmeira
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